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Nazwa 
kwalifikacji: Organizacja i prowadzenie procesów wytwarzania obuwia
Oznaczenie 
kwalifikacji: A.52

Numer zadania: 01
Kod arkusza: A.52-01-19.06

Lp. Elementy podlegaj ce ocenie/kryteria oceny

R.1 Rezultat 1:  Opis etapu rozkroju i opracowania elementów wierzchu galanterki damskiej

R.1.1

Kryterium R.1.1  nale y uzna  za spe nione, je eli zdaj cy zapisa  co najmniej  5  pozycji spo ród 
wymienionych: 
1. Wycinanie elementów wierzchu: 
- na klocu u  skór  bydl , na niej wykrojnik, po naci ni ciu - nast pi uderzenie i wyci cie elementu,
 - wyci te elementy skompletowa  po 5 par,
- odpad posegregowa ,
- kreda do oznaczania wad, 
- wycinarka ramienna,
- zestaw wykrojników,
- kloc igielitowy,
- pojemnik na wyci te elementy,
- grubo ciomierz,
- pojemnik na odpady

R.1.2

Kryterium R.1.2  nale y uzna  za spe nione, je eli zdaj cy zapisa  co najmniej 5 pozycji spo ród 
wymienionych: 
2. Wycinanie elementów podszewek:
- na klocu u  skór wi sk  podszewkow , na niej wykrojnik,
- nacisn  peda  maszyny - nast pi uderzenie i wyci cie elementu
- wyci te elementy skompletowa  po 5 par,
- odpad posegregowa ,
- kreda do oznaczania wad, 
- wycinarka ramienna, 
- zestaw wykrojników,
- kloc igielitowy, 
- pojemnik na wyci te elementy, 
- grubo ciomierz,
- pojemnik na odpady

R.1.3

Kryterium R.1.3  nale y uzna  za spe nione, je eli zdaj cy zapisa  co najmniej 5 pozycji spo ród 
wymienionych: 
3. Wycinanie elementów mi dzypodszewek: 
- na klocu u  tkanin  (u ona w warstwy) na niej wykrojnik,
-  nacisn  peda  maszyny - nast pi uderzenie i wyci cie elementu,
-  wyci te elementy skompletowa  po 5 par,
- odpad posegregowa ,
- wycinarka mostowa,
-  zestaw wykrojników,
-  kloc igielitowy,
- pojemnik na elementy,
- pojemnik na odpady

R.1.4

Kryterium R.1.4 nale y uzna  za spe nione, je eli zdaj cy zapisa  co najmniej 1  pozycj  spo ród 
wymienionych: 
4. Wyrównywanie elementów wierzchu: 
- podsuwa  wyci te elementy pod wa ek maszyny,
- wa ek maszyny do równania grubo ci elementów

R.1.5

Kryterium R.1.5 nale y uzna  za spe nione, je eli zdaj cy zapisa  co najmniej 1  pozycj  spo ród 
wymienionych: 
5. Wyrównywanie elementów podszewki: 
- podsuwa  wyci te elementy pod wa ek maszyny, który wyrówna  grubo  elementu,
- wa ek maszyny do równania grubo ci elementów

Uwaga!  Dopuszcza si  u ycie innych sformuowa  poprawnych merytorycznie oddaj cych sens kryteriów.
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R.1.6

Kryterium R.1.6  nale y uzna  za spe nione, je eli zdaj cy zapisa  co najmniej 3  pozycje spo ród 
wymienionych: 
6. cienianie elementów wierzchu: 
- przyszwa – w przedniej cz ci cienianie wkl e,
- ob yna zewn trzna – w górnej cz ci i w miejscu naszycia na przyszw   cienianie wkl e,
- ob yna wewn trzna – w górnej cz ci i w miejscu naszycia na przyszw   cienianie wkl e,
- pasek zapinkowy nie podlega cienianiu,
- szablony cieniania,
- cieniarka elementów

R.1.7

Kryterium R.1.7 nale y uzna  za spe nione, je eli zdaj cy zapisa  co najmniej 2 pozycje spo ród 
wymienionych: 
7. cienianie elementów podszewki: 
- podszewka przyszwy – w przedniej cz ci cienianie sko ne ostre od strony mizdry w miejscu zaci gania,
- cienianie sko ne ostre od strony lica,
- zapi tek – w górnej cz ci st pianie kraw dzi,
- podszewka paska zapinkowego – w górnej i dolnej cz ci cienianie sko ne ostre

R.1.8

Kryterium R.1.8 nale y uzna  za spe nione, je eli zdaj cy zapisa  co najmniej 2  pozycje spo ród 
wymienionych: 
8. Naklejanie mi dzypodszewek:
- mi dzypodszewka nak adana na element wierzchu od strony mizdry zgodnie z oznaczeniami, 
- uk adana w prasie mi dzy ogrzewanymi p ytami metalowymi,
- stó  do naklejania mi dzypodszewek,
- prasa do przyklejania mi dzpodszewek

R.1.9

Kryterium R.1.9  nale y uzna  za spe nione, je eli zdaj cy zapisa  co najmniej 4  pozycje spo ród 
wymienionych: 
9. Zawijanie górnych brzegów ob yn oraz w miejscu naszycia ich na przyszw :
- element uk adany mizdr  do góry ( ci le przylega do prowadnika maszyny),
- naniesiony klej topliwy oraz tasiemka wzmacniaj ca w miejscu zawini cia,
- element nale y prowadzi  tak, aby szeroko  zawini cia by a jednakowa,
- klej topliwy,
- ta ma wzmacniaj ca, 
- zwijarka brzegów,
- tasiemka wzmacniaj ca

R.1.10

Kryterium R.1.10  nale y uzna  za spe nione, je eli zdaj cy zapisa  co najmniej 3  pozycje spo ród 
wymienionyc h: 
10. Farbowanie paska zapinkowego: 
- elementy u  w stos,
- namoczy  g bk  w farbie retuszerskiej,
- smarowa  brzegi stosu,
- farba retuszerka,
- g bka,
- pojemnik na farb

R.2 Rezultat 2: Wykresy cieniania elementów wierzchu
R.2.1 Przyszwa w dolnej cz ci - zaznaczono SW
R.2.2 Ob yna zewn trzna górna i przednia cz  - zaznaczono SW
R.2.3 Ob yna zewn trzna tylna cz  - zaznaczono SK
R.2.4 Ob yna wewn trzna górna i przednia cz  - zaznaczono SW
R.2.5 Ob yna wewn trzna górna i przednia cz  - zaznaczono SK
R.3 Rezultat 3: Wykresy cieniania elementów podszewki

R.3.1 Przyszwa na ca ym obwodzie - zaznaczono  SO
R.3.2 Podszewka paska zapinkowego w górnej cz ci - zaznaczono SO
R.3.3 Podszewka paska zapinkowego w dolnej cz ci - zaznaczono SO
R.4 Rezultat 4: Norma zu ycia brutto na  jedn  par  galanterki damskiej

R.4.1 Norma netto 1 pary skóry wierzchniej:  2  2,3 dm2 +2  0,67 dm2 + 2  0,63 dm2 + 2  0,32 dm2 = 7,84 dm2

R.4.2 Norma brutto 1 pary skóry wierzchniej: (7,84 dm2  15% ): 100 + 7,84 dm2 = 9,02 dm2

R.4.3 Norma netto 1 pary skóry podszewkowej: 2  2,04 dm2 + 2  1,11 dm2 + 2  0,28 dm2 = 6,86 dm2

R.4.4 Norma brutto 1 pary skóry podszewkowej: (6,86 dm2  10% ): 100 + 6,86 dm2 = 7,55 dm2

R.4.5 Norma netto 1 pary molina samoprzylepnego: 2  1,75 dm2 + 4  0,43 dm2 = 5,22 dm2

R.4.6 Norma brutto 1 pary molina samoprzylepnego:  (5,22 dm2  10% ): 100 + 5,22 dm2 = 5,74 dm2


