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Nazwa i o . ] . |
kwalifikaji Organizacja i prowadzenie proces6w wytwarzania obuwia
Oznaczenie

kwalifikacji A.52

Numer zadania: Q1

Kod arkusza: A.52-01-19.06

Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

R.1 Rezultat 1: Opis etapu rozkroju i opracowania elementéw wierzchu galanterki damskiej

Uwaga! Dopuszcza sie uzycie innych sformuowar poprawnych merytorycznie oddajgcych sens kryteriow.

Kryterium R.1.1 nalezy uznaé za spefnione, jezeli zdajgcy zapisaf co najmniej 5 pozycji sposrod
wymienionych:

1. Wycinanie elementéw wierzchu:

- na klocu utozy¢ skére bydleca, na niej wykrojnik, po nacisnieciu - nastgpi uderzenie i wyciecie elementu,
- wyciete elementy skompletowa¢ po 5 par,

- odpad posegregowac,

R.1.1 - kreda do oznaczania wad,

- wycinarka ramienna,

- zestaw wykrojnikow,

- kloc igielitowy,

- pojemnik na wyciete elementy,

- grubosciomierz,

- pojemnik na odpady

Kryterium R.1.2 nalezy uznac za spefnione, jezeli zdajgcy zapisaf co najmniej 5 pozycji sposrod
wymienionych:

2. Wycinanie elementéw podszewek:

- na klocu utozy¢ skoére swinskg podszewkowa, na niej wykrojnik,

- nacisng¢ pedat maszyny - nastgpi uderzenie i wyciecie elementu

- wyciete elementy skompletowa¢ po 5 par,

- odpad posegregowac,

R1.2 - kreda do oznaczania wad,

- wycinarka ramienna,

- zestaw wykrojnikéw,

- kloc igielitowy,

- pojemnik na wyciete elementy,

- grubosciomierz,

- pojemnik na odpady

Kryterium R.1.3 nalezy uzna¢ za spefnione, jezeli zdajgcy zapisaf co najmniej 5 pozycji sposrod

wymienionych:

3. Wycinanie elementéw miedzypodszewek:

- na klocu utozy¢ tkanine (utozona w warstwy) na niej wykrojnik,

- nacisnaé pedat maszyny - nastgpi uderzenie i wyciecie elementu,
R13 - wyciete elementy skompletowac po 5 par,

- odpad posegregowac,
- wycinarka mostowa,

- zestaw wykrojnikéw,
- kloc igielitowy,

- pojemnik na elementy,
- pojemnik na odpady

Kryterium R.1.4 nalezy uznac za spefnione, jezeli zdajgcy zapisaf co najmniej 1 pozycje sposréd
wymienionych:

R.1.4 4. Wyréwnywanie elementow wierzchu:

- podsuwac wyciete elementy pod watek maszyny,

- watek maszyny do réwnania grubosci elementéw

Kryterium R.1.5 nalezy uznac za spefnione, jezeli zdajgcy zapisaf co najmniej 1 pozycje sposréd
wymienionych:

R.1.5 5. Wyréwnywanie elementow podszewki:

- podsuwac wyciete elementy pod watek maszyny, ktory wyréwna grubos$¢ elementu,

- watek maszyny do réwnania grubosci elementéw
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Kryterium R.1.6 nalezy uznac za spefnione, jezeli zdajgcy zapisaf co najmniej 3 pozycje sposréd
wymienionych:

6. Scienianie elementéw wierzchu:

- przyszwa — w przedniej czesci $cienianie wkleste,

R.1.6 - obtozyna zewnetrzna — w gérnej czesci i w miejscu naszycia na przyszwe scienianie wkleste,
- obfozyna wewnetrzna — w gérnej czesci i w miejscu naszycia na przyszwe $cienianie wkleste,
- pasek zapinkowy nie podlega $cienianiu,
- szablony $cieniania,
- Scieniarka elementéw
Kryterium R.1.7 nalezy uznac za spefnione, jezeli zdajgcy zapisaf co najmniej 2 pozycje sposréd
wymienionych:
7. Scienianie elementéw podszewki:
R.1.7 - podszewka przyszwy — w przedniej czesci $cienianie skosne ostre od strony mizdry w miejscu zaciggania,
- Scienianie skosne ostre od strony lica,
- zapietek — w gornej czesci stepianie krawedzi,
- podszewka paska zapinkowego — w gornej i dolnej czesci Scienianie skosne ostre
Kryterium R.1.8 nalezy uznac za spefnione, jezeli zdajgcy zapisaf co najmniej 2 pozycje sposréd
wymienionych:
8. Naklejanie miedzypodszewek:
R.1.8 - migdzypodszewka naktadana na element wierzchu od strony mizdry zgodnie z oznaczeniami,
- ukladana w prasie miedzy ogrzewanymi ptytami metalowymi,
- stot do naklejania miedzypodszewek,
- prasa do przyklejania miedzpodszewek
Kryterium R.1.9 nalezy uznaé za spefnione, jezeli zdajgcy zapisaf co najmniej 4 pozycje sposrod
wymienionych:
9. Zawijanie gornych brzegéw obfozyn oraz w miejscu naszycia ich na przyszwe:
- element uktadany mizdrag do gory ($cisle przylega do prowadnika maszyny),
R.1.9 - naniesiony klej topliwy oraz tasiemka wzmacniajgca w miejscu zawinigcia,
- element nalezy prowadzi¢ tak, aby szeroko$¢ zawiniecia byta jednakowa,
- klej topliwy,
- taSma wzmacniajaca,
- zwijarka brzegow,
- tasiemka wzmacniajgca
Kryterium R.1.10 nalezy uznac za spemione, jezeli zdajgcy zapisaf co najmniej 3 pozycje sposrod
wymienionyc h:
10. Farbowanie paska zapinkowego:
- elementy utozy¢ w stos,
R.1.10 |- namoczy¢ gabke w farbie retuszerskiej,
- smarowac brzegi stosu,
- farba retuszerka,
- gabka,
- pojemnik na farbe
R.2 Rezultat 2: Wykresy $cieniania elementéw wierzchu
R.2.1 Przyszwa w dolnej czesci - zaznaczono SW
R.2.2 Oblozyna zewnetrzna gérna i przednia czes¢ - zaznaczono SW
R.2.3 Oblozyna zewnetrzna tylna cze$¢ - zaznaczono SK
R.2.4 Oblozyna wewnetrzna gorna i przednia cze$¢ - zaznaczono SW
R.2.5 Obtozyna wewnetrzna gérna i przednia czg$¢ - zaznaczono SK
R.3 Rezultat 3: Wykresy $cieniania elementéw podszewki
R.3.1 Przyszwa na calym obwodzie - zaznaczono SO
R.3.2 Podszewka paska zapinkowego w gornej czesci - zaznaczono SO
R.3.3 Podszewka paska zapinkowego w dolnej czesci - zaznaczono SO
R.4 Rezultat 4. Norma zuzycia brutto na jedna pare galanterki damskiej
R.4.1  |Norma netto 1 pary skéry wierzchniej: 2+ 2,3 dm?+2-0,67 dm?+2-0,63dm?+ 2 - 0,32 dm?= 7,84 dm?
R.4.2  |Norma brutto 1 pary skory wierzchniej: (7,84 dm? - 15% ): 100 + 7,84 dm? = 9,02 dm?”
R.4.3  |Norma netto 1 pary skéry podszewkowej: 2 - 2,04 dm® + 2 - 1,11 dm” + 2 - 0,28 dm” = 6,86 dm”
R.4.4  |Norma brutto 1 pary skory podszewkowej: (6,86 dm? - 10% ): 100 + 6,86 dm? = 7,55 dm?”
R.4.5 |Norma netto 1 pary molina samoprzylepnego: 2 - 1,75 dm® + 4 - 0,43 dm? = 5,22 dm?
R.4.6  |Norma brutto 1 pary molina samoprzylepnego: (5,22 dm?- 10% ): 100 + 5,22 dm? = 5,74 dm?
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