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CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2017
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2016

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych
Oznaczenie arkusza: M.19-02-17.06

Oznaczenie kwalifikacji: M.19

Numer zadania: 02

Wypetnia egzaminator

Numer

. 2 ; *
Kod osrodka Numer PESEL zdajacego stanowiska

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Frezarka sterowana numerycznie przygotowana do obrobki

Uw

aga: po zgloszeniu przez zdajgcego nalezy sprawdzi¢ czy spetnione sq wymogi bezpieczenstwa oraz ocenic czy:

1

frezarka CNC jest uruchomiona (wykonany najazd na punkt referencyjny)

2

ustawiony jest punkt zerowy przedmiotu obrabianego i warto$¢ przesunigcia jest wprowadzona do sterownika obrabiarki

3

frez trzpieniowy ¢$16 zamocowany jest we wrzecionie frezarki lub w odpowiednim miejscu magazynu narzgdziowego zgodnie
z wydrukiem programu

4

frez trzpieniowy ¢16 jest zmierzony z wykorzystaniem uktadu pomiarowego frezarki CNC (wartosci pomiarowe-korektor L1 i promien R)
1 wartosci korekcyjne L1 1 R sg wprowadzone do sterownika frezarki CNC

5

wlasciwy program sterujacy jest wybrany do uruchomienia w trybie pracy automatycznej w sterowniku frezarki CNC

Rezultat 2: Korpus

Uw

aga: kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli uzyskany wymiar

1

wysoko$¢ walca 8, miesci si¢ w granicach: A=7,9+B=8,1 mm

2

srednica walca $32, miesci si¢ w granicach: A=31,95+B=32,00 mm

glebokos¢ rowka 16H9, miesci si¢ w granicach: A=4,8+B=5,2 mm

rowek 16H9 jest wzgledem walca ¢32 symetryczny, réznica szerokosci wypustow nie przekracza: +0,15 mm (pomiar suwmiarka
wypustéw 8+0,15)

glebokos¢ rowka 20H11, miesci si¢ w granicach: A=3,8+B=4,2 mm

wysoko$¢ korpusu miesci si¢ w granicach: A=53,2+-B=52,8 mm

wymiary faz mierzone w dwoch plaszczyznach wynosza 4 mm i mieszczg si¢ w granicach: +0,2 mm

ostre krawedzie zostaty stepione
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Rezultat 3: Tabela pomiaréw
W tabeli wpisane sq wyniki pomiarow zdajgcego. Kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli wynik pomiaru wykonanego przez egzaminatora:

Operacja 10

1 |szeroko$¢ rowka 16H9, nie r6zni si¢ wiecej niz 0,02 mm

2 |$rednica walca ¢32, nie r6zni si¢ wigcej niz 0,02 mm

3 |wysokos¢ walca 8, nie r6zni si¢ wiecej niz 0,05 mm

Operacja 20

4 |szerokos¢ rowka 20H11, nie r6zni si¢ wiecej niz 0,05 mm

5 |wysokos¢ korpusu 53, nie rozni si¢ wigeej niz 0,05 mm

6 |szerokos$¢ fazy 4, nie rozni si¢ wigcej niz 0,2 mm
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Numer

stanowiska

Przebieg 1: Wykonanie sworznia

Zdajgcy:

1

reagowal na ewentualne alarmy i komunikaty uktadu sterowania frezarki CNC (w przypadku nie wystegpowania alarmow nalezy zaliczy¢)

2

czynnosci pomocnicze wykonywat przy zatrzymanym wrzecionie

podczas ustawiania warto$ci korekcyjnych narzedzia i PZPO na frezarce CNC, zamykatl ostone robocza

podczas obrobki na frezarce konwencjonalnej miat zatozone okulary ochronne

po zakonczonej pracy naoliwil prowadnice frezarki konwencjonalne;j

pozostawit uporzadkowane frezarki (sterowang numerycznie i konwencjonalng)

EQZamiNator ........ouoitiit i

imig i nazwisko
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data i czytelny podpis




Dokumentacja dla egzaminatora
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Uwaga: ostre krawedzie stepic
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Uwaga: ostre krawedzie stepic

v

Wymniar Odchyftka
70,730
20HTT 00045
+0,
16H9 0
Nr operacji. |Nazwa czgsci Materiat
20 Korpus 2 FPA6

— Punkt zerowy Przedmiotu N
Obrabianego Wymiar Odchytka
+0,043
16H9 g
Nr operaciji. Nazwa czesci Materiat
70 Korpus 1 PA6
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