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CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2019
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2019

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa wyrobow medycznych z zakresu protetyki dentystycznej, ortodoncji oraz epitez twarzy
Oznaczenie arkusza: Z.17-01-19.01

Oznaczenie kwalifikacji: Z.17

Numer zadania: 01

Wypetnia egzaminator

Numer

. 2 ; *
Kod osrodka Numer PESEL zdajacego stanowiska

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Egzaminatorze!
- Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
- Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

- Jezeli zdajacy — wykonujac zadanie egzaminacyjne — uzyskuje rezultaty w inny sposob niz uwzgledniony w zasadach oceniania lub przedstawia
nietypowe rozwiazanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie i z poleceniami zawartymi w tresci zadania, to oceniaj jego dziatania pozytywnie oraz
niezwlocznie zawiadom OKE, Ze zasady oceniania tego nie przewiduja, mimo, ze powinny.

— Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidlowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegodlnosci
o naruszeniach przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonywaniu zadania przez zdajacego.
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1. Przycieta podstawa modelu roboczego
Schemat dociecia podstawy modelu gornego jest zamieszczony na koncu dokumentu.

1

Model roboczy zostal obciety w ksztatcie siedmioboku.

2

Podstawa modelu jest obcigta rownolegle do ptaszczyzny zgryzu.

Tylna $ciana modelu jest rownolegta do ostatnich trzonowcow stojacych w tuku.

Tylna $ciana modelu jest obcieta prostopadle do podstawy modelu.

Tylna $ciana modelu jest obcieta pod katem prostym do linii posrodkowe;.

Powierzchnie boczne sg obciete rownolegle do powierzchni policzkowych zeboéw bocznych.

Powierzchnie boczne sg obcigte po katem prostym do podstawy modelu.

Plaszczyzny siekaczy (przednie) wyznaczaja: linie ktow i linia posrodkowa.

Plaszczyzny siekaczy (przednie) sg obcigte prostopadle do podstawy modelu.

10

Plaszczyzny mate skosne sg obcigte za ostatnimi zebami trzonowymi.
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Numer

stanowiska

Rezultat 2. Uksztaltowana plyta podstawowa plytki podniebiennej

1

Plyta podstawowa zostata wykonana z wosku modelowego.

2

Woskowa plyta dobrze przylega do modelu na catej powierzchni.

W odcinkach bocznych ptyta siega powyzej szyjek zebowych.

Plyta wklinowuje si¢ w przestrzenie miedzyzgbowe.

Grubo$¢ ptyty wynosi ok. 2 mm.

Ptyta jest wygtadzona.

W tylnej czgéci podniebienia obrzeze plyty jest zaokraglone.

Plyta obejmuje ostatnie zgby stojace w tuku.

Plyta nie spada z modelu ale si¢ zdejmuje
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Numer

stanowiska

Rezultat 3. Wymodelowany wal prosty plytki podniebiennej

1

Wat jest wymodelowany z wosku modelowego.

2

Walt jest dobrze potaczony z ptyta podstawowsa.

Miejsce potaczenia walu z ptyta jest wygladzone.

Od tylnej granicy watu jest wymodelowane tagodne zejscie w glab jamy ustne;.

Wal sigga do wysokosci brzegow siecznych siekaczy i ktow.

W okolicy pierwszych siekaczy jego szeroko$¢ wynosi ok. 1 cm.

Wal zweza si¢ w okolicy ktow.

Wat opiera si¢ o przysrodkowe powierzchnie pierwszych trzonowcow.

9

Wat jest wygtadzony.

10

Powierzchnia watu jest ptaska i rowna

Przebieg 1. Przebieg obciecia modelu roboczego gérnego

Gotowos¢ do skorzystania z obcinarki zdajgcy sygnalizuje przez podniesienie kartki z napisem ,,Obcinarka”.

Zdajacy:

1

obcinal tylng $ciane modelu wzgledem podstawy modelu.

2

obcinatl boczne §ciany modelu wzgledem podstawy modelu.

uzywat okularow ochronnych lub przytbicy podczas obcinania modelu roboczego

po przycieciu modelu roboczego oczyscit go z resztek gipsu.

nie uszkodzil elementow anatomicznych (zachowane: prawidlowy zarys tkanek migkkich i zeby)
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2

Przebieg 2. Przebieg wykonania plytki podniebiennej z walem prostym w fazie wosku
Zdajacy:

1 |uplastycznial ptytke woskowa nad palnikiem

2 |dociskat ptytke woskowa do modelu

3 |obcinat nadmiar wosku przy uzyciu inley’a lub nozyka do wosku

4 |wygtadzal powierzchni¢ wosku przy uzyciu palnika

5 |Formowat wat poprzez sklejenie/doklejenie kilku ptytek wosku

6 |w trakcie pracy z woskiem utrzymywat palnik w bezpiecznej odlegtosci

7 |posprzatat stanowisko pracy po wykonaniu zadania

8 (Izolowal model w wodzie
EQZAMINATOT ... .ottt ettt

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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