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Organizacja i nadzorowanie procesu odlewniczego
MG.37

01

MG.37-01-22.06-SG
SG

L.p. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
R.1 Rezultat 1: Uproszczony rysunek surowego odlewu tulei- Rysunek 3
R.1.1 dobrano powierzchnie podziatu formy i jej oznaczenie oraz naniesiono symbole G i D
wykonanano linig ciggtg czerwong obrys odlewu z pochyleniami odlewniczymi i
R.1.2 . . )
naddatkami na obrobke skrawaniem
R 13 naddatki na obrobke skrawaniem i pochylenia odlewnicze zakreskowano linig koloru
" Cczerwonego
R.1.4 zwymiarowano pochylenia odlewnicze a = 1°15' lub a =1°
R.1.5 zwymiarowano pochylenia odlewnicze a = 3°
R.1.6 zwymiarowano naddatki na obrébke skrawaniem RMA = 2,8 mm
R.1.7 naniesiono wymiary z wartoscig tolerancji dla klasy doktadnosci odlewu CT12
R.2 Rezultat 2: Wymiary skrzynek formierskich — Tabela 5
R2.1 najmniejsza dopuszczalna dtugosc¢ skrzynki formierskiej, Lyp= 468 mm lub
- odpowiednio poprawnie policzony dla wzdluznego potozenia odlewéw
R 22 najmniejsza dopuszczalna szerokosc¢ skrzynki formierskiej, Byp= 289 mm lub
o odpowiednio poprawnie policzony dla wzdtuznego potozenia odlewéw
najmniejsza dopuszczalna wysokos¢ dolnej skrzynki, Hgyp= 134 mm lub w zakresie
R23  |H = 130 mm +134 mm
najmniejsza dopuszczalna wysokosc gornejj skrzynki, Hyyp= 134 mm lub w zakresie
R24 1y 0= 130 mm +134 mm
dobrana na podstawie rysunku 2 dtugosc¢ typowej skrzynki formierskiej, Lt = 500 mm lub
R.2.5 poprawna w zaleznosci od przyjetego potozenia odlewéw w skrzynce formierskiej
dobrana na podstawie rysunku 2 szeroko$¢ typowej skrzynki formierskiej, By = 400 mm
R.2.6 lub poprawna w zaleznosci od przyjetego potozenia odlewéw w skrzynce
formierskiej
dobrana na podstawie rysunku 2 wysokos¢ typowej skrzynki formierskiej dolnej, Hyr =
R.2.7 160 mm lub poprawna w zaleznosci od przyjetego potozenia odlewéw w skrzynce
formierskiej
dobrana na podstawie rysunku 2 wysokos¢ typowej skrzynki formierskiej gornej, Hgr =
R.2.8 160 mm lub poprawna w zaleznosci od przyjetego potozenia odlewéw w skrzynce

formierskiej
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