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Instrukcja dla zdajacego

1.

2.

Nk W

11.

12.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 12 stron. Ewentualny brak stron Iub inne usterki zglo$
przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Do arkusza dotaczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktdrej w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikacji,

— zamaluj kratke z oznaczeniem wersji arkusza,

— wpisz swdj numer PESEL*,

— wpisz swoja date urodzenia,

— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL.

Arkusz egzaminacyjny zawiera test skladajacy si¢ z 40 zadan.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyskac 1 punkt.

Aby zda¢ czgs¢ pisemna egzaminu musisz uzyskac co najmniej 20 punktow.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dtugopisem lub piérem z czarnym tuszem/
atramentem.

Do kazdego zadania podane sg cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastgpujacy
uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

(Al | [8] | [€] | [@

Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
Wybierz wlasciwa odpowiedZ i zamaluj kratk¢ z odpowiadajaca jej litera — np., gdy wybrates
odpowiedz ,,A’:

W E|C| D

Staraj si¢ wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli si¢ pomylisz i blednie zaznaczysz odpowiedz,
otocz ja kotkiem 1 zaznacz odpowiedz, ktorg uwazasz za poprawna, np.

W E|c .

Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczyle$§ wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
1 wprowadzite§ wszystkie dane, o ktérych mowa w punkcie 2 tej instrukcji.

Pamietaj, Ze oddajesz przewodniczacemu zespolu nadzorujacego tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie 1.

Do wykonania slimaka walcowego w warunkach produkcji jednostkowej najlepiej zastosowac
A. tokarke.
B. strugarke.

C. dlutownice.
D. przeciaggarkg.

Zadanie 2.
Obroébke przedmiotow o bardzo duzych srednicach 1 matych wysokosciach mozna przeprowadzi¢ na tokarce
A. klowe;.
B. tarczowe;.
C. uniwersalne;j.
D. wielonozowe;.
Zadanie 3.

Przedstawiony na rysunku przedmiot obrabiany jest ustalony i zamocowany

w ktach obrotowych.
na trzpieniu gwintowanym.

za pomocg docisku pojedynczego.
szczgkami wewnetrznymi uchwytu trdjszczekowego.

Caowp»

Zadanie 4.

Przedstawiony symbol graficzny jest oznaczeniem podpory

A. wahliwe;j.

B. ruchome;j. ]
C. regulowane;.

D. samonastawne;j.

Zadanie 5. N
Kat natarcia ostrza narzedzia skrawajgcego jest na rysunku oznaczony literg _ 2
A q,
B. B
C. %
D. 6,
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Zadanie 6.

Ktoéry z wymienionych materialdéw ostrza narzedzia skrawajacego umozliwia toczenie stali z najwigksza
predkoscia skrawania?

A. Stal szybkotngca.

B. Wegliki spiekane.

C. Stal stopowa narzedziowa.

D. Stal niestopowa narz¢dziowa.

Zadanie 7.

Narzedzie przedstawione na rysunku stuzy do

gratowania.

gwintowania.
widrkowania.
radetkowania.

oSOowy

Zadanie 8.

Rafmax) ( ym)

100

60

40

25 |......

15

0.1 {].l15 02 0..25 0:3 0.235 0.4 0.I45 0,5 0,55 0‘.6 0,I65

f - posuw (mm/obr) »

Na podstawie wykresu okresl chropowatos¢ powierzchni po toczeniu ostrzem z promieniem naroza
r. = 1,2 mm z posuwem f = 0,35 mm/obr.

Ra(max) =1 pm
Ra(max) =3 pm
Ra(max) =17 pm

SO wp

Ra(max) =15 pm
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Zadanie 9.

Jaka powinna by¢ wartos¢ posuwu minutowego (vy) podczas frezowania glowica frezowa z 6 ostrzami
(z = 6), jezeli zalecany posuw wynosi f, = 0,2 mm/ostrze, a obroty freza wynosza n = 600 min™'?

Wykorzystaj zaleznos¢: vy = f. z n

A. 1,2 mm/min
B. 120 mm/min
C. 720 mm/min
D. 3600 mm/min

Zadanie 10.

W warunkach warsztatowych chropowatos$¢ powierzchni frezowanej najlepiej okresli¢ za pomoca
A. passametru.
B. czujnika zegarowego.

C. wzorcow chropowatosci.
D. profilometru optycznego.

Zadanie 11.
Podzielnicg stosuje si¢ podczas frezowania

A. gwintéw wewnetrznych.
B. listew zebatych.

C. $limakow.

D. wielokatoéw.

Zadanie 12.

Podczas obrobki czgsci przedstawionej na rysunku obrabiarke nalezy uzbroi¢ w
podtrzymke.

trzpien rozprezny.

uchwyt trdjszczgkowy ze szczekami wewnetrznymi z mocowaniem recznym.

0wy

uchwyt tréjszczekowy ze szczekami wewngtrznymi z mocowaniem pneumatycznym.
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Zadanie 13.

4. Nie nalezy pracowac na maszynie, gdy napiecie sieci waha sie wiecej niz -15% do +10% napiecia znamionowego
sieci.

5. Kontrole stanu elementdw sterowniczych (dziatanie przyciskéw, mikro wytgcznikéw, itp.) nalezy dokonywac
co 2 do 3 miesiecy.

Na podstawie fragmentu dokumentacji techniczno-ruchowej tokarki =zasilanej z sieci o napigciu
znamionowym wynoszacym 230 V okresl najmniejsza i najwicksza wartos¢ napiecia zasilania zapewniajaca
bezpieczng prace maszyny.

A. Min. 195,5 V, maks. 253 V
B. Min. 185,5 V, maks. 253 V
C. Min. 207 V, maks. 264,5V
D. Min. 215V, maks. 240 V

Zadanie 14.

Imaki narzedziowe stosowane sg do mocowania narzedzi skrawajacych na

A. frezarkach.

B. tokarkach i strugarkach.

C. szlifierkach do otwordow.

D. wiertarkach promieniowych.

Zadanie 15.

Przesunigcie poprzeczne osi konika stosuje si¢ podczas toczenia

A. gwintéw walcowych zewngtrznych.

B. gwintéw walcowych wewnetrznych.
C. stozkoéw dlugich o matej zbieznosci.
D. stozkow krotkich o duzej zbieznosci.

Zadanie 16.

Pryzme¢ magnetyczng stosuje si¢ zwykle do ustalania i mocowania

walkow stalowych.
teownikow stalowych.
dwuteownikow zeliwnych.
ceownikow aluminiowych.

Sawp
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Zadanie 17.

P D= D2=d2 D1=d1
OZNACZENE( . [mm] ] [mm]
mM48 5| 48 44,7520 42,587
M48x4 4 48 45402 43,670
M48x3 3 48] 46,051 44,752
P M48x2 2 48 46,701 45,835|
Nakretka M48x1,5 1,5 48] 47,026 46,376
60° M48x1 1 48 47,360 46,917
Sru M50x3 3 50 48,051 46,752]
T B M50x2 2 50 48,701 47,835|
Qo o M50x1,5 1,5 50 49,026 48,376
S Zarys i M52 5| 52 48,752 46,587
9 nominalny = M52x4 4 520 49,4020 47,670
M52x3 3 52 50,051 48,752
M52x2 2] 52 50,701 49,835|
M52x1,5 1,5 52 51,026 50,376
M52x1 1 52 51,350 50,917
M55x4 4 55 52,402 50,670
M55x3 3 55 53,051 51,752
M55x2 2| 55 53,701 52,835
M55x1,5 1,5 55 54,026 53,376
M56 5,5 56 52,428 50,046

Korzystajac z tabeli zawierajacej podstawowe wymiary gwintow, okresl jaki posuw nalezy ustawi¢ podczas
toczenia gwintu M52.

A. 4 mm/obr
B. 5 mm/obr
C. 48 mm/obr
D. 52 mm/obr

Zadanie 18.

Okresl predkos¢ skrawania, jezeli prgdkos¢ obrotowa wrzeciona tokarki wynosi 800 obr/min, a Srednica
toczonego elementu wynosi 100 mm.

A. 8 m/min
B. 12,5 m/min
C. 190 m/min

D. 251,2 m/min
Zadanie 19.

Przyczyng zatrzymywania si¢ wiertla razem z uchwytem (mimo pracujacego silnika), podczas wiercenia na
wiertarce stolowej, moga by¢

zbyt duzy stozek we wrzecionie wiertarki.
zbyt wysokie obroty wrzeciona.

poslizg paska klinowego.

brak chtodziwa.

0w
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Zadanie 20.

Zadaniem cieczy chtodzaco-smarujacej podczas obrobki skrawaniem nie jest
A. usuwanie drobnych wiorow.
B. zwigkszanie odprowadzania ciepta ze strefy skrawania.

C. zmniejszanie tarcia ostrza skrawajacego o materiat obrabiany.
D. ostona strefy skrawania przed dziataniem tlenu atmosferycznego.

Zadanie 21.

Kontrolny pomiar $rednicy obrabianego watka przedstawionego na rysunku po zakonczeniu toczenia
zgrubnego nalezy wykona¢ za pomoca

A. suwmiarki modulowe;j.

B. suwmiarki uniwersalne;j.

C. mikrometru talerzykowego.
D. $rednicéwki mikrometrycznej.

Zadanie 22.

Na rysunku podziatki mikrometru wewnetrznego wynik pomiaru ma wartos¢

A. 13,35 mm
B. 13,85 mm
C. 1435mm
D. 16,85 mm
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Zadanie 23.

n

|| Ra 2 .433_@

| | 12.382 uym

Na rysunku przedstawiono wyswietlacz urzadzenia elektronicznego do pomiaru wartosci

A. parametrow chropowatosci.

B. odchylek goérnej i dolnej oraz tolerancji.

C. bicia osiowego, promieniowego i catkowitego.

D. tolerancji watka, otworu oraz tolerancji ich pasowania.

Zadanie 24.

Punkt referencyjny obrabiarki przedstawionej na rysunku zostat oznaczony cyfra

A, 1
B. 2
C. 3
D. 4
Zadanie 25.

Ktory z wymienionych punktow charakterystycznych jest definiowany przez programiste w programie
obrébkowym?

Referencyjny.

Zerowy obrabiarki.

Odniesienia narzedzia.

Zerowy przedmiotu obrabianego.

SEeN- IS
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Zadanie 26.

L

LA
o

&2

30

y
20 | 80

Programowanie cyklu frezowania kieszeni prostokatnej wymaga podania wspotrzednych bezwzglednych
srodka tej kieszeni. W przypadku kieszeni przedstawionej na rysunku wspoirzedne te wynosza

A. X=20,Y=15
B. X=60,Y=40
C. X=40,Y=25
D. X=100,Y=65

15

Zadanie 27.
5445 L
: Ra 1
\ [
[ — T R0
3 g3
- c -16xg5e
e Ll s 1’514‘51 il g
7 Zi \/ Z /W % Y
|| 2x45°
Nl L 40 "
e 55187

Jaka warto$¢ skoku K nalezy wpisa¢ w programie

obrobkowym podczas toczenia gwintu zewngtrznego
przedstawionego na rysunku?

A. G33...K0.75

B. G33...Kl1

C. (G33...K12

D. G33...K30
Zadanie 28.

Funkcja M04 w programie sterujagcym oznacza

A. interpolacj¢ kolowa.
B. interpolacj¢ liniowa.
C. lewe obroty wrzeciona.
D. zatrzymanie wrzeciona.
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Zadanie 29.

Ktora z funkcji sterujacych odwoluje kompensacj¢ promienia narz¢dzia?
A, GO02
B. G40
C. G96
D. G97

Zadanie 30.

Ktory blok zawiera funkcj¢ czasowego zatrzymania posuwu narzedzia? NOO5 G90 G54 X0 7120
A. NO005 NO010 S680 M04

NO15GO1 X-2 F.1

B. NOIO NO020 G04 X2.5
C. NO15
D. NO020

Zadanie 31.

Do szybkiej kontroli wymiarowej obrobionych otwordw ¢50G7 w produkcji masowej najlepiej uzy¢

A. mikrometru do wymiardw wewnetrznych.
B. wspdtrzednosciowej maszyny pomiarowe;j.
C. sprawdzianu dwugranicznego do otwordow.
D. suwmiarki o dziatce elementarnej 0,05 mm.

Zadanie 32.
Najwicksza zaleta wspotrzgdnosciowej maszyny pomiarowej jest
A. kroétki czas pomiaru prostych elementow.
B. mozliwo$¢ pomiaru elementow bedacych w ruchu.
C. niewrazliwos¢ na zanieczyszczenia przedmiotéw mierzonych.
D. doktadny pomiar czesci o skomplikowanych ksztattach typu korpus.
Zadanie 33.
Dla frezéw stosowanych do obrobki na obrabiarkach CNC nalezy ustali¢
jedng wartos¢ korekcji.
dwie wartosci korekcji.

trzy wartosci korekcji.
cztery wartosci korekcji.

OO w>
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Zadanie 34.

T number 1

Tool type 120

Tool length comp. Geometry
Length1
Length2 : 287.000
Length3 @ 0.000

Radius compensation
Radius 5 31.500

Podczas wprowadzania programu obrobkowego w przedstawionym oknie nalezy wpisaé

A. wartos¢ korekcji narzedzia.

B. wymiary przestrzeni robocze;.

C. wymiary przedmiotu obrabianego.

D. wartos¢ przesunigcia punktu zerowego.

Zadanie 35.

Przedstawione na rysunku pokretto na pulpicie sterowniczym tokarki CNC shuzy do zmiany

A. predkosci posuwu.

B. predkosci skrawania.

C. predkosci obrotowe;.

D. glebokosci skrawania.
Zadanie 36.

Z punktu widzenia programisty poczatek ukladu odniesienia do toczenia przedmiotu przedstawionego na
rysunku najkorzystniej jest przyja¢ w miejscu oznaczonym literg

uchwyt
przedmiot obrabiany
o L1 _lg
B. C. D.

Strona 11 z 12
Wiecej materialow na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info




Plik pobrany ze strony https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info

Zadanie 37.

Toczenie powierzchni walcowej zewngtrznej tulei z bazowaniem na wczesniej wykonanym otworze nalezy
przeprowadzi¢ z uzyciem

A. tarczy tokarskiej.

B. tulei redukcyjne;.

C. podtrzymki state;j.

D. trzpienia tokarskiego.

Zadanie 38.

Praca na obrabiarce CNC w trybie recznym jest optacalna podczas obrdobki
A. prostych, niepowtarzalnych elementow.
B. prostych elementéw w produkcji masowe;.

C. matej ilosci bardzo skomplikowanych elementéw.
D. duzej ilosci identycznych, nieskomplikowanych elementdw.

Zadanie 39.
Do metod bezposrednich oceny zuzycia ostrza noza tokarskiego zalicza si¢ pomiar

A. drgan i halasu.

B. emisji akustyczne;.

C. temperatury skrawania.
D. zmiany geometrii ostrza.

Zadanie 40.

. Kontur
~—__ olzymany
//
X
Kontur ‘T
Zaprogramowany |
AR\
3. 7

Po obrobce walka stwierdzono bledy zarysu wytacznie na powierzchniach uzyskanych przez toczenie
w dwdch osiach rownoczesnie (patrz rysunek). Przyczyna tych btedéw moze by¢

zbyt duzy posuw.

brak korekcji promienia ostrza.
niewlasciwa korekcja dtugosci noza.
zbyt duza grubo$¢ warstwy skrawane;.

oO0wy
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