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k;:ﬁ:iacji: Organizacja budowy i remontu okretu oraz montazu maszyn i instalacji okretowych
Oznaczenie
kwalifikacji: M.33

Numer zadania: 01

Kod arkusza: ~ M.33-01-18.01

Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Rezultat 1: Wykaz materiatéw koniecznych do wykonania montazu pachota oraz elementéw

B jego podparcia wg rysunku B 675/2310-1

R.1.1 pachot cumowniczy SWL 442 kN

R.1.2 wezidwka, poz. 2

R.1.3 ptaskownik PW

R.1.4 ptaskownik tebkowy HP

Rezultat 2: Wykaz operacji zwigzanych z trasowaniem, montazem i spawaniem pachota na
R.2 pokladzie z uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzadzen, narzedzi i oprzyrzadowania

R.2.1 przygotowanie krawedzi pachota do spawania

R.2.2 trasowanie miejsca montazu pachota na poktadzie wg dokumentacji konstrukcyjnej

R.2.3 transport pachota w miejsce montazu

R.2.4 ustawienie pachota w miejscu montazu

R.2.5 kontrola ustawienia przed montazem

R.2.6 sczepienie pachota w miejscu montazu

R.2.7 kontrola ustawienia przed spawaniem

R.2.8 spawanie

R.2.9 kontrola grubos$ci spoin na zgodno$¢ z dokumentacjg konstrukcyjng

w wykazie uwzgledniono co najmniej potowe potrzebnych do wykonania trasowania, montazu i

R2.10 spawania pachota na poktadzie: maszyn, urzadzen, narzedzi i oprzyrzgdowania
Rezultat 3: Wykaz operacji zwigzanych z wyznaczeniem miejsc montazu podpar¢ pachota
R3 pod poktadem, z wymiarowaniem dlugosci i ksztattu zakonczen usztywnien i ich cieciem z

uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzadzen, narzedzi i oprzyrzagdowania

R.3.1 zlokalizowanie miejsca montazu pachota pod poktadem

R.3.2 trasowanie miejsc montazu podpar¢ wzdtuznych pod poktadem wg F1-F1

R.3.3 trasowanie miejsc montazu podpar¢ pod poktadem w ptaszczyznach wregowych

R.3.4
wykonanie pomiaréw dtugosci i ksztattu koncow usztywnienia montowanego pod poktadem wr. 102

R.3.5
wykonanie pomiaréw dtugosci i ksztattu koncéw usztywnienia montowanego pod poktadem wr. 103

R.3.6 trasowanie ksztattu i ciecie usztywnienia wg pomiaréw na wr. 102

R.3.7 trasowanie ksztattu i ciecie usztywnienia wg pomiaréw na wr. 103

R.3.8 trasowanie ksztattu i ciecie usztywnienia poz. 3

R.3.9 obrébka krawedzi usztywnien i weztowek

w wykazie uwzgledniono co najmniej potowe potrzebnych do wyznaczenia miejsc montazu
R.3.10 |podpar¢ pachota pod poktadem i wykonania wymiarowania dtugosci i zakonczen ksztattownikéw
oraz ich cigcia: maszyn, urzadzen, narzedzi i oprzyrzagdowania

Rezultat 4: Wykaz operacji zwigzanych z montazem ksztattownikéw pod poktadem wraz z
R.4 weztéwkami i ich spawaniem z uwzglednieniem potrzebnych maszyn, urzadzen, narzedzi i
oprzyrzadowania

R.4.1 montaz pod pokfadem poz. 4i 5

R.4.2 montaz pod pokfadem poz. 2i 3

R.4.3 spawanie

R.4.4 oczyszczanie spoin

R.4.5 kontrola grubo$ci spoin na zgodno$¢ z dokumentacjg konstrukcyjng

w wykazie uwzgledniono co najmniej potowe potrzebnych do wykonania montazu pod pokfadem

R4.6 wraz z weztdwkami: maszyn, urzadzen, narzedzi i oprzyrzagdowania

Uwaga: dopuszcza sie stosowanie innych sformutowan oddajgcych te samg tres¢, pod warunkiem
poprawno$ci technologicznej/merytorycznej

Informacja dla egzaminatora, dotyczy kryteriéw: R.2.10, R.3.10 i R.4.6

Maszyny, urzadzenia, narzedzia i oprzyrzadowanie: rysik, znacznik traserski, cyrkiel traserski, sznurek
traserski, punktak, mtotek traserski o masie 0,4 kg, szczotka druciana, palnik acetylenowo-tlenowy, waz tlenowy i
acetylenowy, bezpiecznik acetylenowy suchy, klucze do podtgczania wezy, zapalniczka do palnika acetylenowo-

tlenowego, spawarka elektryczna inwertorowa, kable spawalnicze i uziemienie, uchwyt spawalniczy, termos do
elektrod, mtotek spawalniczy, mtot o masie 3 kg, szlifierka pneumatyczna katowa, frezarka pneumatyczna
palcowa, weze do sprezonego powietrza, tarcze szlifierskie, frezy palcowe, wiertarka kolumnowa, wiertto ¢4 i
912, gilotyna do ciecia blach o gr. 1+5 mm, miara sktadana 2 m, katomierz nastawny z linijkg, kgtownik
uniwersalny ze stopkg, poziomica, spoinomierz suwakowy, zawiesie pasowe z dwoma petlami, udzwig Q1T, | =
4m.
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