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 Nazwa 
kwalifikacji: Organizacja i nadzorowanie procesów produkcji maszyn  i urz dze  
Oznaczenie 
kwalifikacji: M.44

Numer zadania: 01
Kod arkusza: M.44-01-18.06

Lp. Elementy podlegaj ce ocenie/kryteria oceny

R.1 Rezultat 1:  Rysunek wspornika
Wydruk rysunku z programu CAD zawiera:

R.1.1 widoczne kraw dzie wspornika narysowane liniami ci ymi grubymi
R.1.2 przekrój i dwa widoki
R.1.3 kreskowanie przekroju i linie wymiarowe narysowane liniami ci ymi cienkimi
R.1.4  symetrii narysowan  lini  punktow  cienk
R.1.5 zwymiarowane gabaryty wspornika (minimum dwa wymiary: 80, 110, 130)
R.1.6 zwymiarowan rednic  otworu g ównego 40H7

R.1.7 zwymiarowane rednice otworów monta owych (wpisane co najmniej na jednym otworze 
12H7)

R.1.8  zwymiarowane po enie przynajmniej jednego otworu zgodnie z rysunkiem 
R.1.9 oznaczon  chropowato  zbiorcz  powierzchni Ra 5 lub chropowato  otworów Ra 2,5
R.1.10 zachowane zasady rysunku, dotycz ce rzutowania i wymiarowania

R.2 Rezultat 2: Obliczona masa wspornika
W tabeli 6 wpisane obliczone warto ci:

R.2.1 sto ci materia u na wspornik: 7800 kg/m³ lub 7,8 kg/dm3

R.2.2 obj to ci wspornika bez uwzgl dniania otworów: od 0,0005 m³ do od 0,0006 m³
R.2.3 masy wspornika: od 3,5 do 4,3 kg
R.3 Rezultat 3: Karta technologiczna

Zawiera wykaz operacji technologicznych obróbki wspornika:
R.3.1 ci cie 
R.3.2 frezowanie p aszczyzn
R.3.3 trasowanie
R.3.4 nawiercanie
R.3.5 wiercenie/wykonanie otworów
R.3.6 rozwiercanie otworów
R.3.7 st pienie ostrych kraw dzi
R.3.8 kontrola jako ci/kontrola wymiarowa
R.4 Rezultat 4: Karta technologiczna

Zawiera wykaz niezb dnych obrabiarek skrawaj cych i oprzyrz dowania technologicznego 
oraz narz dzi skrawaj cych:

R.4.1 przecinarka tarczowa
R.4.2 frezarka pionowa
R.4.3 trzpie  frezarski
R.4.4 wiertarka
R.4.5 yta traserska i zestaw narz dzi traserskich
R.4.6 frez walcowo-czo owy
R.4.7 nawiertak
R.4.8 komplet wierte
R.4.9 komplet rozwiertaków
R.4.10 pilnik

R.5 Rezultat 5: Karta technologiczna
Zawiera wykaz niezb dnych przyrz dów pomiarowych:

R.5.1 suwmiarka uniwersalna
R.5.2 sprawdzian dwugraniczny do otworów 12H7 lub rednicówka

R.5.3 sprawdzian dwugraniczny do otworów 40H7 lub rednicówka lub mikrometr wewn trzny 
25÷50 mm

R.5.4 wzorce chropowato ci

Uwaga:  dopuszcza si  stosowanie innych sformu owa  oddaj cych t  sam  tre , pod warunkiem 
poprawno ci technologicznej/merytorycznej.


