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Nazwa kwalifikacji: Montaz i remont kadiuba okretu
Oznaczenie arkusza: M.23-01-21.01-SG
Oznaczenie kwalifikacji: M.23

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Kod osrodka 2

CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2021
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

PODSTAWA PROGRAMOWA
2012
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* St;%r\?vfsrka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzierr Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Wiecej materialéw na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info




Plik pobrany ze strony https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info

Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuaciji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Egzaminator wpisuje T,

. . . jezeli zdajgcy spetnit
Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny kryterium albo N, jezeli

nie spetnit

Rezultat 1. Przygotowane miejsce montazu weztéwki, nakladki i ptaskownika
Uwaga! Oceny rezultatu nalezy dokonac¢ po wykonaniu zadania

1. |wytrasowane miejsce montazu weztéwki poz. 3

2. |wytrasowane miejsce montazu ptaskownika poz. 5

3. |wytrasowane miejsce montazu naktadki poz. 4 na weztéwce poz. 3

Rezultat 2. Wykonane elementy wzmocnien burty: weztéwka, naktadka i ptaskownik

1. |[materiat dobrany na naktadke jest zgodny ze specyfikacjg

2. |materiat dobrany na weztéwke jest zgodny ze specyfikacjg

3. |materiat dobrany na ptaskownik jest zgodny ze specyfikacjg

4. lwymiary weztéwki wytrasowane zgodnie z dokumentacjg

5. |wymiary nakfadki wytrasowane zgodnie z dokumentacjg

6. |weztdwka poz. 3 wycieta zgodnie z dokumentacja

7. |naktadka poz. 4 wycieta zgodnie z dokumentacjg

8. |ptaskownik poz. 5 dociety zgodnie z dokumentacjg

9. |krawedzie weztdwki i naktadki oszlifowane
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Numer
stanowiska

Rezultat 3. Montaz weztéwki poz. 3 i nakladki poz. 4

1. |weztéwka ustawiona w miejscu montazu zgodnie z dokumentacjg

2. \weztdéwka potgczona spoinami sczepnymi zgodnie z dokumentacjg

3. |naktadka ustawiona w miejscu montazu zgodnie z dokumentacjg

4. |naktadka potgczona spoinami sczepnymi zgodnie z dokumentacijg

5. |spoiny sczepne oszlifowane

6. [sprawdzenie ustawienia weztéwki i naktadki

Rezultat 4. Montaz ptaskownika poz. 5

1. |ptaskownik ustawiony w miejscu montazu zgodnie z dokumentacjg

2. |zatozone klamry montazowe i kliny

3. |ptaskownik potgczony spoinami sczepnymi zgodnie z dokumentacjg

4. |spoiny sczepne oszlifowane

5. [sprawdzenie ustawienia ptaskownika

Rezultat 5. Karta technologiczna zawierajgca wykaz wszystkich czynnosci zwigzanych z przygotowaniem i wykonaniem weztéwki poz. 3, naktadki poz. 4
i ptaskownika poz. 5 oraz ich montazem

W karcie technologicznej zapisane wykazy czynnoSci i prac:

zwigzanych z przygotowaniem i wykonaniem: weztéwki poz. 3, nakfadki poz. 4, ptaskownika poz.5 (dobranie materiatu na: weztéwke
y 260x400x8, naktadke 100x60, ptaskownik poz. 5, wytrasowanie weztdwki, naktadki i ptaskownika zgodnie z dokumentacjg, wyciecie
" |palnikiem weztowki, naktadki i ptaskownika zgodnie z dokumentacjg, oszlifowanie krawedzi): zaliczy¢, jezeli zdajacy zapisali co najmniej
3 z wymienionych czynnosci i prac

zwigzanych z montazem weztéwki poz. 3, naktadki poz. 4 i ptaskownika poz. 5 (ustawienie weztéwki w miejscu montazu, wykonanie spoin
5 sczepnych, oszlifowanie spoin sczepnych i odpryskéw, kontrola montazu weztéwki, ustawienie naktadki w miejscu montazu, kontrola

" Imontazu nakfadki, ustawienie usztywnienia poz. 5 w miejscu montazu, kontrola montazu wzmocnien) : zaliczy¢, jezeli zdajgcy zapisali co
najmniej 6 z wymienionych czynnosci i prac
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Numer
stanowiska

Prz

ebieg 1. Przygotowanie i montaz weztowki poz. 3 i naktadki poz. 4 do wzmocnienia burty

Zdajgcy:

1.

dobrat narzedzia i sprzet do przygotowania weztéwki i naktadki

2.

zastosowat palnik acetylenowo-tlenowy do wykonania weztéwki i naktadki

. |wykonat skalopsy w weztéwce zgodnie z dokumentacjg

. |podczas pracy palnikiem stosowat $srodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, okulary ochronne, maske przeciwpytowg

. |sprawdzit zamocowanie tarczy szlifierskiej szlifierki

. |oszlifowat krawedzie weztdwki i naktadki

7.

podczas sczepiania weztéwki stosowat srodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, tarcze spawalniczg i okulary ochronne

8.

podczas szlifowania stosowat $rodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, okulary ochronne i maske przeciwpytowg

Prz

ebieg 2. Montaz ptaskownika poz. 5 do wzmocnienia burty

Zdajgcy:

1.

przygotowat i sprawdzit dziatanie urzadzen i narzedzi do ciecia gazowego: palnik, weze, reduktory

2.

zastosowat palnik do ciecia elementéw

. |wykonat spoiny sczepne

. |oszlifowat odpryski spawalnicze

. |podczas sczepiania ptaskownika stosowat srodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, tarcze spawalniczg i okulary ochronne

. |dokonat kontroli montazu i wykonania prac

. |odpady umiescit w specjalnym pojemniku i uporzadkowat stanowisko pracy

Eg

ZAMI N A O <. e

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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Rysunek 1. 1310-4 sekcja B4
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Rysunek 2. Wezty konstrukcyjne wyk. wedtug Typowych Elementéw Konstrukcyjnych TEK
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