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Instrukcja dla zdajacego

1.

2.

N kW

11.

12.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 13 stron. Ewentualny brak stron lub inne usterki zgto$
przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Do arkusza dotaczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktérej w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikacji,

— zamaluj kratk¢ z oznaczeniem wersji arkusza,

— wpisz swdj numer PESEL*,

— wpisz swoja date urodzenia,

— przyklej naklejke ze swoim numerem PESEL.

Arkusz egzaminacyjny zawiera test sktadajacy si¢ z 40 zadan.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyskac 1 punkt.

Aby zda¢ czegs$¢ pisemng egzaminu musisz uzyskaé co najmniej 20 punktow.

Czytaj uwaznie wszystkie zadania.

Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dtugopisem lub pidrem z czarnym tuszem/
atramentem.

Do kazdego zadania podane sa cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastgpujacy
uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

Al | [B] | [C] D]

Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
Wybierz wtasciwa odpowiedz i zamaluj kratke z odpowiadajaca jej litera — np., gdy wybrates
odpowiedz ,,A”:

W 6| ©|E

Staraj si¢ wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli si¢ pomylisz i btednie zaznaczysz odpowiedz,
otocz ja kotkiem i1 zaznacz odpowiedz, ktdrg uwazasz za poprawna, np.

W E || .

Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczyte§ wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
1 wprowadzite$ wszystkie dane, o ktérych mowa w punkcie 2 tej instrukcji.

Pamietaj, ze oddajesz przewodniczacemu zespolu nadzorujacego tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie 1.

Zgodnie z procedurg prefabrykacji wstepnej potka plaskownika lebkowego na wregu nr 240 wzdhluznika
poktadowego zwrdcona jest w strone

Wzdtuznik poktadowy
A. poszycia burty. LB _PB
: 388
B. poszycia poktadu. %g o
C. plaszczyzny owreza. b , Pokt. dziobowki
i N L
D. plaszczyzny symetrii. il
212 243 244
Zadanie 2.
. . .. llos¢ Grubos¢ Gatunek Masa
Sekcja Stopien prefabrykacji Nazwa elementu LB PB mm materiatu e
B5L 240 122 -WEZEt GR. 94 1 9,0 A 19,3
B5P 241 122 -WEZEtL GR. 94 1 9,0 A 19,3
B5L 240 123 -WEZEt GR. 94 1 9,0 A 19,3
B5P 311 124 -WEZEt GR. 89 1 11,0 A 19,2
B5L 310 124 -WEZEt GR. 90 1 11,0 A 19,2
B5P 311 124 -WEZEt GR. 90 1 11,0 A 19,2

Z przedstawionego zestawienia blach sekcji BSL wynika, ze jej elementy nalezy wykona¢ ze stali

A. kadlubowej o zwyklej wytrzymatosci.

B. kadlubowej o podwyzszonej wytrzymatosci.
C. weglowej konstrukcyjnej wyzszej jakosci.
D. weglowej konstrukcyjnej zwyktej jakosci.

Zadanie 3.
Opisy elementdw poszycia burtowego wykonane z blach oznaczone symbolami D9/1/14.0, C9/1/14.0, B9/1/14.0

wykonano w oparciu o plan

D9/1
RUFA DI,
A. podziatu sekcyjnego. e _F‘B @ / 1140
B. montazowy kadtuba. .
C. rozwiniecia poszycia. / o
D. generalny typu statku. 1 Co/1
48 (3)/2740
3 /2 :
“ ) | ,’AJG-
/"T‘}\.
B9/1
' 14.0 X
lns 2 @ /3 X
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Zadanie 4.

Sekcja Stopien prefabrykacji Nazwa elementu llos¢ Grubos¢ r::tt::;:tl: M:;a
B5L 240 122- WEZt. GR 94 1 9,0 NVA 19,3
B5P 241 122- WEZt. GR 94 1 9,0 NVA 19,3
B5L 240 123- WEZt. GR 94 1 9,0 NVA 19,3
B5P 311 124- WEZt.WR 89 1 11,0 NVA 19,2
B5L 310 124- WEZL.WR 90 1 11,0 NVA 19,2
B5P 311 124- WEZ£.WR 90 1 11,0 NVA 19,2

Z zamieszczonej tabeli wynika Ze elementy w sekcje beda montowane na wydziale

A. obrébki kadtuba.

B. montazu kadtuba.

C. prefabrykacji kadtuba.

D. wyposazeniowym kadtuba.

Zadanie 5.

Wedhig zamieszczonego rysunku elementy montowane w bloku burtowym stanowia weztowki

A. oblowe.

B. integralne.

C. zakladkowe.

D. przeciwskretne.
Zadanie 6.

Przed uruchomieniem ciggu obrobki wstgpnej blach i1 profili nalezy przygotowaé komore zamknigta do
malowania natryskiem

pneumatycznym farbg nawierzchniows.
pneumatycznym farbg czasowej ochrony.
hydrodynamicznym farba nawierzchniows.

o0

hydrodynamicznym farbg czasowej ochrony.
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Zadanie 7.
Podczas prefabrykacji sekcji dennej kadtuba statku nalezy uzy¢ elementu poz. 40 stanowigcego
A. fragment dennika. PRZ EKROJ 1755 OD PS PB
B. wzdhuznik denny.
C. dennik wzdtuzny. @cl @
. 2 s
D. wspornik denny. *|L — - l Do wewr_
_‘wzo\ /cb Q:?G ‘_4 L
ST — /
Asoolr
I o & | & A .
< ___0‘ ) 4 8 &"‘“‘
PP A —\“ _"Xn /—9 i M
g &
@ % "
wieg 17 18 19 20 21 2 G
Zadanie 8. i
Pok ku pt ktadu nal k li we
okazang na rysunku ptyte poktadu nalezy wykona¢ ze stali
243 13.0 NVA 36 350
A. weglowej konstrukcyjnej wyzszej jakosci.
B. weglowej konstrukcyjnej zwyktej jako§ei. @ [ —fp7m71—"+-——— — — — — — —_
C. kadlubowej o zwyklej wytrzymatosci. !
D. kadlubowej o podwyzszonej wytrzymatosci. _ 447 HP 300x 12 NVA 36
kkU36,R=30
Zadanie 9.
Stosowanie usztywnien technologicznych konieczne jest w przypadku transportu blokow
A. nadbudowki.
B. burtowych.
C. poktadow.
D. dennych.
Zadanie 10.
Przedstawiony na rysunku fragment dokumentacji dotyczy zestawienia kart wykroju do ciecia
A.  recznego. (BY(50) 1B G wozz
B. sekatorem. £ (#8)@88) o229
RO0A0TIZMW
C. plazmovaego. pRp=N—. N ] oS .
D. mechanicznego. + 525 — | o wo | —
U-dla WO O O O . 6 O O
85|
%00 O 2 | wo ||
oo o0 { +GoeA
LB (g))wours LB (ouf)wozzs
(e2¥(ag wozr? (PB)@s6)woz25
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Zadanie 11.

Do transportu wzdluznika 95 LB nalezy przyspawa¢ dwa uchwyty z zachowaniem odlegltosci migdzy nimi
rownej trzem odstepom wregowym. Jaka jest odlegtos¢ miedzy uchwytami?

A 830mm WZDLUZNIK "95" LB

B. 860 mm .
: £\
C. 2400 mm eI\ R50 RSO /]
D. 2600 mm T 8 ip\
T T —— e
RSO | ~
R40 é

1 L
Odstep wr. 800 mm

Zadanie 12.
Stal okretowa kategorii A, z ktérej wykonywane sg kadtuby okretow, charakteryzuje si¢

A. niska zawartoscig wegla.

B. niskg zawartoscig miedzi.

C. wysoka zawartoscig wegla.
D. wysoka zawartoscig chromu.

Zadanie 13.

Wedlug oznaczen podanych we fragmencie dokumentacji na rysunku spawanie nalezy wykonywac

A. trzema warstwami w pozycji naboczne;. dno wewnetrme
B. elektroda zasadowa w pozycji podolne;.
C. elektroda zasadowa w pozycji okapowej. ——

D. recznie z trzech stron w pozycji pionowe;.
3 B-09

wzdhnilk

Zadanie 14.

Podczas prefabrykacji sekcji dennej D5 w tak zwanej pozycji odwrdconej w pierwszej kolejnosci nalezy utozy¢
na ruszcie (tozu)

wzdhuzniki sekcji DS.

blachy obtowe sekcji D5.

blachy dna zewng¢trznego.
blachy dna wewngtrznego.

o0w R

Strona 5z 13
Wiecej materialéw na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info




Plik pobrany ze strony https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info

Zadanie 15.
Jezeli przy spawaniu jednostronnym ptatow sekcji dwie spoiny krzyzuja si¢, to nalezy
A. spawajac pierwsza spoing, pozostawi¢ przerwe dla potozenia drugiej spoiny.
B. wycia¢ pierwsza spoing w miejscu skrzyzowania przed spawaniem nastgpne;.
C. wykonaé¢ w catosci pierwsza spoing i spawac drugg naktadajac ja na poprzednia.
D. druga spoine rozpoczynaé od miejsca skrzyzowania, spawajac w obu kierunkach.

Z.adanie 16.

Do wykonania potaczenia pokazanego na rysunku nalezy uzy¢ 45°- 50°
A. elektrody otulonej rutylowe;. . » A-18
B. potautomatu spawalniczego. . _
C. podktadek ceramicznych. 4.7
D. plytek wyréwnawczych.

Zadanie 17.

Zgodnie z przedstawionym rysunkiem konce usztywnien poz. 513 nalezy wytrasowa¢ do ukosowania wedlug

A. rysunku prefabrykacyjnego. 570 1330

B. karty technologii spawania. (137 I‘ 7
C. katalogu unifikacyjnego U 27. N AN 'O\ ! :
D. specyfikacji profili do rysunku.

A"‘“ 200=1001

K.K.U27

Zadanie 18.

Przy spawaniu czolowym dwdch ptatow blachy o grubosci 2,5 mm operacje spawania nalezy wykonaé

A. zukosowaniem na X.

B. zukosowaniem na V.

C. bez ukosowania krawedzi.

D. zukosowaniem krawedzi 2,5 mm.

Strona 6 z 13
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Zadanie 19.

Zgodnie z zamieszczonym rysunkiem poz. 364 z poz. 365 nalezy pospawac

A. spoing czotowg jednostronng.

B. spoing pachwinowa dwustronng.

C. recznie z podktadka ceramiczna.

D. automatem z ukosowaniem na V.

Z.adanie 20.

Do transportu sekcji, ktérej fragment pokazano na rysunku, belke technologiczng wykonang z tego samego
profilu nalezy przyspawac prostopadle do usztywnien poz. 513. W tym celu nalezy uzy¢
570 1330

A. katownika rownoramiennego. - k
B. katownika nierownoramiennego. \'39 1l 2
C. ptaskownika tebkowego 200 x 100. N
D. elementu gietego z blachy 10 mm. A L J
{ b
s
|/
‘é: SLTI 200=100+! ;/
. K.K.U27
Zadanie 21.

Zgodnie z przepisami PRS przy spawaniu blach o réznej grubosci jak na rysunku, nalezy

J/ /////M CAIAIII

zastosowac ptytki wyréwnawcze.
wykona¢ redukcje grubosci blach.
ukosowac blache grubsza na 2V.
spawac blachy bez przygotowania.

w0
-~

38

o Ow>
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Zadanie 22.
Zgodnie z zalagczonym rysunkiem podczas prefabrykacji usztywnienia poz. 829 nalezy zamontowac tak, aby ich
polka byta skierowana w strong L .
. Sciana 89
A. owrgza. Widok od PB
B. dziobu. 7 7 P10
C. plaszczyzny symetrii. | @ |
. € (&)
D. plaszczyzny podstawowe;. | |
il_ "— W NP&4
os | | l
[ |
Il 1100 | gso
I
l I
N
WR.- 38 . WR. 41 =

Uszt. L75x50x8 m
sz x50% : 829 -

Zadanie 23.
Konserwacje potaczen gwintowych instalacji tlenowej nalezy wykonywac zgodnie z instrukcja obstugi sprzetu do

gazowego cigcia 1 spawania metali,

A. stosujac smar staty.

B. stosujac olej maszynowy.

C. nie stosujac zadnego smaru.

D. nie stosujac przegladéw instalacji.

Zadanie 24.
Dhugosci usztywnien poz. 748 1 poz. 786 znajdujacych si¢ na denniku wr. 121 poz. 143, ustala si¢ na podstawie
. .. A Dennik wr.121
A. ramowej tec.hnolog.n montazu. 2550 . 1700 . 850
B. katalogu unifikacyjnego U03. i |
g . uwag na rysunku prefabrykacji. = oo

specyfikacji profili do rysunku.

786\== 150*12
K.K.U03

748\ == 150*12
K.K.U03

724\ === 150*12
K.K.U93
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Zadanie 25.

Rysunek przedstawia wezidwke na wregu 38 na lewej burcie. Dolny koniec usztywnienia poz. 936 znajduje si¢
w odleglosci 30 mm od dolnej krawedzi weztowki poz. 479. Jaka dlugo$¢ powinien mie¢ ten wymiar

w przypadku weztéwki na prawej burcie? WE ZL . WR . 3 8 LB

A. 10 mm WIDOK OD DZIQOBU
B. 30 mm PB WG LO
C. 479 mm
D. 936 mm A

p\s== 100*12

K.K.U03
<,
e o/

'’

7 12

237JT S

2 G@

Z.adanie 26.

Zgodnie z instrukcja obstugi sprzetu do gazowego cigcia i1 spawania metali poziom plynu w bezpieczniku
wodnym

A. ustala si¢ zaworem acetylenowym.

B. sprawdza si¢ kurkiem kontrolnym.

C. okresla si¢ uzywajac poziomowskazu.
D. sprawdza si¢ reduktorem acetylenowym.

Zadanie 27.

Zgodnie z rysunkiem dennik podczas prefabrykacji sekcji nalezy zamontowac

na lewej burcie. WIDOK 0D DZIOBU
2550 1700 850

na prawej burcie.

w plaszczyznie owreza.

oOow»

3 ‘i"k -ll. \
ARE .. o
w plaszczyznie symetrii. : ol ! - se>
NONTER ™
. N/
786\ === 150*%12 |
K.K.UO3 1>
:-: 150+12
K.K.U03

724\ == 150*12
K.K.U923

Strona 9 z 13
Wiecej materialéw na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info




Plik pobrany ze strony https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info

Zadanie 28.
Parametry spawania usztywnienia poz. 808 do weztowki poz. 235 nalezy okresli¢ na podstawie
A. katalogu zakonczen usztywnien. WEZL.WR.29 LB
- WIDOK OD DZIOBU
B. karty spawania automatycznego. PODOBNIE WR.30,32,33,35,36 LB
C. karty spawania pétautomatycznego.
D. rysunku prefabrykacyjnego weztdwki. 7o) wr. 36
=
WR.35
(223
gg\E WR.33
WR.32
(229
[2@ WR. 30
(1 8}
GF

Zadanie 29.
Prostowanie bezudarowe po zakonczeniu prefabrykacji sekcji wykonuje sig, stosujac
A. prase hydrauliczng i mtot.
B. klamry montazowe i kliny.
C. palnik grzebieniowy i mtot.
D. palnik grzebieniowy i wodg.
Zadanie 30.

Do wykonania elementu poz. 211 na ciggu wstepnej obrobki nalezy przygotowac arkusz blachy ze stali
kadlubowej o

A. podwyzszonej wytrzymatosci g = 12 mm WIDOK OD DEIOBU
B. podwyzszonej wytrzymatosci g = 10 mm
C. zwyklej wytrzymalosci g = 12 mm
D. zwyklej wytrzymatosci g = 10 mm o GLAT
79w 80*12
K.K.U03
Zadanie 31.
Do wykonania potaczenia spawanego oznaczonego na rysunku symbolem M-32 nalezy uzy¢
A. elektrody rutylowe;. 30
B. elektrody weglowe;. l !

C. drutu spawalniczego.

7 #28 v
D. topnika spawalniczego. \\\ )ﬁ’(

(

M-32

AN L
866 220%11.5

K.R.U27

-
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Zadanie 32.

Na rysunku przedstawiono modut kadluba sktadajacy si¢ z sekcji. Elementy modutu oznaczone numerem 3 to
sekcje

A. pokladow.

B. przegréd.

C. denne.

D. Dburt.
Zadanie 33.

Element nr 211 z dnem wewngetrznym jak na przedstawionym rysunku nalezy spawaé spoing

A. pachwinowa dwustronng 4,5 mm WR.38

B. pachwinowg jednostronng 4 mm WIDOK OD DZIOBU
C. doczotowa dwustronng 4,5 mm
D. doczotowg jednostronng 4 mm

Zadanie 34.

Zgodnie z zamieszczonym rysunkiem, weztdéwka nr 582 wykonana jest z

A. zagigciem 9 mm 30

B. zagigciem 60 mm

c \ 60 #27 #28 Y
. zapasem gérnym 60 mm \\\ — )ﬁ(

D. zapasem montazowym 9 mm S

¥
[&]
no

HP
866\ 1220+11.5

K.R.U27
9

ZAG.80
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Zadanie 35. 30
Zastosowany przy montazu bloku profil walcowany poz. 866 jest l

#27 #28 v
>
A. plaskownikiem tebkowym. )ﬁ
P Y \ - M-32
B. elementem z blachy g =5 mm.
C. katownikiem rownoramiennym. ]
D. katownikiem nieréwnoramiennym. HP
866\ 1220%11.5
K.R.U27
9
ZAG.60
Zadanie 36.

W celu wstepnego oczyszczenia blach i profili na ciggu obrdbki wstepnej nalezy uzy¢

A. miotkdw i skrobakéw recznych.
B. szlifierek pneumatycznych.

C. komory do nagrzewania.

D. zespotu szczotek stalowych.

Zadanie 37.

W celu uniknigcia spawania w niedogodnych pozycjach sufitowych i okapowych podczas prefabrykacji sekcji
nalezy stosowac

A. toza montazowe.

B. odwracanie sekcji.

C. plytki wybiegowe.
D. ptytki wyrdwnawcze.

Z.adanie 38.

Przedstawione na rysunku ptaty sekcji przy spawaniu automatycznym blach do podtoza dociska si¢

A. obcigznikami stalowymi. URA % DS/
—_— X
B. rekoma w I fazie spawania. 4 KB @ /1 120 X
C. sitownikami pneumatycznymi.
D. progiem elektromagnetycznym. H—<A-01
<BL Cco/t
4= _ / 2 120 X
[Ty]
g X

B9

@ /3 12.0

e e 3

2450

LPS
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Przy prefabrykacji wstepnej wezta wedtug rysunku, element montazowy poz. 62 nalezy

A.
B.
C.
D.

Z.adanie 40.

Przedstawione

A.

B
C.
D

przyspawac do poz. 662

wykona¢ z plaskownika 140 x 8

wykona¢ z ptaskownika tebkowego 140 x 8
wykona¢ z blachy zagigtej o grubosci § mm

na rysunku blachy sekcji do spawania nalezy przygotowac
z ukosowaniem na ,,V” RUFA D81 X
. »V o = " KB 1 12.0 X
z ukosowaniemna,.Y . X
bez ukosowania krawedzi. L Aot
z ukosowaniem krawedzi 12 mm. "
Caf1
4& @ / 2 12.0 X
= X
< X
(A
I <Aa-01
BO/ «
12.0 X
LPs 3 @ / 3 X
o

Strona 13 z 13
Wiecej materialéw na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info




