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Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* st::w%r\?v?srka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Egzaminator wpisuje T,

) ) . jezeli zdajgcy spetnit
Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny kryterium albo N, jezeli

nie spetnit

Rezultat 1: Korpus kiédki

Rezultat dotyczy korpusu ktoédki przedstawionego na rysunku 1

1 |wykonany jest ptytszy otwér 5,5 mm

wykonany jest gtebszy otwor @5,5 mm

wykonane jest wyciecie na nakretke

wykonana jest fazka 1x45°na srednicy @5,5 mm otworu ptytszego

wykonana jest fazka 1x45°na $rednicy @5,5 mm otworu gtebszego

[>T I @) I I~ NGO B B V)

korpus nie posiada zadzioréw i ostrych krawedzi

Rezultat 2: Patak ktodki

Rezultat dotyczy patgka ktodki przedstawionego na rysunku 2

1 |krawedzie patgka sfazowane z obu stron

na dluzszym ramieniu patgka wykonany gwint M5

2
3 |naciety gwint nie jest uszkodzony na catej dtugosci
4

wykonano gwint na dtugosci 15 £0,5 mm
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Tabela kontrolno pomiarowa korpusu kiodki

Uwaga:

1. Pomiary nalezy wykonac przyrzgdami pomiarowymi poszczegoélnych zdajgcych, a réznice wymiardw egzaminatora i wpisanych przez zdajgcego nie
mogg przekraczac¢ 0,1 mm

2. W czesci tabeli dotyczgcej oceny stanu korpusu ktodki (dotyczy KW: od R.3.5 do R.3.9) dopuszcza sie: pozostawienie wtasciwej odpowiedzi
(przekreslenie niewtasciwej), lub podkreslenie wtasciwej odpowiedzi lub otoczenie kétkiem wtasciwej odpowiedzi

1 |wpisany wymiar A jest zgodny ze stanem faktycznym

wpisany wymiar B jest zgodny ze stanem faktycznym

wpisany wymiar C jest zgodny ze stanem faktycznym

wpisany wymiar D jest zgodny ze stanem faktycznym

wykonany jest otwér @5,5 mm na gtebokosé 5 mm - zaznaczono zgodnie ze stanem faktycznym

wykonany jest otwér @5,5 mm na gtebokosé 25 mm - zaznaczono zgodnie ze stanem faktycznym

wykonana jest faza 1x45°na $rednicy @5,5 mm otworu ptytszego - zaznaczono zgodnie ze stanem faktycznym

wykonana jest faza 1x45°na $rednicy 5,5 mm otworu gtebszego - zaznaczono zgodnie ze stanem faktycznym

O N[O | M| O|DN

wykonane jest wyciecie w kostce na szerokos¢ 10 mm - zaznaczono zgodnie ze stanem faktycznym

10 |\wykonane jest wyciecie w odlegtosci 9 mm od krawedzi korpusu - zaznaczono zgodnie ze stanem faktycznym

Rezultat 4: Tabela kontrolno-pomiarowa patgka kiodki

Uwaga!

1. Pomiary nalezy wykonac przyrzgdem pomiarowymi poszczegolnych zdajgcych, a roznice wymiarow egzaminatora i wpisanych przez zdajgcego nie
mogg przekraczac 0,5 mm.

2. W czesci tabeli dotyczgcej oceny stanu korpusu ktodki (dotyczy KW: od R.4.2 do R.4.4)dopuszcza sie: pozostawienie wiasciwej odpowiedzi
(przekreslenie niewtasciwej), lub podkreslenie wtasciwej odpowiedzi lub otoczenie kbtkiem witasciwej odpowiedzi.

1 |wpisana dtugos¢ gwintu na patgku ktédki jest zgodna ze stanem faktycznym

2 |wykonane jest naciecie gwintu na dtuzszym kohcu patgka - zaznaczono zgodnie ze stanem faktycznym

3 |wykonano fazowanie kohcow patgka - zaznaczono zgodnie ze stanem faktycznym

4 |patgk nie ulegt odksztatceniu w trakcie gwintowania - zaznaczono zgodnie ze stanem faktycznym
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Rezultat 5: Zmontowana kiodka

Rezultat dotyczy zmontowanej ktddki przedstawionej na rysunku 3

1

patgk ktodki umiescit w korpusie

2

nakretka nakreca sie bez oporu na gwincie

3

patak ktédki ptynnie przemieszcza sie w korpusie

Przebieg 1: Przebieg wykonania ktédki zgodny z technologia obrébki skrawania i montazu

zdajgcy

1

zatozyt okulary ochronne podczas wiercenia otworow

mocowat pewnie w imadle maszynowym materiat obrabiany podczas wiercenia

mocowat pewnie materiat w imadle podczas pitowania

w trakcie wykonywania operacji pitowania stosowat szczeki migkkie

dobierat pilniki do ksztattu obrabianych powierzchni

postugiwat sie narzedziami do obrobki recznej zgodnie z zasadami ich eksploatacji

utrzymywat porzadek na stanowisku pracy podczas wykonania zadania

| N|lo |l WODN

uporzagdkowat stanowisko pracy po wykonaniu zadania

Egzaminator

imig i nazwisko
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Uwaga:
Stepic ostre krawedzie.
Otwory @ 5,5 fazowac 1x45°.

Numer rysunku:

Rysunek 1

Nazwa czesci:

Korpus klodki

Rysunek 1. Korpus kiodki
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Uwaga:

Konce pataka fazowac 1x45°

Numer rysunku

Rysunek 2

Nazwa czesci

Palak klodki

Rysunek 2. Patak ktédki
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Rysunek 3. Zmontowana ki6édka



