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Nazwa kwalifikacji: Organizacja procesow wytwarzania wyroboéw odziezowych
Symbol kwalifikacji: MOD.11

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
) . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajgcego PESEL i z kodem o$rodka
Czas trwania egzaminu: 120 minut. MOD.11-01-25.06-SG

EGZAMIN ZAWODOWY

Rok 2025 2019
CZESC PRAKTYCZNA

PODSTAWA PROGRAMOWA

Instrukcja dla zdajgcego

1.

2

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swéj numer PESEL,

oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

— numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 9 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakohczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczgcy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu
nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos$c
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Zadanie egzaminacyjne

Firmie produkcyjnej zlecono wykonanie 800 sztuk letnich bluzek damskich w czterech rozmiarach i trzech
wariantach kolorystycznych — w pastelowych kolorach. Do uszycia bluzek wykorzystane zostang dostepne
w magazynie tkaniny bawetniane wykonane w splotach zasadniczych o wtasciwosciach uzytkowych, zgodnie
z przeznaczeniem wyrobu.

Zaktad posiada dtugie sale produkcyjne umieszczone na jednym poziomie. Stanowiska ustawiono wzdtuz
diugiej tadmy podzielonej na sekcje. Zaktad wyposazony jest w maszyny i urzgdzenia niezbedne do produkcji
odziezy. Sprzedaz bluzek bedzie realizowana przez internet.

Korzystajgc z rysunku modelowego, opisu modelu, informacji zamieszczonych w zadaniu oraz wykazow
dostepnych tkanin, maszyn i urzadzen, wypetnij dokumentacje.

Rysunek modelowy bluzki damskiej

Przéd Tyt

Opis modelu

Bluzka damska wykonana z lekkiej, przewiewnej i dobrze uktadajgcej sie tkaniny bawetnianej. Przod prosty,
w tyle zapinana na zamek wszyty kryto. Rekawy na gtdéwce lekko marszczone, dotem rozkloszowane. Podkrdj
szyi wykonczony obtozeniem usztywnionym wktadem klejowym, obrzuconym i przestebnowanym od
wewnatrz. D6t rekawdw i bluzki obrzucony, zaprasowany i przestebnowany. Szwy montazowe przodu i tytow
oraz szwy wewnetrzne rekawdw obrzucone i rozprasowane.
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Wykaz tkanin dostgepnych w magazynie

Lp. Nazwa tkaniny Kolor Rodzaj splotu
1. Adamaszek biekitny attasowy
2. Adamaszek miodowy atlasowy
3. Azur czerwony ! gazejski
4. Batyst piaskowy ptécienny
5. Batyst szafirowy _ ptécienny
6. Etamina mietowy ptocienny
7. Etamina gotebi ptécienny
8. Flanela btekitny skosny
9. Fulard morelowy ptécienny
10. Fulard purpurowy _ ptécienny
11. Gabardyna miodowy skosny
12. Gabardyna gotebi skos$ny
13. Krepa rézowy krepowy
14. Muslin piaskowy ptécienny

Wykaz maszyn, urzadzen i oprzyrzadowania

1. Ploter

2 Przegladarka
3 Warstwowarka
4. Krajarki reczne i maszyny krojcze
5. Nozyce krawieckie

6 Znakowarki

7 Numerator

8. Maszyna stebnowa

9.  Stopka do wszywania zamkéw krytych
10. Stopka do marszczenia

11.  Overlock 3-nitkowy

12.  Zelazko elektryczno-parowe

13. Klejarka ptytowa

14. Maszyna prasowalnicza

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlega¢ bedzie 6 rezultatow:

wykaz zastosowanych tkanin i parametry budowy tkanin - tabela 1,

karta operacji technologicznych - tabela 2,

karta organizacji procesu produkcyjnego w szwalni - tabela 3,

chronologiczne zestawienie zabiegdéw technologicznych wykonania elementow bluzki - tabela 4,
chronologiczne zestawienie zabiegdw technologicznych montazu i wykonczenia bluzki damskiej
z uwzglednieniem kontroli jakos$ci - tabela 5,

wykaz metod sprzedazy internetowej bluzek - tabela 6.
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Tabela 1. Wykaz zastosowanych tkanin i parametry budowy tkanin

Nazwa tkaniny
(3 rodzaje tkanin)

Kolor tkaniny
(3 warianty kolorystyczne)

Wiasciwosci uzytkowe wybranych tkanin

higieniczne
(co najmniej 2 wtasciwosci)

estetyczne
(co najmniej 2 wtasciwosci)

konfekcyjne
(co najmniej 2 wtasciwosci)

Parametry budowy tkanin

Widok tkaniny Nazwa splotu

(raport splotu)

Rysunek splotu | Wielkos¢ raportu

splotu

Cyfrowy wyréznik
splotu
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Tabela 2. Karta operacji technologicznych

Rysunek instruktazowy wszycia zamka na linii Srodka tytu

Przekroj wezta A-A

Widok wezta technologicznego i . .
Z zaznaczeniem prawej strony tkaniny

Rysunek instruktazowy wykonczenia dotu w rekawie

Przekroj wezta B-B
Z zaznaczeniem prawej strony tkaniny

Widok wezta technologicznego
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Tabela 3. Karta organizacji procesu produkcyjnego w szwalni

Proces produkcyjny w szwalni

Metoda organizaciji Cechy metody
produkcji (co najmniej 3 cechy)
System organizacji Uzasadnienie wyboru
produkcji (co najmniej 3 argumenty)
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Tabela 4. Chronologiczne zestawienie zabiegéw technologicznych wykonania elementéw bluzki

Lp. Nazwa zabiegow technologicznych
(liczba wierszy w tabeli nie jest rownoznaczna z liczbg operacji)

Przéd

Tyt

Rekawy

Obtozenie podkroju szyi
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Zestaw maszyn, urzadzen i oprzyrzadowania niezbedny do wykonania bluzki w szwalni

Maszyny i urzadzenia
szwalni

Oprzyrzadowanie
maszyn szwalniczych

Tabela 5. Chronologiczne zestawienie zabiegéw technologicznych montazu i wykonczenia bluzki
damskiej z uwzglednieniem kontroli jakosci

Nazwa zabiegéw technologicznych

Lp.
o (liczba wierszy w tabeli nie jest rownoznaczna z liczbg operacji)

Montaz bluzki damskiej

Wykonczenie bluzki damskiej

Strona8z9

Wiecej materialéw na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info




Plik pobrany ze strony https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info

Tabela 6. Wykaz metod sprzedazy internetowej bluzek

Metody sprzedazy Korzysci z wybranej metody
internetowej Dla firmy Dla klienta
(co najmniej 2 metody) (co najmniej 3 korzysci) (co najmniej 3 korzysci)
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