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Nazwa Organizacja i prowadzenie proceséw metalurgicznych oraz obrébki plastycznej
kwalifikacji: metali
Oznaczenie
kwalifikacji: M.38
Numer zadania: (1
Kod arkusza:  M.38-01-17.01
Lp. Elementy podlegajgce ocenie/kryteria oceny
R.1 Rezultat 1: Parametry procesu technologicznego wykonania wyrobéw metoda tloczenia
W tabeli zapisane wyniki obliczen i dobér parametréw procesu ttoczenia blach:
wartosci kolejnych szesciu wymiaréw: s = 1,8 mm, d, = 160 mm, d,, = 156,4 mm, d¢, = 158,2 mm,
R.1.1 h =147 mm, H = 154,35 mm
Kryterium jest spetnione, jesli zdajgcy zapisat wartosci co najmniej trzech z szesciu wymiaréw
R.1.2 Srednicy krgzka wyjsciowego: D = 350 mm +1%
R.1.3 zastosowania dociskaczy przy wyttaczaniu: TAK
R.1.4 wartosci wspolczynnika wyttaczania: m; = 0,58
R.1.5 srednicy wyttoczki po | operacji (po wyttaczaniu): d; = 203 mm +1%
R.1.6 wartosci wspotczynnika przettaczania: m, = 0,79
R.1.7 srednicy wyttoczki po przettaczaniu: d, = 160 mm +£1%
RA8 wartosci catkowitego wspodtczynnika ciggnienia obliczonego ze wzoru: mg=my - my - ....- m, = my
o “m, =0,458
R.1.9 wartos$ci sity wykrawania: F; =712 + 713 kN (lub 712 152 N)
R.1.10 [wartosci sity wyttaczania: F; = 315 + 316 kN (lub 315 562 N)
R.2 Rezultat 2: Wykaz urzadzen i oprzyrzadowania niezbednego do realizacji kolejnych
’ operacji ttoczenia oraz do wykanczania wyttoczek
Wykaz operacji zawiera nazwe:
w kolumnie operacje procesu technologicznego wpisane kolejno co najmniej 3 z wymienionych
R.21 operacji: wycinanie, wyttaczanie, przettaczanie, obcinanie (nalezy uznac inne okreslenia, jesli sg
poprawne merytorycznie i odnoszg sie do tych operacji)
R.2.2 urzgdzenia w 1 operacji: prasa EL/EN 80 lub ERL/ERN125
R.2.3 oprzyrzgdowania w 1 operaciji: wykrojnik bez prowadnic
R.2.4 urzgdzenia w 2 operacji: prasa EL/EN 63 lub EL/EN40 lub ERL/ERN125
R.2.5 oprzyrzgdowania w 2 operacji: wyttaczak z dociskaczem sprezystym
R.2.6 cechy charakt. oprzyrzgdowania w 2 operacji: Srednica stempla d = 199,4 mm +1%
R.2.7 urzadzenia w 3 operacji: prasa EL/EN 63 lub EL/EN40 lub ERL/ERN125
R.2.8 oprzyrzgdowania w 3 operaciji: przettaczak z dociskaczem sztywnym
R.2.9 cechy charakt.oprzyrzgdowania w 3 operacji: Srednica stempla d = 156,4 mm +1%
R.2.10 Jurzadzenia w 4 operaciji: tokarka TOP 660
R.3 Rezultat 3: Zapotrzebowanie na materiat wyjsciowy do realizacji zaméwienia
Zapotrzebowanie zawiera obliczenia parametrow blach:
R.3.1 odstep wykroju od krawedzi pasa blachy: m =2 mm
R.3.2 odstep pomiedzy wykrojami: n = 1,5 mm
R.3.3 szerokosc¢ pasa blachy: B = 354 mm
R.3.4 skok tasmy: h = 351,5 mm
R.3.5 ilo$¢ sztuk wykrojow z 1 pasa: k =4
R.3.6 ilos¢ pasow blachy o wymiarach B x L do realizacji catego zaméwienia: N = 50 sztuk
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