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Nazwa 
kwalifikacji: Projektowanie i programowanie urz dze  i systemów mechatronicznych 
Oznaczenie 
kwalifikacji: E.19

Numer zadania: 02
Kod arkusza: E.19-02-18.06_zatwierdzony CKE

Lp.

Elementy podlegaj ce ocenie/kryteria oceny

Uwaga: Dopuszcza si  u ycie innych rozwi za  poprawnych merytorycznie
 i oddaj cych sens kryterium.

R.1 Rezultat 1: Lista przyporz dkowania 

Zdaj cy zapisa  w tabeli 2:

R.1.1 typ sterownika PLC

R.1.2 liczb   wej  cyfrowych sterownika PLC  

R.1.3 liczb   wyj  cyfrowych sterownika PLC

R.1.4 wszystkie wej ciowe operandy absolutne i odpowiadaj ce im operandy symboliczne, zgodnie z tre ci  podan  w zadaniu

R.1.5 wszystkie wyj ciowe operandy absolutne i odpowiadaj ce im operandy symboliczne, zgodnie z tre ci  podan  w zadaniu

R.1.6 opisy elementów wej ciowych zawieraj ce informacje o typie elementu i rodzaju styków zgodnych z informacjami zapisanymi w dokumentacji

R.1.7 opisy elementów wyj ciowych zawieraj ce informacje o typie elementu zgodnych z informacjami zapisanymi w dokumentacji

R.2 Rezultat 2: Schemat po cze  elementów elektrycznych urz dzenia ze sterownikiem PLC

R.2.1 zasilanie uk adu sterowania umo liwiaj ce jego prawid ow  prac

R.2.2 symbol graficzny przycisku bistabilnego NO S0 oraz jego po czenie z wej ciem PLC i lini  +24 V

R.2.3 symbol graficzny cznika kra cowego z rolk  NC S1 oraz jego po czenie z wej ciem PLC i lini  +24 V

R.2.4 symbol graficzny cznika kra cowego z rolk  NC S2 oraz jego po czenie z wej ciem  PLC i lini  +24 V

R.2.5 symbol graficzny przycisku bistabilnego NO S3 oraz jego po czenie z wej ciem PLC i lini  +24 V

R.2.6 symbol graficzny przycisku bistabilnego NO S4 oraz jego po czenie z wej ciem PLC i lini  +24 V

R.2.7 symbol graficzny czujnika magnetycznego B1 z wyj ciami NO i jego po czenie z wej ciem i lini  +24 V lub z wej ciem PLC i liniami +24 V, 0 V

R.2.8 symbol graficzny czujnika magnetycznego B2 z wyj ciami NO i jego po czenie z wej ciem i lini  +24 V lub z wej ciem PLC i liniami +24 V, 0 V

R.2.9 symbol graficzny cewki Y1 elektrozaworu pneumatycznego i jej po czenie z wyj ciem  sterownika PLC i lini  0 V

R.2.10 symbole graficzne cewek Y2 i Y3 elektrozaworu pneumatycznego i ich po czenie z wyj ciami sterownika PLC i lini  0 V

R.3 Rezultat 3: Algorytm procesu sterowania si ownikami w postaci sieci GRAFCET lub SFC

Narysowany algorytm zawiera m.in.:

R.3.1 krok poczatkowy w podwójnym obramowaniu, niepowtarzaj ce si  numery kroków, tylko jedn  tranzycj  pomi dzy dwoma kolejnymi krokami, tylko jeden krok 
pomi dzy dwiema kolejnymi tranzycjami

R.3.2
po kroku pocz tkowym, sekwencj  rozbie no ci z dwiema tranzycjami: 
1. wci ni ty S0 i wci ni ty S3 i aktywny B1 i nieprzesterowany S1
2. wci ni ty S0 i niewci ni ty S3 i aktywny B2 i nieprzesterowany S2

R.3.3 po tranzycji wci ni ty S0 i wci ni ty S3 i aktywny B1 i nieprzesterowany S1, krok z akcj  S(Y1), po której wyst puje tranzycja z warunkiem przesterowany 
S1 poprzedzaj ca krok odliczanie czasu 4 sekund 

R.3.4 po kroku odliczanie czasu 4 sekund, tranzycja z warunkiem odliczony czas 4 sekund poprzedzaj ca krok z akcj  R(Y1)

R.3.5
po kroku R(Y1), sekwencj  rozbie no ci z dwiema tranzycjami:
1: wci ni ty S4 i aktywny B1, po której krokiem nast pnym jest krok z akcj  odliczanie czasu 2 sekund
2: niewci ni ty S4 i aktywny B1, po której krokiem nast pnym jest krok z akcj  odliczanie czasu 3 sekund 

R.3.6 po tranzycji wci ni ty S0 i niewci ni ty S3 i aktywny B2 i nieprzesterowany S2, krok z akcj  odliczanie 2 sekund, po której wyst puje tranzycja z 
warunkiem odliczony czas 2 sekund, a nast pnie po niej krok z akcj  N(Y2) 

R.3.7 po kroku z akcj  N(Y2), tranzycj  z warunkiem przesterowany S2, po której krokiem nast pnym jest krok z akcj  N(Y3) poprzedzaj cy tranzycj   - aktywny B2

R.3.8 po tranzycji z warunkiem aktywny B2, krok z akcj  odliczanie czasu 3 sekundy, po której wyst puje tranzycja  - odliczony czas 3 sekund, a nast pnie krok z 
dzia aniem N(Y2)

R.3.9 po kroku z ostatni  w cyklu akcj  N(Y3), zadzia anie czujnika B2, odliczenie czasu 2 sekund i rozpocz cie kolejnego cyklu

R.3.10 w ka dej ga zi rozbie nej sekwencji dzia , odniesionych do sterowania prac  si ownika 1A i 2A,  przynajmniej jedn  wewn trz  sekwencj  rozbie  
sprawdzaj  stan przycisku S0, w taki sposób, aby przy spe nionym warunku wyci ni ty S0, prowadzi a do kroku pocz tkowego

R.4 Rezultat 4: Wydruk programu sterowniczego z pliku pdf

R.4.1 S0 S3 B1=>(S)M0 
R.4.2 S0 (~S3) B2=>(S)M1

UWAGA! Oznaczenia S0,S1, S2, S3, B1, B2, Y1, Y2 i Y3 u yte w zapisie funkcji logicznych reprezentuj  stany operandów symbolicznych.
M0 oraz M1 - oznaczaj  wybór trybu pracy M0 - si ownika 1A, a M1 - si ownika 2A. Dopuszcza si  inne równowa ne elementy odpowiadaj ce funkcjonalno ci oznacze  M0 i 
M1.
Kryteria R.4.4, R.4.5, R.4.6, R.4.7 uznaje si  za spe nione, je li co najmniej jeden z zapisanych warunków  jest spe niony.
Wydruk programu sterowniczego z pliku pdf zawiera/uwzgl dnia:

UWAGA! Kryterium nale y uzna  za spe nione w przypadku narysowania symbolu elementu zgodnie z zasadami rysowania schematów elektrycznych i z zachowaniem 
zgodno ci z list  przyporz dkowania po cze  przedstawionych na schemacie.
Zdaj cy na schemacie narysowa :
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R.4.3 (~S0)=>(R)M0 i (R)M1 - zatrzymanie pracy si owników z chwil  wyci ni cia przycisku S0

R.4.4 M0 [(T1<4 sek) ((~S4) T1=4 sek  T2=3 sek  B1)]=>S(Y1) - warunki dwukrotnego  wysterowania cewki Y1 (gdy aktywny cykl dzia  1A i nieodliczony 
czas T1 lub niewci ni ty przycisk S4, odliczone czasy T1 i T2, gdy t oczysko si ownika 1A wsuni te) 

R.4.5 M0 [(T1=4 sek (~S1)) (T1=4 sek  T2=3 sek  (~S1)]=>R(Y1) - warunki dwukrotnego wy czenia cewki Y1 (gdy aktywny cykl dzia  1A i odliczony czas T1 i 
oczysko wysuni te lub odliczone czasy T1 i T2 i t oczysko si ownika 1A wysuni te) 

R.4.6 M1 [(T4=2 sek (T4=2 sek  T5=3 sek  B2)]=>Y2 - warunki dwukrotnego w czenia cewki Y2 (gdy aktywny cykl dzia  2A i odliczony czas T4 lub odliczone 
czasy T4 i T5 i t oczysko si ownika 2A wsuni te) 

R.4.7 M1 [(T4=2 sek (~S2)) (T4=2 sek  T5=3 sek  T6=2 sek  (~S2)]=>Y3 - warunek w czenia cewki Y3 (gdy aktywny cykl dzia  2A i odliczony czas T4 i 
oczysko si ownika 2A wysuni te lub odliczone czasy T4, T5 i T6 i t oczysko si ownika 2A wysuni te)

R.4.8 M0 T3=2 sek  S0 - warunek, którego spe nienie umo liwia cykliczn  prac  si ownika 1A lub 2A po zako czeniu sekwencji dzia  si ownika 1A

R.4.9 M1 T7=2 sek  S0  - warunek, którego spe nienie umo liwia cykliczn  prac   si ownika 1A lub 2A po zako czeniu sekwencji dzia  si ownika 2A

R.4.10 minimum 3 komentarze odniesione do fragmentów kodu, opisuj ce warunki/funkcje realizowane w odniesieniu do elementów pod czonych do fizycznych wyj  
sterownika PLC

R.5 Rezultat 5: Wyniki testu dzia ania programu

R.5.1 1. tabeli ocen  zgodn  ze stanem faktycznym
R.5.2 2. tabeli ocen  zgodn  ze stanem faktycznym
R.5.3 3. tabeli ocen  zgodn  ze stanem faktycznym
R.5.4 4. tabeli ocen  zgodn  ze stanem faktycznym
R.5.5 5. tabeli ocen  zgodn  ze stanem faktycznym
R.5.6 6. tabeli ocen  zgodn  ze stanem faktycznym

UWAGA!  Za stan faktyczny nale y przyj  ocen  programu przez egzaminatora. Oceny testu dzia ania nale y dokona , je eli w programie istnieje odpowiadaj cy mu zapis.
Zdaj cy zaznaczy  dla zapisu w wierszu: 


