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CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2019
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2019

Nazwa kwalifikacji: Montaz i remont kadluba okretu
Oznaczenie arkusza: M.23-01-19.01

Oznaczenie kwalifikacji: M.23

Numer zadania: 01

Wypetnia egzaminator

Numer

. 2 ; *
Kod osrodka Numer PESEL zdajacego stanowiska

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Egzaminatorze!
- Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
- Stosuj przyjete zasady oceniania w sposob obiektywny.

- Jezeli zdajacy — wykonujac zadanie egzaminacyjne — uzyskuje rezultaty w inny sposob niz uwzgledniony w zasadach oceniania lub przedstawia
nietypowe rozwiazanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie i z poleceniami zawartymi w tresci zadania, to oceniaj jego dziatania pozytywnie oraz
niezwlocznie zawiadom OKE, Ze zasady oceniania tego nie przewiduja, mimo, ze powinny.

— Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidlowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegodlnosci
o naruszeniach przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonywaniu zadania przez zdajacego.
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Numer

stanowiska

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Rezultat 1: Poklad gléwny przygotowany do montazu wstawki

1 |miejsce montazu wstawki jest wytrasowane na poktadzie gldwnym miedzy wr 20, a wr 21 w odlegtosci 3000 od PS

miejsce montazu wstawki zaslepiajacej otwor po zbrojeniu jest wytrasowane zgodnie z dokumentacja

otwor na wstawke jest wyciety w poktadzie zgodnie z dokumentacjg

krawedzie otworu w poktadzie zukosowane zgodnie z dokumentacja

2
3
4
5

krawedzie otworu sg oszlifowane

Rezultat 2: Wstawka

1 |gatunek materiatu na wstawke jest zgodny ze specyfikacja

wymiary wstawki wytrasowane sg zgodnie z dokumentacja

wstawka wykonana jest zgodnie z dokumentacja

2
3
4 krawedzie wstawki sg zukosowane
5

krawedzie wstawki sg oszlifowane
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Numer

stanowiska

Rezultat 3: Zamontowana wstawka

1 |klamry technologiczne s3 przygotowane do montazu na wstawce

2 |klamry technologiczne sg zamontowane na wstawce

3 |wstawka jest ustawiona na pokladzie glownym zgodnie z dokumentacja

4 |wstawka z poktadem jest potaczona spoinami sczepnymi

5 |wykonane spoiny sczepne sa zgodne z dokumentacja

6 |powierzchnia taczen wstawki z poktadem gléwnym jest rowna

7 |spoiny sczepne sa oszlifowane

Rezultat 4: Karta technologiczna 1 - wykaz czynnoSci zwigzanych z przygotowaniem pokladu gléwnego do montazu wstawki

W karcie technologicznej 1 zdajgcy zapisat:

1 |trasowanie miejsca montazu wstawki zaslepiajacej otwor po zbrojeniu

2 |wycigcie otworu na wstawke

3 |ukosowanie krawedzi otworu

4 |szlifowanie krawegdzi
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Numer

stanowiska

Rezultat 5: Karta technologiczna 2 - wykaz czynnoS$ci zwiazanych z wykonaniem i montazem wstawki

W karcie technologicznej 2 zdajgcy zapisat:

1

trasowanie wstawki

2

wyciecie palnikiem ksztaltu wstawki

ukosowanie krawedzi wstawki

montaz klamer technologicznych

ustawienie wstawki

wykonanie spoin sczepnych

7

demontaz klamer technologicznych

8

oszlifowanie spoin sczepnych

Przebieg 1: Przygotowanie pokladu gtéwnego do montazu wstawki

Zdajgcy:

1

dobrat narzgdzia i sprzgt do wykonania wyciecia otworu w poktadzie

2

zastosowal palnik acetylenowo-tlenowy do wykonania wycigcia otworu w poktadzie

podczas pracy palnikiem stosowat $rodki ochrony indywidualne;j: kask, r¢kawice, okulary ochronne

podczas szlifowania stosowat $rodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, okulary ochronne i maske przeciwpytowa

odpady umiescit w specjalnym pojemniku
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Przebieg 2: Wykonanie i montaz wstawki
Zdajgcy:
1 |dobrat narzgdzia i sprzet do wycigeia wstawki
2 |zukosowat i oszlifowal krawedzie wstawki
3 |zamontowat klamry technologiczne
4 |wykonal spoiny sczepne
5 |podczas sczepiania wstawki stosowal srodki ochrony indywidualne;j: kask, r¢kawice, tarcze spawalniczg i okulary ochronne
6 [uporzadkowat stanowisko pracy
EgZamINator ..ot i ettt ettt et en
imig i nazwisko data i czytelny podpis
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Dokumentacja dla egzaminatora
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