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wameq:  Projektowanie i programowanie urzadzer i systeméw mechatronicznych
it E-19
Numer zadania: 03
Kod arkusza: E.1 9_03_1 7.06
Lp. Elementy podlegajgce ocenie/kryteria oceny
R.1 Rezultat 1: Lista przyporzadkowania
Dopuszcza sie uzycie innych sformutowar poprawnych merytorycznie i oddajgcych sens Kkryterium.
Zdajacy zapisat:
R.1.1 typ sterownika PLC
R.1.2 liczba wej$¢ cyfrowych sterownika PLC
R.1.3 liczba wyj$¢ cyfrowych sterownika PLC
R.1.4 zgodnie z trescig zadania operandy symboliczne i absolutne dla wszystkich wykorzystywanych wej$¢ sterownika
R.1.5 zgodnie z trescig zadania operandy symboliczne i absolutne dla wszystkich wykorzystywanych wyj$é sterownika
R.1.6 opisy elementéw wejsciowych zawierajgce informacje o typie elementu i rodzaju stykéw
R.1.7 opisy elementéw wyjsciowych zawierajgce informacje o funkcji elementu w ukiadzie
R.2 Rezultat 2: Algorytm sterowania urzagdzeniem mechatronicznym
Algorytm narysowany zgodnie z zasadami wybranego przez zdajgcego jezyka, zawiera:
R.2.1 pierwszy krok algorytmu ma najnizszy numer i forme graficzng wtasciwg dla kroku inicjujgcego
R.2.2 wecisniecie przycisku S1 powoduje przejscie z kroku inicjujgcego do kroku z przyporzgdkowang akcjg H1=1
R.2.3 gdy K1=0 po tranzycji B1=1 i B3=1 nastepuje krok z akcjg Y1=1
R.2.4 po tranzycji B2=1 nastepuje krok z akcjg Y1=0 (wsuniecie sitownika)
R.2.5 licznik zliczajgcy wysterowania Y1, ktory jest zerowany w kroku z akcjg K1=1
R.2.6 warunek rozbiezny (alternatywe) tranzycji licznik<6, licznik=6
R.2.7 po tranzyciji licznik=6 i B3=1 nastepuije krok z akcjg K1=1
R.2.8 po tranzycji czas=5 sekund nastepuje krok z akcjg K1=0
R.2.9 po wytgczeniu K1 nastepuje zapetlenie do tranzycji B1=1 i B3=1
R.2.10 |po tranzycji S2=1 nastepuje zapetlenie do kroku poczatkowego i wytgczenie urzadzenia (H1, H2, Y1, K1, licznik=0)
R.3 Rezultat 3: Schemat potaczen elektrycznych elementéw do sterownika PLC
Zdajacy na schemacie potgczen elektrycznych narysowat:
R.3.1 linie potaczen elektrycznych czytelnie, symbole elementéw we. i wy. zgodnie z obecnie obowigzujgcymi standardami
R.3.2 podtgczenie zasilania umozliwiajgce prace sterownika PLC
R.3.3 potaczenie przycisku S1 z wejsciem 1 PLC i linig +24 V
R.3.4 potgczenie przycisku S2 z wejsciem 2 PLC i linig +24 V
R.3.5 potaczenie B1 (w zalezno$ci od czujnika) z wejsciem 3 PLC i linig +24 V lub z wejsciem 3 PLC i liniami +24 V,0 V
R.3.6 potaczenie B2 (w zalezno$ci od czujnika) z wejsciem 4 PLC i linig +24 V lub z wejsciem 4 PLC i liniami +24 V,0 V
R.3.7 potaczenie B3 (w zalezno$ci od czujnika) z wejsciem 5 PLC i linig +24 V lub z wejsciem 5 PLC i liniami +24 V,0 V
R.3.8 potaczenie H1 do wyjscia 1 sterownika i linii 0 V oraz potgczenie H2 do wyjscia 2 sterownika i linii 0 V
R.3.9 potaczenie Y1 do wyjscia 3 sterownika i linii 0 V
R.3.10 |potgczenie K1 do wyjscia 4 sterownika i linii 0 V
R.4 Rezultat 4: Schemat potagczen pneumatycznych
Zdajacy na schemacie potgczen pneumatycznych narysowat:
R.4.1 linie potgczen pneumatycznych czytelnie, symbole elementéw zgodnie z obecnie obowigzujgcymi standardami
R.4.2 zasilanie uktadu z zespotu przygotowania sprezonego powietrza
R.4.3 zawor elektropneumatyczny 3/2 NO z cewkg Y1 i sprezyng zwrotng
R.4.4 sitownik ciggngcy jednostronnego dziatania
R.4.5 potagczenie zaworu 3/2 z sitownikiem tak, ze wysterowanie cewki Y1 powoduje wysuniecie sitownika
RA4.6 czujnik B2 narysowany na cylindrze w miejscu umozliwiajgcym wykrycie catkowitego wysuniecia ttoczyska sitownika
RA4.7 czujnik B3 narysowany na cylindrze w miejscu umozliwiajgcym wykrycie catkowitego wsuniecia tloczyska sitownika
R.5 Rezultat 5: Program sterowania urzgdzeniem mechatronicznym
Wydruk programu zawiera funkcje i ich opisy w komentarzach:
R.5.1 181 A (~S2) = (S)H1 lub S1 A (~S2) = (S)H1
R.5.2 S2 = (R)H1, (R)H2, (R)Y1, (R)K1
R.5.3 H1 AB1 AB3 A (~K1) = (S)Y1 lub B1 A B3 = (S)Y1
R.5.4 B2 = (R)Y1
R.5.5 licznik zliczajgcy wysuniecia tloczyska sitownika ustawiony na warto$¢ 6 (PV=6)
R.5.6 zerowanie stanu licznika warunkiem S2 v K1 lub (~H1) v (B3 A licznik=6)
R.5.7 (B3 A licznik=6) = (S)K1
R.5.8 K1 zatgczony przez 5 sekund
R.5.9 sygnat wyjéciowy timera = (R)K1
R.5.10 |K1 = H2 miga
R.6 Rezultat 6: Wyniki testu dziatania programu
Zdajacy zaznaczyt dla zapisu w wierszu:
R.6.1 1 odpowiedz zgodng ze sposobem dziatania dotgczonego programu
R.6.2 2 odpowiedz zgodng ze sposobem dziatania dotgczonego programu
R.6.3 3 odpowiedz zgodng ze sposobem dziatania dotgczonego programu
R.6.4 4 odpowiedz zgodng ze sposobem dziatania dotgczonego programu
R.6.5 5 odpowiedz zgodng ze sposobem dziatania dotgczonego programu
R.6.6 6 odpowiedz zgodng ze sposobem dziatania dotgczonego programu
R.6.7 7 odpowiedz zgodng ze sposobem dziatania dotgczonego programu
R.6.8 8 odpowiedz zgodng ze sposobem dziatania dotgczonego programu
R.6.9 9 odpowiedz zgodng ze sposobem dziatania dotgczonego programu
R.6.10 |10 odpowiedz zgodng ze sposobem dziatania dotgczonego programu
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