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EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2016

KRYTERIA OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz urzadzen i systeméw mechatronicznych

Oznaczenie arkusza: E.03-01-16.01
Oznaczenie kwalifikacji: E.03
Numer zadania: 01

Wypetnia egzaminator

Kod osrodka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc

Rok

Godzina rozpoczgcia egzaminu

Numer PESEL zdajacego™

Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Numer

stanowiska

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spelnil
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Rezultat 1. Zmontowany uklad elektropneumatyczny.

Na szynie TH35 zamontowane sa zgodnie ze schematem z rys. 1: dwa przekazniki pomocnicze i przekaznik czasowy z funkcja
opoznionego zatgczania z cewkami na napigcie 24 V DC oraz przycisk NO z samoczynnym powrotem i przycisk NC bez samoczynnego
powrotu

2 |Przekazniki i przyciski sg zamontowane pewnie na szynie montazowej tzn. nie zsuwajg si¢ i nie odpinajg si¢

3 |Przekaznik czasowy ma nastawiony czas zadziatania rowny 5 s

4 Na plycie montazowej zamontowane s3: zawor pneumatyczny 5/2 sterowany dwiema cewkami na napigcie 24 V DC, silownik
dwustronnego dziatania oraz zespol przygotowania sprezonego powietrza i sg one pewnie przytwierdzone do podtoza

5 Na plycie montazowej zamontowane sg taczniki krancowe S3 i S4 w taki sposdb, ze styk tacznika S3 jest zwarty przy catkowicie
wsunigtym ttoczysku sitownika, a styk tgcznika S4 jest zwarty przy catkowicie wysunigtym ttoczysku sitownika

6 |Wszystkie pneumatyczne elementy rozmieszczone sg na ptycie montazowej zgodnie ze schematem z rys. 1

7 |Wszystkie polaczenia pneumatyczne wykonane sg zgodnie ze schematem rys. 3

8 |Wszystkie potaczenia elektryczne wykonane sa zgodnie ze schematem rys. 2

9 Na wszystkie przewody elektryczne zatozone sa tulejki zaciskowe tak, ze spod czgsci izolowanych tulejek nie wystaja odizolowane zyly
1 zostaty prawidtowo zacis$ni¢te

10 Wszystkie przewody elektryczne i pneumatyczne podiaczone sa w sposdb pewny, nie wysuwaja si¢ spod zaciskéw, a polaczenia

pneumatyczne sg szczelne
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Numer

stanowiska

Rezultat 2. Ocena wykonania montazu i dzialania ukladu — tabela 1.
Uwaga (za stan faktyczny nalezy uzna¢ stan stwierdzony po wykonanych przez egzaminatora pomiarach)

1 [Wszystkie wartosci rezystancji wpisane w tabeli sa zgodne ze stanem faktycznym

2 |Ocena ciaglosci polaczen elektrycznych jest zgodna ze stanem faktycznym

3 |Ocena montazu pneumatycznego jest zgodna ze stanem faktycznym

4 |Pozycje 11, 13, 15 w tabeli — zaznaczona odpowiedz TAK

5 |Pozycje 16 1 18 w tabeli — zaznaczona odpowiedz TAK

6 |Pozycje 12, 14, 17 w tabeli — zaznaczona odpowiedz NIE

Przebieg 1. Montaz ukladu elektropneumatycznego.

1 Przed zamontowaniem elementéw elektrycznych (przekaznikéw i elektrozawordw) zdajacy sprawdzit stan ich cewek za pomoca
multimetru

2 |Zdajacy uzywat narzedzi zgodnie z ich przeznaczeniem

3 [Wszystkie prace montazowe wykonywane byty przy wylaczonym napieciu i przy odlagczonym sprezonym powietrzu

EgzZaminator ... ..o e e e e et e e e aae e e eeeaaes

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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53 - tloczysko catkowicie wsuniete
54 - ttoczysko maksymalnie wysuniete

Uwaga ! Zespol OZ jest umieszczony w pokazanym miejscu na plycie jezeli jest pionowa lub na stelazu, jezeli plyta jest pozioma

Rys. 1. Schemat rozmieszczenia elementow ukladu elektropneumatycznego na plycie montazowej
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Rys. 2. Schemat polaczen elektrycznych ukladu elektropneumatycznego
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Rys. 3. Schemat polaczen pneumatycznych ukladu elektropneumatycznego
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