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CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu
EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz i obstuga maszyn i urzadzen elektrycznych
Symbol kwalifikacji: ELE.01

Numer zadania: 02

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajacy
Czas trwania eg_;zaminu: 180 minut. ELE.01-02-25.06-SG
EGZAMIN ZAWODOWY
Rok 2025 PODSTAWAZPOI:SGRAMOWA

CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1 Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem os$rodka.

2. Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

T swoj numer PESEL*,

1 oznaczenie kwalifikacji,

"I numer zadania,

"I numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

4. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 5 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

5. Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

6. Czas rozpoczecia i zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

7. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczehstwa i organizaciji
pracy.

8. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,zgto$ gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj sie do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

9. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego.

10. Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

w

Powodzenial

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosc

Uktad graficzny
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Zadanie egzaminacyjne

Na profilu stalowym zamknietym, ktéry jest czescig maszyny roboczej, zamontuj szyne TH 35 oraz wykonaj
otwor na zacisk ochronny zgodnie z rysunkiem 1. W tym celu:

- wytrasuj potozenie otwordw,

- wywier¢ otwory pod sruby M6 o $rednicy zgodnej z tabelg 1,

- nagwintuj otwory,

- przykre¢ szyne TH 35 do profilu stalowego za pomocg srub M6, zabezpieczajac je odpowiednimi

podktadkami, aby zapobiec ich odkrecaniu sie pod wptywem drgan maszyny.

Rozmies¢ urzgdzenia elektryczne na szynie TH 35 oraz przytnij korytka grzebieniowe i przykre¢ do ptyty
zgodnie z rysunkiem 1.
Zmontuj uktad zasilania i sterowania silnika tréjfazowego maszyny roboczej zgodnie ze schematem
przedstawionym na rysunku 2. Przewody poprowadz w korytkach grzebieniowych. Potgczenia w obwodzie
gtéwnym wykonaj przewodami LgY 2,5 mm?, a potgczenia w obwodzie sterowania przewodami LgY 1,5 mm?
o odpowiednich kolorach izolacji. Na konicach przewoddéw z zytami wielodrutowymi zacisnij koncowki
tulejkowe pojedyncze lub podwdjne. Wykonaj potgczenie ochronne do profilu stalowego.
Podtgcz zasilanie uktadu sterowania stosujgc przewdd tréjzytowy z podtgczong wtyczkg oraz przeprowadz
préby funkcjonalne tego ukfadu. Wyniki préb zapisz w tabeli 2.

Uwaga: Kazdorazowo po wykonaniu montazu elektrycznego zgtos przez podniesienie reki gotowosé
do podtagczenia ukfadu do zrédta napiecia zasilajgcego. Po uzyskaniu zgody zatgcz napiecie zasilania
i sprawdz poprawnos¢ dziatania uktadu. W razie koniecznoéci wykonania poprawek w uktadzie odtgcz
napiecie zasilania.

Zadanie wykonaj na przygotowanym stanowisku pracy wyposazonym w niezbedne materiaty, narzedzia
i sprzet.
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DO PODLACZENIA DO PODLACZENIA

ZASILANIA SILNIKA

50

KORYTKO GRZEBIENIOWE

X — szerokos¢ profilu

Umiejscowienie zaciskow w aparatach i oznaczenia tych zaciskow na rysunku mogg roznic sie
od faktycznego wyglgdu aparatéw na stanowisku egzaminacyjnym

Rysunek 1. Rozmieszczenie elementéw na plycie montazowej
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Tabela 1. Parametry gwintéw metrycznych

GWINTY METRYCZNE
Gwinty metryczne ISO od M1 do M16

Gwint wewnetrzny
Srednica wewnetrzna Srednica wiertla w mm
Srednica Klasa Zakres wymiarow Wybrane z szeregu DIN336
gwintu tolerancji max min
M1 0,785 0,729 0,75
M1,1 1 0,885 0,829 0,85
M1,2 0,985 0,929 05
M14 1,142 1,075 1,1
M 1,6 1,321 1,221 1,25
M 1,8 1,521 1,421 1,45
M2 1,679 1,567 1,6
M 2,2 1,838 1,713 1,75
M 2,5 2,138 2,013 2,05
M 3 2,599 2,459 25
M 3,5 3,01 2,85 29
M4 3,422 3,242 3,3
M 45 3,878 3,688 3,7
M5 GH 4,334 4,134 42
M6 5,153 4917 5
M7 6,153 BT 6
M 8 6,912 6,647 6,8
M9 7,912 7,647 7,8
M 10 8,676 8,376 8,5
M1l 9,676 9,376 9,5
M 12 10,441 10,106 10,2
M 14 12,21 11,835 12
M 16 14,21 13,835 14
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ZS — zigczki szynowe, Q1 — wytgcznik instalacyjny nadprgdowy, Q2 — wytgcznik silnikowy, K — stycznik
trojffazowy, SO0-S1 — zespot przyciskéw sterowniczych (A-B oznaczenia zaciskéw zestyku NC, C-D
oznaczenia zaciskoéw zestyku NO)

Rysunek 2. Schemat uktadu zasilania i sterowania silnika tréjfazowego maszyny roboczej

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie beda podlegac 4 rezultaty:

— zamontowane elementy uktadu zasilania i sterowania silnika tréjfazowego maszyny roboczej,
— potgczenia elektryczne obwodu gtéwnego i sterowania silnika tréjfazowego maszyny roboczej,
— dziatanie uktadu sterowania silnika tréjfazowego,
— wyniki prob funkcjonalnych ukfadu sterowania silnika tréjfazowego — tabela 2
oraz
przebieg wykonania i gwintowania otworéw oraz montaz mechaniczny szyny TH 35 i przebieg
wykonania potgczeh elektrycznych oraz przeprowadzenia préb funkcjonalnych.
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Tabela 2. Wyniki préb funkcjonalnych uktadu sterowania silnika tréjfazowego

Whpisz X w polu

Lp. Czynnosci sprawdzajace dziatanie uktadu TAK /ub NIE
TAK NIE

Po zatgczeniu wytacznika instalacyjnego nadprgdowego Q1 i wytgcznika

1 silnikowego Q2 oraz wcisnieciu przycisku S1 zostaje uruchomiony
stycznik.

5 Przy zatgczonym styczniku nacisniecie przycisku SO powoduje
wytaczenie stycznika.

3 Przy zatgczonym styczniku wytgczenie wytgcznika instalacyjnego
nadprgdowego Q1 powoduje wytgczenie stycznika.

4 Przy zatgczonym styczniku wytgczenie wytgcznika silnikowego Q2

powoduje wytgczenie stycznika.
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