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KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Uktad graficzny © CKE 2015

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych
Oznaczenie arkusza: M.19-01-15.05

Oznaczenie kwalifikacji: M.19

Numer zadania: 01

Rok 2015
KRYTERIA OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Wypetnia egzaminator

CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Kod osrodka =

Numer PESEL zdajacego™

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc Rok

Godzina rozpoczgcia egzaminu

Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Numer

stanowiska

Egzaminator wpisuje T,
Jezeli zdajgcy spelnil
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Rezultat 1. Tokarka sterowana numerycznie przygotowana do obrébki (posredni)
Uwaga: po zgloszeniu Przewodniczqgcemu ZNCP przygotowania tokarki sterowanej numerycznie nalezy ocenic¢ czy:

1 |n6z tokarski odsadzony jest zamocowany w glowicy zgodnie z wydrukiem programu

2 |dane korekcyjne noza odsadzonego zostaty wprowadzone do sterownika i umozliwiaja bezpieczne przeprowadzenie obrébki

przesuni¢cie punktu zerowego przedmiotu obrabianego zostalo okreslone i wprowadzone do sterownika tokarki zgodnie ze szkicem oraz

3 programem obroébkowym

4 |program obrdbki technologicznej zostal wprowadzony do sterownika obrabiarki i wybrany z pamigci sterownika

5 |potfabrykat jest zamocowany w uchwycie tokarki z wysunieciem umozliwiajacym pewne zamocowanie i obrobke powierzchni

Rezultat 2. Tuleja
Uwaga: kryterium spetnione, jezeli uzyskany wymiar miesci si¢ w polu tolerancji

1 [Wymiar 6+0,1 wykonany w zakresie: 5,9+6,1 mm

2 |Wymiar ¢10"* wykonany w zakresie:10+10,2 mm

3 |Wymiar 15+0,1 wykonany w zakresie: 14,9+15,1 mm

4 |Wymiar 022 ;5 wykonany w zakresie: 21,85+22,00 mm

5 [Wymiar $628d9 wykonany w zakresie: 27,883+27,935 mm

6 Wymiar $28; wykonany w zakresie: 27,9+28,0 mm

7 [Wymiar 603 wykonany w zakresie: 59,7+60,0 mm

8 [Fazy wykonane zgodnie ze szkicami technologicznymi
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Numer

stanowiska

Rezultat 3. Tabela pomiaréw
Uwaga: kryterium jest spetnione, jezeli wynik pomiaru jest zgodny z pomiarem egzaminatora (roznica jest nie wigksza niz: 0,02 mm dla kryterium 3.6 i 0,05 mm dla
\pozostalych kryteriow)

1 3+0,1

2 [028.0,

3 {30

4 610"

5 |115+0,1

6 [$28d9

7 60.03

Przebieg 1. Przebieg wykonania tulei

1 |Zdajacy probnie uruchomit i sprawdzit dziatanie mechanizméw tokarek

2 |Czynnosci pomocnicze wykonywat po wyltaczeniu mechanizmow tokarek

3 [Stosowat okulary ochronne

4 |Uporzadkowat tokarke CNC

5 |Uporzadkowat tokarke konwencjonalng

E@ZAMINAtOr . ....oe e ettt st

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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