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CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2019
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2019

Nazwa kwalifikacji: Realizacja proceséw drukowania z form drukowych
Oznaczenie arkusza: A.15-03-19.06

Oznaczenie kwalifikacji: A.15

Numer zadania: 03

Wypetnia egzaminator

Numer

. 2 ; *
Kod osrodka Numer PESEL zdajacego stanowiska

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajacych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposdb obiektywny.

Jezeli zdajacy, wykonujac zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozadane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztuka w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewiduja zaistniatej sytuacji, przekaz niezwlocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczacego Zespotu Egzaminacyjnego z prosba o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzadzona odrgcznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczacego zespotu nadzorujacego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczego6lnosci
o naruszeniach przepisOw bezpieczenstwa 1 higieny pracy 1 o podejrzeniach niesamodzielno$ci w wykonaniu zadania przez zdajacego.
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Numer

stanowiska

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Rezultat 1: Pierwsza etykieta zadrukowana i wykrojona

Uwaga! Ocena wizualna wydrukowanych etykiet musi by¢ wykonana w komorze ze swiattem dziennym

1 |Na odbitke sa przeniesione wszystkie teksty z form drukowych — bez przettoczen lub niedottoczen

2 |Wydruk koloru PMS Cool Gray 11C na etykiecie jest zgodny z odbitka wzorcowa — na podstawie oceny wizualnej

3 Wydruk na etykiecie koloru PMS 2623C jest zgodny z odbitkag wzorcowa — na podstawie oceny wizualnej oraz spektrodensytometrycznej
(AE <3)

4 |Wydruk koloru black na etykiecie jest zgodny z odbitka wzorcowa — na podstawie oceny wizualnej

5 |Lakier jest rOwnomiernie naniesiony na cala powierzchnie etykiety

6 |Wszystkie kolory sa doktadnie ze sobg spasowane — ocena na podstawie utozenia paseréw na kamerze wizyjnej

7 |Wykroj etykiety jest zgodny ze wzorcem — brak przesunie¢ azuru (tolerancja +/-2 mm)

8 [Polozenie etykiety na roli jest zgodne z uktadem w Karcie Technologicznej
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stanowiska

Rezultat 2: Wydruk 1000 sztuk etykiet

Uwaga! Ocena wizualna wydrukowanych etykiet musi by¢ wykonana w komorze ze swiattem dziennym. Ocena jakosci wydrukowanych etykiet na podstawie ostatniej
etykiety na roli

1 |Zdajacy wydrukowal minimum 1000 sztuk etykiet

2 |Na ostatnig odbitke przeniesione sa wszystkie teksty z form drukowych — bez przettoczen lub niedottoczen

3 |Wydruk koloru PMS Cool Gray 11C na ostatniej etykiecie jest zgodny z odbitka wzorcowa — na podstawie oceny wizualnej

4 Wydruk na koloru PMS 2623C na ostatniej etykiecie jest zgodny z odbitka pierwsza — na podstawie oceny wizualnej oraz
spektrodensytometrycznej (AE <1)

5 |Wydruk koloru black na ostatniej etykiecie jest zgodny z odbitka wzorcowa — na podstawie oceny wizualnej

6 |Lakier jest rOwnomiernie naniesiony na cata powierzchnie¢ ostatniej etykiety

7 |Wszystkie kolory na ostatniej etykiecie sg doktadnie ze sobg spasowane — ocena na podstawie utozenia paserow na kamerze wizyjnej

8 |Wykroj etykiety jest zgodny ze wzorcem — brak przesuni¢é¢ azuru (tolerancja +/-2 mm)
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Przebieg 1: Przygotowanie maszyny fleksograficznej do drukowania

Zdajacy:

1

przygotowal materiaty do drukowania zgodnie z wymaganiami Karty Technologicznej: podtoze drukowe, formy polimerowe, farby
1 lakier, walki rastrowe, blach¢ wykrawajaca

zatozyl rolg z podtozem drukowym na maszyne drukujaca (dokleil wstege w maszynie fleksograficznej)

zatozyt na maszyne drukujaca cylindry formowe z tasma klejaca

zamontowatl w maszynie katamarze i rakle, napehnit katamarze farbg i lakierem

5

zamontowatl w maszynie walki rastrowe zgodnie z opisem na poszczegolnych formach drukowych

6

zamontowal w maszynie w cylinder magnetyczny i blache wykrawajaca

Przebieg 2: Przebieg procesu drukowania etykiet

Zdajacy:

1

wyregulowatl potozenie i naciag roli podtoza drukowego

2

nakleit centralnie formy polimerowe na cylindry formowe, rysunkiem zgodnie z Kartg Technologiczna

ustawit pasery — registry poprzeczne i wzdtuzne — dokonat regulacji pasowania obrazu

spasowat potozenie blachy wykrawajacej z rysunkiem wykrojnika na etykiecie

wyregulowat ci$nienie dziatajgce na cylinder magnetyczny, ustawit prawidlowg pozycj¢ zegarow

wydrukowat pierwsza odbitke 1 dokonat jej oceny jakos$ci

podczas pracy maszyny nie wykonywat jakichkolwiek czynnosci w poblizu obracajacych si¢ cylindrow, watkdéw lub innych elementow
ruchomych
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Przebieg 3: Zakonczenie procesu drukowania etykiet na maszynie fleksograficznej

Zdajacy:
1 |po zakonczeniu drukowania odciat rol¢ i zdjat z trzpienia
2 |odcial azur, zdjat najpierw blache wykrawajaca pdzniej cylinder magnetyczny
3 |usunat z cylindréw formy polimerowe, wymontowat watki rastrowe, katamarze i rakle
4 |lumyt katamarze farbowe i walki rastrowe
5 |usungt ze stanowiska azur i podtoze drukowe nie bedace odbitkami nakladowymi, a odpady umiescit w odpowiednim pojemniku
6 PO zakonczonym drukowaniq odlozyt w wyznaczone m}ej sce cylindry formowe, formy polimerowe, walki rastrowe, cylinder
magnetyczny, blache wykrawajacg oraz narzgdzia do regulacji maszyny
Egzaminator . ... i e et e e e e e e aeeennreeenes

imig i nazwisko
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Karta Technologiczna

Produkt - etykieta Wymiary etykiety — 148 x 210 mm

Nadklad — 1000 sztuk Surowiec — papier z klejem kauczukowym

Lakier — UV miejscowy

Kolorystyka druku — PMS Cool Gray 11C, PMS 2623C, Black, lakier

Szerokos¢ wstegi — 0,166 m Raport - 0,4318 m

Nominalna dlugosc druku - 216 m Zadana dlugosc druku — 466 m

Nominalne zuiycie surowca — 36 m? Zadane zuzycie surowca — 77 m?

Wykrojnik: Ilos¢ etykiet — 2, TloS¢ zebow — 136, Nominalna liczba taktow — 706
Uklad druku

iL
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