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CENTRALNA
KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Ukfad graficzny © CKE 2019

EGZAMIN ZAWODOWY
Rok 2023
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i montaz elementéw kadtuba jednostek ptywajacych

Oznaczenie arkusza: TWO.03-01-23.06-SG
Oznaczenie kwalifikacji: TWO.03

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka 2

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* st::w%r\?v?srka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Wiecej materialéw na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Wykonane usztywnienia

1

Poz.2 — zakonczenia usztywnienia wytrasowane zgodnie z dokumentacjg

Poz.3 — zakohczenia usztywnienia wytrasowane zgodnie z dokumentacjg

Poz.4 — zakohczenia usztywnienia wytrasowane zgodnie z dokumentacjg

Poz.5 — zakonczenia usztywnienia pionowego wytrasowane zgodnie z dokumentacjg

Poz.2 — usztywnienie poziome wykonane zgodnie z dokumentacjg

Poz.3 — usztywnienie pionowe wykonane zgodnie z dokumentacjg

Poz.4 — usztywnienie poziome wykonane zgodnie z dokumentacjg

O (N[O ™~]O|DN

Poz.5 — usztywnienie pionowe wykonane zgodnie z dokumentacjg

Rezultat 2: Natrasowane potozenie usztywnien na blasze

1

Natrasowane potozenie kagtownika poz. 2

Natrasowane potozenie kagtownika poz. 3

Natrasowane potozenie katownika poz. 4

2
3
4

Natrasowane potozenie kgtownika poz. 5

Wiecej materialow na stro%tﬁggm gstv.quaminZawodowv.info
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Scianka wr. 25 po prefabrykacji

1 |Piyta Scianki poz.1 ma oznaczone kierunki ,Géra” oraz ,PS” zgodnie z dokumentacjg

Wytrasowane miejsce srodka otworu: 650 mm od lewej krawedzi bazowej blachy z zachowaniem tolerancji £2

Wytrasowane miejsce srodka otworu: 550 mm od dolnej krawedzi bazowej blachy z zachowaniem tolerancji +2

Katownik poz. 2 zamontowany w odlegtosci 900 mm od krawedzi bazowej blachy z zachowaniem tolerancji £2

Katownik poz. 3 zamontowany w odlegtosci 400 mm od krawedzi bazowej blachy z zachowaniem tolerancji +2

Katownik poz. 4 zamontowany w odlegtosci 200 mm od krawedzi bazowej blachy z zachowaniem tolerancji +2

Katownik poz. 5 zamontowany w odlegtosci 900 mm od krawedzi bazowej blachy z zachowaniem tolerancji +2

Spoiny sczepne rozmieszczone po obu stronach usztywnien

O |l N[ojlo || |DN

Spoiny sczepne oczyszczone

—_
o

Usztywnienia sg zamontowane pod katem 90° £1°do ptyty poz.1

Rezultat 4: Wypetniona tabela pomiaréw s$cianki wr. 25

1 |Wpisany rzeczywisty wymiar pomiaru poz. 2

Wopisany rzeczywisty wymiar pomiaru poz. 3

Wopisany rzeczywisty wymiar pomiaru poz. 4

Wopisany rzeczywisty wymiar pomiaru poz. 5

Poz.2 — prawidtowa ocena zgodnosci wyniku pomiaru z wartoscig okreslong na rysunku

Poz.3 — prawidtowa ocena zgodnosci wyniku pomiaru z wartoscig okreslong na rysunku

Poz.4 — prawidtowa ocena zgodnosci wyniku pomiaru z wartoscig okreslong na rysunku

O (N[O |lOo |~ WOW|DN

Poz.5 — prawidtowa ocena zgodnosci wyniku pomiaru z wartoscig okreslong na rysunku
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Wykonanie usztywnien

Zdajgcy:

1 |oszlifowat zakonczenia usztywnien

2 |podczas ciecia i szlifowania stosowat wtasciwe srodki ochrony indywidualnej

3 |odpady umiescit w specjalnym pojemniku

Przebieg 2: Wykonanie scianki wr.25

Zdajgcy:

1 |zamontowat usztywnienia zgodnie z dokumentacjg

wytrasowat otwor 600 x 400 zgodnie z dokumentacjg

skontrolowat kgt zamocowania usztywnien do ptyty poz. 1

skontrolowat katy proste miedzy usztywnieniami

spoiny sczepne wykonat stosujgc spawarke

podczas sczepiania usztywnien stosowat srodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, tarcze spawalniczg

podczas pracy palnikiem stosowat srodki ochrony indywidualnej: kask, rekawice, okulary ochronne

po wykonaniu zadania pozostawit uporzgdkowane stanowisko pracy

O || N|oo oMWW DN

do montazu usztywnien uzywat klamry i kliny monterskie

Egzaminator

imie i nazwisko data i czytelny podpis

Wiecej materialow na stro%tﬁggm gstv.quaminZawodowv.info
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Zestawienie materiatlowe scianki wr. 25

43011 swoss | 3
ianka wr. 25
BIURO KONSTRUKCYJNE ZESTAWIENIE Sclaska’ wr — i
MATERIALOWE Nrrys 121041 Zemans
MASA
Poz. NAZW A ELEMENTU WYR. gr. L B | MAT |ILOSC] JEDN. | CALK. | NR KW. UWAGI
[mm] | fmm] | [mm] [xg] [xg]
1 |Blacha PL 8 1200] 1200] A 1 904] 904
|
3 |Usztywnionie poziome scianki L8Ox40x6 6 775 80] A 1 5.0} 5.0
3 |Usztywnienie pionowe $canki L80x40x6 | 6 | 1200] @0 A 1 62l 62
4 |Usztywnienie poziome scanki L8Ox40x6 6 475 80| A 1 3.3] 3.3
%  |Usztywnienie pionowe sciank LBOx40x6 [ 850 sl A 1 46| 46
| Suma| 109.5

Wiecej materiatéw na stron%tﬁggm% gtv.quaminZawodowv.info
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UWAGTI:
1. Konce usztywnien wykonaé wg rys. 2. ,
2. Nieoznaczone spoiny pachwinowe spawaé spoing -
3. Otwor natrasowaé nie wycinac.
4. Do rysunku nalezy zestawienie materialowe 430/1.
KONSTRUXTOR: [DATA [NAZWISKO 1IMIE |POD?IS
BIURO KONSTRUKCYJINE
PROJEKT: 430/1
TYTUL RYS: Sciankawr. 25 KLIENT:
MASA CALK (kg) [SKALA FORMAT|POW (m)[RYSNR NR RYS. ELENTA:| ARKUSZ| ZMIANA

1/1

Rysunek 1. Scianka wr. 25

Wiecej materiatéw na stro%tﬁgggm gty.quaminZawodowv.info
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Tabela pomiarow scianki wr. 25

Odlegtosc . - Zgodnosc¢ wynikow
zamontowanych Dopuszczalne Zgﬁlg;t%ﬂ(;%b;? ! pomiaru z wartosciami
Element | elementow od krawedzi P ) any okreslonymi na rysunku
- odchyiki elementéw od
wg blachy zgodnie krawedzi blach (kolumna 2
rysunku Z rysunkiem mm ¢ y z uwzglednieniem
mm dopuszczalnych
mm odchytek)
1 2 3 4 5
Poz.2 900 12 Zgodne/niezgodne*
Poz.3 400 12 Zgodne/niezgodne*
Poz.4 200 12 Zgodne/niezgodne*
Poz.5 900 12 Zgodne/niezgodne*
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