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EGZAMIN ZAWODOWY
Rok 2024
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa wyrobow ztotniczych i jubilerskich

Oznaczenie arkusza: MEP.05-01-24.06-SG
Symbol kwalifikacji: MEP.05

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka 2

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* st::w%r\?v?srka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Masa stopu srebra i masa miedzi (Tabela 2)

zapisane:

1

masa srebra proby 0,999 (odwazonego) [g]: 15,00

2

masa miedzi préby 0,999 do otrzymania stopu srebra préby 0,925 (obliczona/ odwazona) [g]: 1,20

3

masa stopu srebra préby 0,925 [g]: 16,20

Rezultat 2: Wykonany pierscionek

1

wszystkie elementy pierscionka potgczone zgodnie z rysunkiem poglgdowym, opisem i specyfikacjg z Tabeli 1.

miejsca lutowania: trwate

pierscionek wypolerowany - bez sladow pitowania i szlifowania

obie obrgczki o ksztattcie zgodnym z rysunkiem poglagdowym

taczniki nie wystajg od dotu i wystajg ok. 1 mm powyzej powierzchni obrgczek
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w tgcznikach wykonane otwory przelotowe o srednicy 1 mm oraz wykonane gniazda pod kamien o Srednicy 2,5 mm

Rezultat 3: Wymiary elementéw skitadowych pierscionka

1

obrgczka 1 z drutu o przekroju kwadratu 2 x2 + 0,1 mm

obrgczka 2 z drutu o przekroju kwadratu 2 x 2 £ 0,1 mm

rozmiar obrgczki 1: 17

rozmiar obrgczki 2: 17

rozmieszczenie 4 tgcznikow: rownomiernie po obwodzie
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taczniki wykonane z drutu o $rednicy 3,0 £ 0,1 mm
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Numer
stanowiska

Rezultat 4: Rozliczenie stopu srebra (Tabela 3)

zapisane:

1 |obliczona masa ubytku stanowi 10% masy gotowego pierscionka

2 |masa pozostatosci srebra obliczona wg wzoru: poz. 1 - (poz. 2 + poz. 3)

3 |zwazona masa pozostatosci srebra: wieksza lub rowna masie zapisanej w poz. 4

Przebieg 1: Przebieg wykonania stopu srebra i pierscionka

zdajgcy :

1 |do rozmiarowania obrgczek uzyt rygla miarowego

do ksztattowania obrgczek uzyt szynceg

uzyt wagi elektronicznej do wazenia sktadnikéw stopu i jego rozliczenia

odlat stopione skfadniki stopu we wlewak w sposéb bezpieczny

wyzarzyt materiat przed i po walcowaniu w sposob bezpieczny

kontrolowat wymiary elementéw za pomocg suwmiarki

omiatat rece i narzedzia z resztek metalu szlachetnego

zakfadat okulary ochronne podczas szlifowania i polerowania
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wytgczyt palnik do lutowania i zakrecit butle z gazem po zakonczeniu pracy

—_
o

postugiwat sie kwasami do wytrawiania wyrobéw zgodnie z zasadami BHP i ochrony srodowiska

EQzZaminator ... ...

imig i nazwisko
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widok z przodu widok z boku widok z gory widok w perspektywie

Rysunek pogladowy pierscionka ze srebra
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Tabela 1. Specyfikacja pierscionka

Wyszczegdlnienie

Opis

préba stopu srebra

0,925

elementy pierscionka

obraczka 1, obrgczka 2, tgczniki 4 szt.

rozmiar obraczki 1

17

rozmiar obrgczki 2

17

obrgczka 1 drut o przekroju kwadratu 2 x 2 +0,1 mm
obrgczka 2 drut o przekroju kwadratu 2 x 2 +0,1 mm
tgcznik szt. 4 drut o Srednicy 3 £ 0,1 mm

rozmieszczenie tgcznikow

- fgczniki rozmieszczone rownomiernie po obwodzie obraczek,
- laczniki nie wystajg od dotu,
- tgczniki wystajg ok. 1 mm powyzej powierzchni obraczek

tgczniki — oprawki

- kazdy tacznik przewiercony na wylot wierttem o Srednicy 1 mm,
- kazdym fgczniku nawiercone gniazdo pod kamien frezem
stozkowo walcowym o érednicy 2,5 mm

obrébka wykarnczajgca
pierscionka

szlifowanie, polerowanie, mycie
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