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EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACIEW ZAWODZIE

Nazwa kwalifikacji: Montaz i obstuga maszyn i urzadzen

Oznaczenie arkusza: M.17-01-16.01
Oznaczenie kwalifikacji: M.17
Numer zadania: 01

Rok 2016
KRYTERIA OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Wypelnia egzaminator

Kod osrodka

Numer PESEL zdajgcego*

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzen

Miesigc

Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

Numer
stanowiskal

* w przypadku braku numeru PESEL — seriai numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamosé
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Numer
stanowiska

Elementy podlegaj ace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgey spelnif
kryteriumalbo N, jezeli
nie spefnif

Rezultat 1: Wykonana szczeka dolna
Uwaga: po informacji od przewodniczgcego ZN o sprawdzeniu szczeki zdajgcy przystepuje do montazu

1

dtugosé szczeki: wymiar 54 wykonany w granicach tolerancji

2

rozstawienie osi otworéw (M8i $8H7) w szczece: wymiar 40 wykonany w granicach tolerancji

3

gwint w otworze M8 ma petny i ostry zarys

4

strona przechodnia (SP) sprawdzianu przechodzi przez otwor ¢8H7

Rezultat 2: Wypelniona karta pomiarowa — szczeka dolna

wpisana rzeczywista wartos¢ pomiaru wymiaru 54 i obliczone wymiary graniczne: dolny 53,880 i gorny 54,0

podkreslono, czy wykonany wymiar miesci/nie miesci sie¢ w granicach tolerancji

wpisana rzeczywista wartos¢ pomiaru wymiaru 40 i obliczone wymiary graniczne: dolny 39,9 i gérny 40,0

podkreslono, czy wykonany wymiar miesci/nie miesci sie w granicach tolerancji

wpisana rzeczywista wartos¢ pomiaru wymiaru 12 i obliczone wymiary graniczne: dolny 11,93 gorny 12,0

podkreslono, czy wykonany wymiar miesci/nie miesci sie¢ w granicach tolerancji

wpisana rzeczywista wartos¢ pomiaru wymiaru 6 i obliczone wymiary graniczne: dolny 5,942 i gérny 6,0
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podkreslono czy wykonany wymiar miesci/nie miesci sie¢ w granicach tolerancji
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Zmontowany docisk §rubowy

1

sruby M5 na szczekach pewnie dokrecone

nakretki M5 na pokretle pewnie dokrgcone

talerz docisku obraca si¢ na koncéwcee sruby M8

sruba M8 obracai przesuwa si¢ bez zacie¢ w gwincie szczgki dolnej

2
3
4
5

szczgkadolnai gorna ustawione na dystansie w jednej ptaszczyznie
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Przebieg 1. Wykonywanie montazu docisku §rubowego

Zdajacy:

1 |dobrat narz¢dziai przyrzady do montazu docisku srubowego

wkrecit srube M8 w szczgke dolna

zatozyt i roznitowat talerz docisku na koncowce sruby M8

zmontowat pokretto

osadzit szczeke dolng z drugigj strony dystansu i dokrecit srubg M5

sprawdzit dziatanie docisku

uzytkowat narzedziai przyrzady zgodnie z zasadami eksploatacji oraz odpowiednio do wykonywanych czynnosci montazu

2
3
4
5 |osadzit szczeke gbrna z jedngj strony dystansu i dokrecit srubg M5
6
7
8
9

stosowat dostepne srodki ochrony indywidualnej podczas wierceniai montazu

10 |uporzadkowat stanowisko pracy

Uwaga: uwzgledni¢, jezeli montaz (poz. P1.2 do P1.7) przebiega/ w inngj technologicznie poprawnej kolegjnosci.
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imig i nazwisko data i czytelny podpis
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