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EGZAMIN POTWIERDZAJ CY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE 

Rok 2016 
KRYTERIA OCENIANIA 

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione 
do momentu rozpocz cia egzaminu 

Nazwa kwalifikacji: Monta  i obs uga maszyn i urz dze  
Oznaczenie arkusza: M.17-01-16.01 
Oznaczenie kwalifikacji: M.17 
Numer zadania: 01 

Wype nia egzaminator 

Kod egzaminatora 

Data egzaminu 

Godzina rozpocz cia egzaminu 

      

        

Dzie   Miesi c  Rok 

Numer 
stanowiska 

              

              

              

              

              

              

Numer PESEL zdaj cego* 

* w przypadku braku numeru PESEL – seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzaj cego to samo  

  :   

      –      Kod o rodka 
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Elementy podlegaj ce ocenie/kryteria oceny  

Rezultat 1: Wykonana szcz ka dolna 
Uwaga: po informacji od przewodnicz cego ZN o sprawdzeniu szcz ki zdaj cy przyst puje do monta u  

1 d ugo  szcz ki: wymiar 54 wykonany w granicach tolerancji       

2 rozstawienie osi otworów (M8 i 8H7) w szcz ce: wymiar 40 wykonany w granicach tolerancji       

3 gwint w otworze M8 ma pe ny i ostry zarys       

4 strona przechodnia (SP) sprawdzianu przechodzi przez otwór 8H7       

Rezultat 2: Wype niona karta pomiarowa – szcz ka dolna  

1 wpisana rzeczywista warto  pomiaru wymiaru 54 i obliczone wymiary graniczne: dolny 53,880 i górny 54,0       

2 podkre lono, czy wykonany wymiar mie ci/nie mie ci si  w granicach tolerancji       

3 wpisana rzeczywista warto  pomiaru wymiaru 40 i obliczone wymiary graniczne: dolny 39,9 i górny 40,0       

4 podkre lono, czy wykonany wymiar mie ci/nie mie ci si  w granicach tolerancji       

5 wpisana rzeczywista warto  pomiaru wymiaru 12 i obliczone wymiary graniczne: dolny 11,93 i górny 12,0       

6 podkre lono, czy wykonany wymiar mie ci/nie mie ci si  w granicach tolerancji       

7 wpisana rzeczywista warto  pomiaru wymiaru 6 i obliczone wymiary graniczne: dolny 5,942 i górny 6,0       

8 podkre lono czy wykonany wymiar mie ci/nie mie ci si  w granicach tolerancji       
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Egzaminator wpisuje T, 
je eli zdaj cy spe ni  

kryterium albo N, je eli 
nie spe ni  
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1 ruby M5 na szcz kach pewnie dokr cone       

2 nakr tki M5 na pokr tle pewnie dokr cone       

3 talerz docisku obraca si  na ko cówce ruby M8       

4 ruba M8 obraca i przesuwa si  bez zaci  w gwincie szcz ki dolnej       

5 szcz ka dolna i górna ustawione na dystansie w jednej p aszczy nie       

Rezultat 3: Zmontowany docisk rubowy   
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Przebieg 1: Wykonywanie monta u docisku rubowego   

1 dobra  narz dzia i przyrz dy do monta u docisku rubowego       

2 wkr ci  rub  M8 w szcz k  doln        

3 za o y  i roznitowa  talerz docisku na ko cówce ruby M8       

4 zmontowa  pokr t o       

5 osadzi  szcz k  górn  z jednej strony dystansu i dokr ci  rub  M5       

6 osadzi  szcz k  doln  z drugiej strony dystansu i dokr ci  rub  M5       

7 sprawdzi  dzia anie docisku       

8 u ytkowa  narz dzia i przyrz dy zgodnie z zasadami eksploatacji oraz odpowiednio do wykonywanych czynno ci monta u       

9 stosowa  dost pne rodki ochrony indywidualnej podczas wiercenia i monta u       

10 uporz dkowa  stanowisko pracy       

Zdaj cy:   
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Egzaminator …………………………………………………………………………….    .......................................................................... 
imi  i nazwisko data i czytelny podpis 

Uwaga: uwzgl dni , je eli monta  (poz. P1.2 do P1.7) przebiega  w innej technologicznie poprawnej kolejno ci.  
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