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Arkusz zawiera informacje prawnie Uklad graficzny © CKE 2016 CENTRALNA
chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Prowadzenie procesu przerobki kopalin stalych
Oznaczenie kwalifikacji: M.35
Numer zadania: 02

Numer PESEL zdajacego*

Miejsce na naklejke z numerem

Wypehnia zdajacy PESEL i z kodem osrodka

M.35-02-16.01
Czas trwania egzaminu: 150 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2016
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
1 naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 9 stron i nie zawiera btgdow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgto§ przez podniesienie r¢ki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakoniczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

W zaktadzie przerobczym wzbogaca si¢ w ciggu doby 9 000 Mg rudy miedzi. Zawartos¢ miedzi w nadawie
wynosi Srednio 1,9%. Zaklad pracuje w systemie trzyzmianowym po 8 godzin kazda zmiana, 300 dni

w roku.

Ruda jest dostarczana do zakladu pojazdami szynowymi. Proces jej przerdbki obejmuje nastepujace

operacje:

wieloetapowe rozdrabnianie i klasyfikacje,
wzbogacanie flotacyjne,

odwadnianie i suszenie koncowego koncentratu oraz deponowanie odpadow na sktadowisku.

Szczegotowy opis procesu technologicznego zaktadu przerébki rudy miedzi

Wezet kruszenia, mielenia i klasyfikacji
Z pojazdéw szynowych urobek jest podawany na przesiewacz, gdzie zostaje podzielony na dwie

frakcje: < 20 mm i > 20 mm. Grubsza frakcja jest kierowana do kruszarki mtotkowej (¢ =40 mm),

a nastepnie stozkowej (¢= 20 mm). Rozdrobniony produkt gérny przesiewania po potaczeniu

z produktem dolnym jest kierowany do mielenia w mtynie kulowym (pierwszy stopien mielenia).
W wyniku tej operacji otrzymuje sie produkt o uziarnieniu ponizej 5 mm. Wylew z miyna jest

kierowany do klasyfikatora zwojowego (¢= 0,5 mm). Przelew z klasyfikatora zwojowego jest

podawany nastepnie do hydrocyklonu (¢= 0,3 mm), z ktérego przelew stanowi nadawe na flotacje

wstepnga. Wylew z klasyfikatora (frakcja > 0,5 mm) jest kierowany do domielenia w mtynie kulowym
(drugi stopien mielenia). Po mieleniu ruda (frakcja ziarn < 1 mm) poddawana jest ponownej

klasyfikacji w hydrocyklonach( ¢= 0,3 mm).

Wezet wzbogacania flotacyjnego

Wezet wzbogacania flotacyjnego sktada sie z flotacji wstepnej, gtdwnej oraz dwodch flotacji
czyszczacych. Nadawe na flotacje wstepng stanowi materiat o wielkosci ziarn ponizej 0,3 mm.
W wyniku wzbogacania flotacyjnego otrzymuje sie koncentrat, ktory nastepnie jest poddawany
flotacji czyszczacej. Odpad z flotacji wstepnej jest kierowany do domielenia w mtynie kulowym
(trzeci stopien mielenia). Wylew z mtyna (frakcja ziarn < 0,2 mm) jest podawany do hydrocyklonu
(¢: 0,3 mm), a przelew z klasyfikatora kierowany do flotacji gtéwnej. Wylew z hydrocyklonu jest
zawracany do domielenia w mtynie kulowym (trzeci stopien mielenia). W wyniku flotacji gtdéwnej
otrzymuje sie odpad korcowy, ktéry jest deponowany na skfadowisku odpaddéw. Koncentrat
z flotacji gtéwnej jest kierowany do pierwszej flotacji czyszczacej. Odpad z pierwszego czyszczenia
jest zawracany do trzeciego stopnia mielenia w mtynie kulowym, a koncentrat kierowany
na ll czyszczenie. W wyniku Il flotacji czyszczacej otrzymuje sie odpad, ktéry zawracany jest do
| flotacji czyszczacej oraz koncentrat koricowy, ktéry nastepnie jest zageszczany, filtrowany oraz
suszony i sprzedawany do huty.
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Na podstawie opisu procesu technologicznego zaktadu przerdbki rudy miedzi oraz w oparciu o informacje

zawarte w tresci zadania, a takze wykorzystujac dane z tabeli 1 1 2:

na rysunku 1 uzupelij wezet kruszenia, mielenia i1 klasyfikacji, rysujac w odpowiednich
prostokatach symbol maszyny lub urzadzenia przerdbczego (prostokat a) oraz wpisujac nazwe
maszyny lub urzadzenia przerobczego (prostokat b) postugujac si¢ tabela A,

na rysunku 2 uzupetnij wezel wzbogacania flotacyjnego, rysujac w odpowiednich prostokatach
symbol maszyny lub urzadzenia przerdbczego (prostokat a) oraz wpisujagc nazw¢ maszyny lub
urzadzenia przerobczego (prostokat b) postugujac si¢ tabela A,

w tabeli 1 wpisz maszyny przerdbcze stosowane w zakladzie przerdbczym oraz ich najczgscie)
pojawiajace si¢ usterki,

oblicz zuzycie i1 koszty dobowe oraz roczne zakupu materiatow technologicznych, a wyniki zapisz
w tabeli 2.

Tabela A. Przykladowe symbole oraz nazwy maszyn i urzadzen przerdébczych

\

Klasyfikator zwojowy Przesiewacz Filtr bebnowy prézniowy
[ T -
Flotownik dwuproduktowy Suszarka Mtyn kulowy

Y
\

Sito tukowe do odmulania Kruszarka mtotkowa Prasa filtracyjna
Y
Kruszarka stozkowa Hydrocyklon
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Objaénienia
1a. W —wylew
P — przelew
> 20 mm
1b. 2a.
2b.
¢< 40 mm
3a.
<20 mm
3b.
¢< 20 mm
-«
P | <05mm
4a. 5a.
<5mm
—P> —>
4b. 5b.
w [>0,5mm
- Mh—
<0,3mm -
<0,3 mmTP
7a.
a 6a.
=
7h.
6b.
<1mm
W¢> 0,3 mm
\J

Rysunek 1. Wezel kruszenia, mielenia i klasyfikacji

Strona4 z 9

Wiecej materialéw na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info




Plik pobrany ze strony https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info

< (0,3 mm
Objasnienia \ J
K — koncentrat 8a.
O — odpad
W —wylew K
P — przelew .
KK — koncentrat koncowy
OK — odpad koncow
P y 8b.
_$ yO
9a. A ;
10a.
K
>
9b.
10b.
< 0,2 mm
o
<0,3mm |P J
11a. v VYV
12a.
_>
11b. >
12b.
w
> 0,3 mm o# )
4 A K 13a.
-
-
13b.
‘ [x&]
< Y

| sktadowisko odpaddw

Rysunek 2. Wezel wzbogacania flotacyjnego
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Zageszczanie, filtracja,
suszenie koncentratu
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Na podstawie opisu procesu technologicznego oraz danych z tabeli B uzupeinij kolumny 3 1 4 w tabeli 1.

Tabela B. Maszyny przerobcze stosowane w zakladzie przerobczym i najczesciej wystepujace usterki

Maszyny przerdbcze Usterka
— mechaniczno-pneumatyczna maszyna — uszkodzony stator/zuzyte topatki statora
flotacyjna — dziurawa czes$¢ cylindryczna/stozkowa
— klasyfikator zwojowy — uszkodzony ruszt przedni/tylny
— kruszarka mtotkowa — dziurawa puszka odpadowa
— hydrocyklon — do wymiany zuzyte mioty
— dziurawe koryto zawrotu
— uszkodzone pidro spirali
— niedrozna dysza wylewu

Tabela 1. Wykaz maszyn przerobczych stosowanych w zakladzie przerdobczym i ich najczesSciej
pojawiajace sie usterki

Lp. Oper’aqa Maszyna przeréobcza Usterka
przerébcza

1 2 3 4
1. | Kruszenie
2. | Klasyfikacja
3 Wzbogacanie

" | flotacyjne
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Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie podlega¢ beda 4 rezultaty:
— wezel kruszenia, mielenia i klasyfikacji — rysunek 1,
— wezel wzbogacania flotacyjnego — rysunek 2,
— wykaz maszyn przerdbczych stosowanych w zakladzie przerdbczym 1 ich najczgsciej
pojawiajace si¢ usterki — tabela 1,

— zuzycie 1 koszty zakupu materiatow technologicznych — tabela 2.
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Miejsce na notatki i obliczenia (nie podlegaja ocenie)
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