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Arkusz zawiera informacje prawnie Uklad graficzny © CKE 2016 CENTRALNA
chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Montaz i naprawa maszyn i urzadzen precyzyjnych
Oznaczenie kwalifikacji: M.15
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego*

) i Miejsce na naklejke z numerem
Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem osrodka

M.15-01-17.06
Czas trwania egzaminu: 120 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
_Rok 2017
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

(8]

10.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujagcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 4 strony 1 nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgto$ przez podniesienie r¢ki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z tre$cig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i1 organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zglo§ gotowos¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

Po wuzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢

Wiecej materialow na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info
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Zadanie egzaminacyjne

Nieprawidlowo$¢ w dziataniu ukladu napedu elektropneumatycznego znajdujacego si¢ na stanowisku
egzaminacyjnym polega na niewysuwaniu si¢ tloczysk sitownikow Al oraz A2.

Napraw uktad napedu elektropneumatycznego przedstawiony na rysunkach 1 i 2. Aby wykry¢ i usunaé
usterke (lub usterki):

— wykonaj czynno$ci zapisane w  formularzu  Protokotu z  diagnozy ukiadu napedu
elektropneumatycznego 1 wypehij ten protokot,

— wykorzystaj dokumentacj¢ dostepng na stanowisku egzaminacyjnym.
Wypehij Protokot z naprawy uktadu napedu elektropneumatycznego.

Po naprawie uktadu 1 upewnieniu si¢, ze potaczenia wszystkich elementow uktadu sg wykonane poprawnie,
zglo$ przewodniczagcemu ZN zamiar sprawdzenia dzialania naprawionego uktadu. Po uzyskaniu zgody na
podtaczenie uktadu do zasilania elektrycznego i pneumatycznego sprawdz jego dziatanie.

Przeprowadz regulacje uktadu. W przypadku, gdyby uktad nie dziatat zgodnie z opisem, wprowadz do niego
poprawki.

Aby sprawdzi¢ dziatanie naprawionego uktadu, nastaw wartosci:

— ci$nienia powietrza zasilajacego uktad: 4+0,2 bary,

— tlumienia na zaworze V3: 50% zakresu tlumienia zaworu +10%.

Prace wykonaj na przygotowanym stanowisku wyposazonym w niezbedne narzgdzia, podzespoly i aparature
kontrolno-pomiarowg. W trakcie naprawy i sprawdzania uktadu napedu elektropneumatycznego przestrzegaj
przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy.

Opis dzialania ukladu

W pozycji poczatkowej ttoczyska obu sitownikéw sg wsunigte. Po chwilowym naci$nigciu przycisku
WYSUN tloczysko sitownika Al wysuwa sie do pozycji wykrywanej przez czujnik magnetyczny BI.
Po catkowitym wysunigciu tloczyska silownika Al tloczysko sitownika A2 wysuwa si¢ z ttumieniem do
pozycji wykrywanej przez czujnik magnetyczny B2. Po osiagnieciu przez tloczysko sitownika A2
maksymalnego wysunigcia nastepuje jednoczesne wsuwanie obu tltoczysk sitownikow dwustronnego
dziatania do potozenia poczatkowego.

W trakcie dziatania uktadu chwilowe nacisniecie przycisku WSUN spowoduje natychmiastowy powrét obu
tloczysk sitownikow do polozenia poczatkowego (niezaleznie od stanu przycisku WYSUN). Kolejny cykl
pracy uktadu moze nastapi¢ po powrocie obu tloczysk sitownikéw do potozenia poczatkowego.

Napigcie zasilania ukladu elektropneumatycznego powinno wynosi¢ 24+1,2 V DC, natomiast dla
zastosowanych typow cewek tolerancja rezystancji wynosi £10%.

Po wykonaniu prac uporzadkuj stanowisko, pozostaw na nim arkusz egzaminacyjny oraz naprawiony uktad
napedu elektropneumatycznego, podiaczony do zasilania pneumatycznego i elektrycznego.

Strona2z4
Wiecej materialow na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info




Plik pobrany ze strony https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info

+24V DC
O L 4 2
At
i K1\
WSUN
K2/
 — ¢
WYSUN
E\--F’ N e\ s O B2l ¢ =
—_— —_—
r—
KIC ] ViLZ-X 27X ]
ov
[¢ ® . . ® .
Rysunek 1. Schemat potaczen elektrycznych ukladu
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Rysunek 2. Schemat potaczen pneumatycznych uktadu

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Ocenie podlegaé¢ bedg 4 rezultaty:

protokoét z diagnozy uktadu napedu elektropneumatycznego,

protokot z naprawy uktadu napedu elektropneumatycznego,

— zmontowany uktad napedu elektropneumatycznego,

dziatanie uktadu napedu elektropneumatycznego
oraz

— przebieg sprawdzania i naprawy ukladu napg¢du elektropneumatycznego.
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Protokot z diagnozy ukladu napedu elektropneumatycznego

Lp. CZYNNOSC czy :::;:zliﬁ(ﬁ\)ws
1. Pomiar wartosci napiecia zasilania obwodu sterujgcego* [ tak O nie
2. Kontrola poprawnosci podtaczenia przycisku WSUN zgodnie z rysunkiem 1 [ tak [ nie
3. Kontrola poprawnosci podtgczenia przycisku WYSUN zgodnie z rysunkiem 1 O tak [ nie
4. Kontrola poprawnosci podtgczenia cewki K1 zgodnie z rysunkiem 1 ] tak [ nie
5. Pomiar rezystancji cewki K1** O tak O nie
6. Kontrola poprawnosci podfgczenia zaworu V1 zgodnie z rysunkiem 2 [ tak [ nie
7. Kontrola poprawnosci podtaczenia zaworu V2 zgodnie z rysunkiem 2 (7 tak [ nie
8. Kontrola poprawnosci podtaczenia zaworu V3 zgodnie z rysunkiem 2 ] tak [ nie
9. Kontrola ustawienia czujnika B1 zgodnie z rysunkiem 2 7 tak O nie
10. | Kontrola ustawienia czujnika B2 zgodnie z rysunkiem 2 [ tak [ nie

*zaznacz X przy tak, jesli pomiar jest zgodny 24+1,2 VDC, lub X przy nie, jesli nie jest zgodny,

**zaznacz X przy tak, jesli wynik pomiaru rezystancji cewki jest zgodny z warto$cig podana dla niej
w dokumentacji (dostgpnej na stanowisku egzaminacyjnym) z tolerancja +£10%.

Protokol z naprawy ukladu napedu elektropneumatycznego

Lp.

Usterka

Sposob usuniecia usterki
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