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Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie urzadzen i systemoéw mechatronicznych
Oznaczenie kwalifikacji: E.04
Numer zadania: 04

Numer PESEL zdajacego*

) i Miejsce na naklejke z numerem
Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem osrodka

E.04-04-18.06
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2018
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

(8]

10.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujagcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 5 stron i nie zawiera btedow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgto$ przez podniesienie r¢ki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z tre$cig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i1 organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zglo§ gotowos¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

Po wuzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢

Wiecej materialow na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info
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Zadanie egzaminacyjne

Zmodernizuj oraz uruchom uktad elektropneumatyczny zmontowany zgodnie ze schematami na rysunku 1.
Zadanie wykonaj na stanowisku egzaminacyjnym wyposazonym w niezb¢dne materiaty, narzedzia, sprzet
oraz instrukcje i dokumentacje.

Zmiany w uktadzie wykonaj tak, aby elementy uktadu byty rozmieszczone zgodnie z rysunkiem 2 1 wszystkie
polaczenia byly zgodne ze schematem na rysunku 3.
W ramach modernizacji wykonaj nastepujgce czynnosci:

— elektrozawor V1 3/2 NO wymien na elektrozawor 5/2,

— silownik jednostronnego dziatania A1 wymien na sitownik dwustronnego dziatania,

— tacznik krancowy S2 ustaw tak, aby wykrywal maksymalne wysunigcie tloczyska sitownika Al,

— lacznik krancowy S3 ustaw tak, aby wykrywat maksymalne wysunigcie ttoczyska sitownika A2,

— zamontuj zawor dlawigco-zwrotny V2 tak, aby dlawil wyptyw powietrza z oprdznianej komory

podczas wysuwania tloczyska sitownika Al.

Uktad elektropneumatyczny polacz z zespotem przygotowania sprezonego powietrza oraz z zasilaczem
24 V DC.

Zgtos przewodniczqcemu ZN, przez podniesienie reki, gotowos¢ do wilgczenia zasilacza 24 V DC.
Po uzyskaniu zgody wiqgcz zasilacz.

Przeslij do sterownika PLC program o nazwie E04 (04, ktory znajduje si¢ na pulpicie komputera.

Zglos przewodniczqcemu, przez podniesienie reki, gotowos¢ do wiqczenia zasilania uktadu sprezonym
powietrzem.
Po wuzyskaniu zgody otworz zawdr doprowadzajacy sprezone powietrze do uktadu, a w zespole

przygotowania spr¢zonego powietrza ustaw warto$¢ ci$nienia zasilajacego na 4 bary.

Uruchom program sterowniczy i nastaw predkos$¢ ruchu tloczyska sitownika Al tak, aby czas wysuwania si¢
tloczyska wynosit 3 s + 0,5 s. Uruchomiony uktad powinien dziala¢ zgodnie z opisem dziatania
zmodernizowanego uktadu elektropneumatycznego.

Przetestuj dziatanie uktadu. Usun ewentualne nieprawidlowosci. Wyniki testu zapisz w tabeli Wyniki
testowania zmodernizowanego uktadu elektropneumatycznego.

Uwaga! Za kazdym razem zglaszaj zamiar wiqczenia zasilania przez podniesienie reki.

Strona2z5
Wiecej materialow na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info




Plik pobrany ze strony https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info

+24y

i
53
52 A7
1=
[y | A1
VZio¥
V1 V3 2
o NI eI B
1 3
Fil|
R .
i

51E

241.-'||-||2||3||4||5||-5||?||5

STEROWHNIK PLC

o |: |-:-2 %) |-:‘.-4 |:"~ |-:~5 |-:~.-r |-:~.-5

¥

B
3]

Rysunek 1. Schematy polaczen pneumatycznych i elektrycznych ukladu elektropneumatycznego

na stanowisku
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Al — sitownik dwustronnego dziatlania
A2 — sitownik jednostronnego dzialania
S2, 83 — tgczniki krancowe z rolkq NO

V0 — zawor odcinajgcy

V1 — elektrozawor rozdzielajgcy
V2 — zawor dtawigco-zwrotny
V3 — elektrozawor rozdzielajgcy

+24 V — zlqczka zaciskowa czerwona
0V — ztgczka zaciskowa niebieska
S1 — przycisk monostabilny NO

HI — lampka sygnalizacyjna zielona 24 V DC

5/2

PLC — sterownik PLC

3/2NC

Y1, Y2, Y3 — cewki elektrozaworow
Z1 — zespol przygotowania sprezonego powietrza

Rysunek 2. Schemat rozmieszczenia na plycie montazowej elementow zmodernizowanego ukladu
elektropneumatycznego
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H?2 — lampka sygnalizacyjna czerwona 24 V DC
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Rysunek 3. Schemat polaczen pneumatycznych i elektrycznych zmodernizowanego ukladu
elektropneumatycznego

Opis dzialania zmodernizowanego ukladu elektropneumatycznego
Stan poczatkowy (po podtaczeniu zasilania, przed uruchomieniem uktadu):

— tloczyska sitownikow Al 1 A2 sg wsunigte,

cewki Y1, Y2, Y3 sg nieaktywne,
— lampki sygnalizacyjne H1 i H2 s3 zgaszone,

zestyki facznikow krancowych S2 1 S3 s3 otwarte.

Nacisniecie przycisku S1 powoduje wysunigcie si¢ w ciggu 3 sekund ttoczyska sitownika Al. Po catkowitym
wysunieciu tloczyska silownika Al (aktywny facznik krancowy S2) zaczyna wysuwaé si¢ tloczysko
sitownika A2. Gdy ttoczysko sitownika A2 wysunie si¢ catkowicie (aktywny tacznik krancowy S3), zapala
si¢ lampka H1, sygnalizujaca catkowite wysunigcie obu tloczysk. Po 5 sekundach lampka H1 gasnie, zapala
si¢ lampka H2 1 rozpoczyna si¢ jednoczesne wsuwanie ttoczysk sitownikéw Al 1 A2. Lampka H2 §wieci si¢
przez 3 sekundy.

Ponowne uruchomienie uktadu moze nastapi¢ po nacisnigciu przycisku S1, gdy zgasnie lampka H2.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
Ocenie podlega¢ bedg 3 rezultaty:

— zmodernizowany uktad elektropneumatyczny,

— ustawione parametry 1 dziatanie uktadu elektropneumatycznego,

— wyniki testowania zmodernizowanego uktadu elektropneumatycznego
oraz
przebieg prac zwigzanych z modernizacjg i uruchomieniem uktadu elektropneumatycznego.
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Wyniki testowania zmodernizowanego ukladu elektropneumatycznego

Ocen, na podstawie
przeprowadzanego testu,
czy stwierdzenie jest

Lp. Stwierdzenie dotyczace dziatania ukfadu .
prawdziwe
wpisujac ,X” w odpowiedni
kwadrat

Nacisniecie przycisku S1 przy wsunietych ttoczyskach sitownikow Al, A2

1. |izgaszonejlampce H2 powoduje zatgczenie cewki Y1 i rozpoczecie wysuwania 1 tak [ nie
ttoczyska sitownika Al

2. | Wysuwanie ttoczyska sitownika A1 trwa3s+0,5s []tak [l nie
Ttoczysko sitownika Al po catkowitym wysunieciu zwiera styki tgcznika .

3. , [ tak [ nie
krancowego S3
Zwarcie stykow facznika kraricowego S2 powoduje zataczenie cewki Y3, .

4, . . . . . [1tak [ nie
przesterowanie zaworu V3 i wysuwanie ttoczyska sitownika A2
Ttoczysko sitownika A2 jest catkowicie wysuniete w czasie wysuwania .

5. . . [1tak [ nie
ttoczyska sitownika Al

6. | Czas wysuwania ttoczyska sitownika A1l jest krdtszy niz czas jego wsuwania [ tak [ nie
Ttoczysko sitownika A2 po catkowitym wysunieci iera styki tgcznika

7 Izy itowni p witym wysunieciu zwi yki taczni O tak O nie
kranicowego S2

8. | Lampka sygnalizacyjna H1 Swieci przez 5 s [] tak [1 nie
R i ia tt ka sit ika A2 nastepuj hwil i

9. ozpogeue wysuwama oczyska sitownika A2 nastepuje z chwilg zgaszenia 7 tak O nie
lampki sygnalizacyjnej H1

10. | Lampka sygnalizacyjna H2 $wieci podczas wsuwania ttoczysk sitownikéw [1tak [ nie
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