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lub inne usterki zgto$ przez podniesienie rgki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

4. Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

5. Czas rozpoczgcia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespolu
nadzorujacego.

6. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.
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Zadanie egzaminacyjne

Podczas rutynowego obchodu chlodni prowiantowej pracujagcej W trybie automatycznym zauwazono
nadmierne oszronienie parownika w komorze dodatniej temperatury. Korzystajac ze schematu instalacji
chtodni, wykazu dostgpnych narzedzi, materialow i czgsci zamiennych oraz fragmentu dokumentacji
techniczno-ruchowej chtodni prowiantowej, sporzadz dokumentacj¢ przedstawiajaca przebieg procesu
lokalizacji 1 usunigcia mozliwych uszkodzen powodujacych niewlasciwa prace chlodni przyjmujac, ze
w ostatnim czasie nie bylo dostawy §wiezego prowiantu, a termostat w komorze jest prawidtowo nastawiony
1 dziata poprawnie.

SporzadZz opis czynnosci zapobiegajacym takim usterkom, aby w przysziosci unikng¢ podobnych
niesprawnosci w pracy chlodni prowiantowe;j.

Niezbedne wykazy przewidywanych uszkodzen, czynnosci prowadzacych do lokalizacji 1 usunigcia
uszkodzen powodujacych niewtasciwa prace chlodni prowiantowej, zestawienie narzedzi, materialow
i czgsci zamiennych potrzebnych do usunigcia uszkodzen wpisz w arkuszu egzaminacyjnym
W wyznaczonych miejscach.

Nastepnie zgodnie z wykazem parametréw ustawianych w symulatorze chlodni prowiantowej przygotuj do
uruchomienia i uruchom symulator chtodni do pracy w trybie automatycznym oraz wykonaj wydruk
zaktadek programu symulatora — Panel kontrolny i Schemat, oraz ustawien termostatow komory chtodniczej
I i I, ustawien presostatow niskiego i wysokiego ci$nienia oraz presostatu réznicowego — potwierdzajacych
jej dziatanie. Wydruki zaktadek podpisz swoim numerem PESEL.

Schemat instalacji stanowiska chlodni prowiantowej
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Legenda:

1 — zawor rgczny na ttoczeniu sprezarki,

2 — zawOr reczny na ssaniu sprezarki,

3 — zawor reczny na wyptywie czynnika ze skraplacza,

4 — zawor obejsciowy (by-pass) odwadniacza,

5 — zawor na doptywie czynnika do odwadniacza,

6 — zawor na wyplywie czynnika z odwadniacza,

7 — zawor na obejsciu pompy wody regulujacy przeptyw wody przez skraplacz,
8 — zawor automatyczny regulujacy przeptyw wody przez skraplacz,

9 — zawor na doptywie wody do skraplacza,

10 — zawér odcinajacy doptyw czynnika do komory 2,

11 — zawor odcinajacy doptyw czynnika do komory 1,

12 — filtr oleju na ssaniu pompy oleju w karterze sprezarki chtodniczej,
13 — termostat komory chtodniczej nr 1,

14 — termostat komory chtodniczej nr 2,

LPC — presostat niskiego ci$nienia,

SV — zawor bezpieczenstwa,

SV1 — zawor elektromagnetyczny przed komora z ujemna temperatura,
SV2 — zawér elektromagnetyczny przed komorg z dodatnig temperatura,
HPC — presostat wysokiego ci$nienia,

DPC — presostat roznicowy,

BPR — regulator ci$nienia parowania.

Opis wazniejszych elementow na schemacie instalacji chlodni prowiantowej
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Wykaz dostepnych narzedzi, materialow i czeSci zamiennych

komplet wkretakdw,

szczypce uniwersalne,

komplet kluczy ptaskich i oczkowych,
miotek stalowy,

mtotek gumowy,

szczotka do czyszczenia rurek w plaszczowo-rurowym wymienniku ciepta,
material na uszczelki,

komplet wycinakow do uszczelek,
nozyczki,

szczotka ryzowa,

szczotka stalowa,

lutownica elektryczna,

n6z monterski,

$ciggacz do tozysk,

klej do gumy,

miernik uniwersalny,

wskaznik napigcia,

zestaw naprawczy pompy wody chiodzacej,
czesci zamienne pompy wody chtodzacej skraplacz,
timer automatycznego odszraniania,
uszczelka drzwi wejsciowych do komory chtodniczej,
presostat niskiego ci$nienia,

presostat wysokiego ci$nienia,

presostat roznicowy,

regulator ciSnienia parowania,

zestaw do odzysku freonu,

pompa prézniowa,

termostatyczny zawOr rozprezny,

filtr oleju,

termostat,

zestaw 0-ringow,

Wykaz parametrow ustawianych w symulatorze chlodni prowiantowej

Zawor obej$ciowy pompy wody chtodzacej skraplacz nalezy zamkna¢,

Temperatur¢ w komorze I nalezy ustawi¢ na —18°C,

Dopuszczalng réznicg temperatury w komorze I nalezy ustawi¢ na 3°C,

Temperaturg w komorze II nalezy ustawi¢ na +6°C,

Dopuszczalng réznice temperatury w komorze II nalezy ustawi¢ na 4°C,

Cisnienie zabezpieczajace na presostacie wysokiego ci$nienia nalezy ustawic¢ na 2,0 MPa,
Cisnienie wigczenia sprezarki na presostacie niskiego ci$nienia nalezy ustawi¢ na 0,5 MPa,
Roéznice niskiego ci$nienia na presostacie niskiego ci$nienia powodujacego wylaczenie sprezarki
(przejscie w stan ST-BY) nalezy ustawi¢ na 0,4 MPa,

Ci$nienie na presostacie réznicowym nalezy ustawi¢ na 0,03 MPa,

Przeptyw freonu nalezy skierowa¢ przez odwadniacz,

Czas odszraniania nalezy ustawi¢ na 8 godz.
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Procedura wydruku zakladek programu symulatora

Podczas pracy chtodni prowiantowej nalezy:

uruchomi¢ program ,,Paint” dost¢pny w menu Start—Programy— AKcesoria,

kombinacjg klawiszy ALT TAB przej$¢ do programu symulatora na zaktadke Panel Kontrolny,
wcisng¢ klawisz PRTSCR,

kombinacjg klawiszy ALT TAB przej$¢ do programu Paint,

kombinacja klawiszy CTRL V wklei¢ bitmapg¢ do programu Paint,

wydrukowa¢ rysunek kombinacjg klawiszy CTRL P,

powtarzajgc punkty 3+6, nalezy wydrukowa¢ zaktadk¢ Schemat jak rowniez ustawienia presostatu
niskiego ci$nienia, wysokiego ci$nienia, roznicowego, termostatu komory | i termostatu komory
II z nomogramami i linia wyznaczajaca wspoélczynnik okreslajacy dopuszczalne roéznice
temperatur w komorach.

NogakrowdhE

UWAGA:
Nalezy wykona¢ wydruk schematu podczas pracy sprezarki chtodniczej.
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Dokumentacja techniczno-ruchowa (DTR) chlodni prowiantowej
(wybrane fragmenty)

I. System wody chlodzacej skraplacz

Woda morska w systemie chtodni prowiantowej stuzy do schtadzania freonu w skraplaczu. Na system ten
sktadajg si¢ zawory odcinajace, armatura oraz pompa obiegowa wody chtodzacej. W przypadku
stwierdzenia uszkodzenia lub zuzycia pompy nalezy ja naprawi¢ postugujac si¢ zestawem naprawczym lub
wymieni¢ na nowg. Potrzebne beda do tego klucze ptaskie, oczkowe oraz nowe uszczelki (uwaga: przed
montazem nalezy doktadnie oczysci¢ powierzchnie w miejscu montazu nowych uszczelek).

I1. System obiegu czynnika chlodniczego

Na system czynnika chlodniczego skladaja si¢ takie elementy jak: sprezarka chlodnicza, odolejacz,
skraplacz, regenerator, odwadniacz, zawory elektromagnetyczne, zawory termostatyczne, zawor statego
ci$nienia, parowniki. Czynnik chtodniczy zasysany jest przez sprezarke chlodnicza w postaci gazowej,
sprezany 1 tloczony poprzez odolejacz do skraplacza, gdzie zmienia si¢ jego stan skupienia z gazowego na
ciekly. Nastepnie freon przeptywa przez odwadniacz po czym kierowany jest na wymiennik ciepta
(regenerator) dzigki ktéremu czynnik po stronie powrotnej do spre¢zarki jest dogrzewany (mamy dzigki temu
pewno$¢, ze do sprezarki dociera tylko gaz bez cieczy), po czym freon przeptywa przez automatyczny
zawOr rozprezny w ktorym zmienia si¢ jego stan skupienia na gazowy. Nastepnie przeptywa przez parownik
odbierajac cieplo, po czym jest zassany do sprezarki przeptywajac przez regenerator.

I11. Presostat niskiego ciSnienia
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Rysunek 1. Presostat niskiego cisnienia

Presostat niskiego ci$nienia shuzy do sterowania praca sprezarki i umieszczony jest na ssaniu sprezarki.
Wiacza sprezarke, gdy cisnienie na ssaniu przekroczy ci$nienie progowe ustawione na presostacie (START).
Wylaczy ja, gdy cisnienie spadnie ponizej roznicy cisnien miedzy START i1 DIFF. Wlasciwe ci$nienia
ustawia si¢ w zalezno$ci od czynnika, ktory znajduje si¢ w systemie. W przypadku uszkodzenia presostatu
nalezy wymieni¢ go na nowy.
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IV. Presostat wysokiego ciSnienia
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Rysunek 2. Presostat wysokiego cisnienia

Presostat wysokiego ci$nienia jest urzadzeniem zabezpieczajacym spre¢zarke chtodnicza przed nadmiernym
ci$nieniem i umieszczony jest na ttoczeniu sprezarki. W momencie przekroczenia dopuszczalnego cis$nienia
na tloczeniu sprezarki ustawionego na presostacie zostaje wylaczone zasilanie sprezarki powodujac jej
zatrzymanie. Aby ponownie uruchomi¢ system nalezy zresetowa¢ presostat (nacisna¢ przycisk RESET).
Uwaga: aby zresetowal presostat nalezy obnizy¢ ci$nienie na tloczeniu sprezarki ponizej warto$ci
maksymalnej ustawionej na presostacie o warto$¢ okre§long na presostacie. W przypadku uszkodzenia
presostatu nalezy wymieni¢ go na nowy.

V. Presostat roznicowy

388
—

Rysunek 3. Presostat roznicowy

Presostat roznicowy jest urzadzeniem zabezpieczajacym sprezarke przed pracg bez smarowania. Urzadzenie
to kontroluje réznice ci$nien migdzy ciSnieniem na ssaniu sprezarki i tloczeniem pompy oleju smarnego
znajdujacy si¢ w karterze sprezarki. Aby ponownie uruchomi¢ system po zasygnalizowaniu niskiej réznicy
ci$nien nalezy zresetowac presostat (nacisng¢ przycisk TEST). W przypadku uszkodzenia presostatu nalezy
wymieni¢ go na nowy.
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V1. Sprezarka chlodnicza

Spre¢zarka chlodnicza jest typu wyporowego (ttokowa). Sprezarka stuzy do zasysania czynnika w postaci
gazowej 1 ttoczenia go do kolejnych elementéow systemu (docelowo do parownika). Zabezpieczona jest
przed uszkodzeniem dzigki presostatom wysokiego ci$nienia 1 réznicowego. Sterowana jest za pomoca
presostatu niskiego ci$nienia. Dodatkowo posiada odpowiednie urzadzenie podwieszajace prace zaworu
ssacego na jednym uktadzie, dzigki czemu otrzymujemy regulacj¢ wydajnosci na poziomie 50%. Obnizenie
wydajnosci o potowe inicjowane jest poprzez ustalenie si¢ odpowiedniego ci$nienia na ssaniu (dodatkowy
presostat).

Sprezarka smarowana jest olejem smarnym znajdujacym si¢ w karterze sprezarki. Zasysany jest przez
pompe obiegowa. Przepltywajac przez filtr znajdujacy si¢ na ssaniu pompy doprowadzany jest do wszystkich
ruchomych elementéw wspolpracujacych ze soba. W przypadku uszkodzenia pompy oleju lub zabrudzenia
filtra, objawiajace si¢ obnizeniem lub brakiem ci$nienia w systemie, nalezy wymieni¢ je na nowe.

VII. Skraplacz

Skraplacz jest typu ptaszczowo-rurowego i stuzy do zmiany stanu skupienia czynnika z gazowego na ciekty.
Jest jednocze$nie zbiornikiem dla freonu. Nalezy utrzymywac¢ wlasciwy poziom czynnika, ktdéry powinien
by¢ widoczny we wzierniku w potowie jego wysokosci. Do skroplenia freonu stosuje si¢ wod¢ morska. Do
regulacji temperatury wody dolotowej stuzy zawor obej$ciowy zamontowany na pompie obiegowej wody
morskiej. Skraplacz nalezy okresowo czysci¢ (strong wody morskiej). Przy nadmiernym zabrudzeniu
skraplacza wzrasta ci$nienie tloczenia sprezarki az do zadziatania presostatu wysokiego cis$nienia. Jezeli
nastapi przeciek freonu i spadnie jego poziom moze dojs¢ do czegstego wiaczania i wylaczania sprezarki.
Jesli freonu bedzie za duzo objawy moga by¢ podobne do brudnego skraplacza. Nalezy okresowo
kontrolowa¢ poziom czynnika w skraplaczu.

VIII. Parownik

W parowniku nastgpuje rozpr¢zenie freonu i zamiana jego stanu skupienia na gazowy, dzigki czemu
otrzymuje si¢ obnizenie temperatury w przestrzeni komory chtodniczej. Wentylator powoduje ruch
powietrza przez lamelki parownika schiadzajac powietrze 1 tym samym obnizajac temperature w komorze
chtodniczej. W przypadku oszronienia parownika nalezy sprawdzi¢, czy komora prowiantowa jest szczelna
(np. czy nie jest uszkodzona uszczelka na drzwiach wejsciowych do komory, w przypadku wymiany
uszczelki na nowg nalezy zastosowac klej do gumy). Oszronienie parownika moze mie¢ rowniez miejsce po
dostawie S$wiezego prowiantu. W tym przypadku nalezy na sterowaniu pracg chtodni prowiantowe;j
uaktywni¢ funkcje odszraniania recznego.

IX. Termostatyczny zawoOr rozprezny

Termostatyczne zawory rozprezne powoduja zmiang stanu skupienia czynnika z cieklego na gazowy
w trakcie, ktorej nastepuje ochtodzenie par freonu. Ilos¢ przeptywajgcego freonu jest sterowana
przegrzaniem czynnika chlodniczego na odlocie z parownika, ktéry mozna regulowa¢ w matym zakresie.
Fabrycznie temperatura przegrzania jest ustawiona na +5°C.
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Rysunek 4. Termostatyczny zawor rozprezny: 1-element termostatyczny (membrana), 2-wymienny zespot
dyszy wraz z filtrem, 3-korpus zaworu, 4-pokretto nastawy przegrzewu
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Aby zapewni¢ dluga zywotno$¢ grzybek i gniazdo zaworu wykonane sa ze specjalnego stopu wysokiej
jakosci, szczegolnie odpornego na zuzycie. W przypadku ztego ustawienia zaworu badz jego uszkodzenia
objawiajace si¢ nizsza wydajnoscia chtodniczg lub oszronieniem ssania sprezarki chlodniczej nalezy zawor
wyregulowaé¢ lub wymieni¢ na nowy (przed wymiang nalezy sprawdzi¢, czy filtr nie jest brudny lub
uszkodzony, co moze spowodowa¢ podobne objawy). Do wymiany lub naprawy termostatycznego zaworu
rozpreznego nalezy skorzysta¢ z zestawu do odzysku freonu w celu odessania catosci gazu z czg$ci systemu,
ktory bedzie naprawiany i pompy proézniowej stuzacej do wytworzenia prézni w czesSci naprawianego
systemu przed uruchomieniem chtodni prowiantowej, co gwarantuje brak obecnosci powietrza oraz wilgoci
we freonie.

X. Zawory elektromagnetyczne przed parownikami

Zawory elektromagnetyczne znajdujace si¢ przed parownikami na systemie freonu stuzg do zamkniecia
doptywu czynnika do parownika w momencie uzyskania w nim odpowiedniej temperatury. Po
podwyzszeniu temperatury w parowniku i przekroczeniu jej powyzej ustawionej na termostacie, zawor
ponownie zostaje otwarty. Dzieki temu mozna sterowaé pracg sprezarki chtodniczej. W przypadku
niewlasciwej pracy ktorego$ z zawordw nalezy wymieni¢ go na nowy.

XI. Timer automatycznego odszraniania

Urzadzenie to shuzy do sterowania ukladem odszraniania, ktéry powinien wlaczaé si¢ co okreslony,
ustawiony na timerze czas. W przypadku niewlasciwego odszraniania, co objawia si¢ 0Szronieniem
(oblodzeniem) parownika, nalezy sprawdzi¢ czy ustawiony jest poprawny czas oraz czy urzadzenie pracuje
poprawnie. W przypadku nieprawidtowos$ci nalezy ustawi¢ wlasciwie czas odszraniania lub wymienié¢ timer
na nowy. Najczesciej ustawia si¢ czas odszraniania na 8 lub 12 godzin. Do regulacji i wymiany nalezy uzy¢
kluczy ptaskich, oczkowych i wkretakow.

XII. Odolejacz
Odolejacz sthuzy do oddzielenia oleju smarnego od freonu, a nastgpnie skierowaniu go z powrotem do
karteru sprezarki. W przypadku uszkodzenia odolejacza nalezy wymieni¢ go na nowy.

XI111. Odwadniacz
Odwadniacz stuzy do usunigcia wilgoci z czynnika. Odwadniacz nalezy okresowo wymieniac.

XIV. Regulator cisnienia parowania

Regulator cisnienia parowania stuzy do ograniczenia minimalnego ci$nienia czynnika w parowniku. Stosuje
si¢ go do komor, gdzie utrzymywana jest temperatura powyzej zera. Dzigki wyzszemu ci$nieniu temperatura
freonu jest dodatnia, dzigki czemu unika si¢ oszronienia parownika. W przypadku oszronienie parownika
lub ssania sprezarki chtodniczej nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ jego ustawienia oraz wyregulowac
minimalne ci$nienie parowania za pomoca wkretaka krzyzowego.

XV. Termostat

Termostat stuzy do sterowania zaworem elektromagnetycznym odcinajacym doptyw freonu do zawordow
termostatycznych 1 dzigki temu utrzymywana jest stala temperatura w komorze chlodzenia. Wiasciwag
temperatur¢ ustawia si¢ na termostacie, natomiast doktadno$¢ utrzymywanej temperatury wyznacza si¢
z nomogramu dotgczanego do termostatu i ustawia si¢ jag na skali DIFF. W przypadku uszkodzenia,
termostat nalezy wymieni¢ na nowy.
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Rysunek 5. Termostat z nomogramem i linig wyznaczajgcg wspoétczynnik okreslajqcy dopuszczalng réznice
temperatury w komorze, w tym przypadku 2,5 <C

XVI. Obstuga zestawu do odzysku freonu

Przed przystapieniem do remontu jakiegokolwiek elementu w spr¢zarce chlodniczej lub systemie, nalezy
usungé z systemu freon. Oprdznianie systemu z czynnika polega na jego odessaniu do zapasowej butli
z freonem. Nalezy podtaczy¢é wszystkie przewody zgodnie z rysunkiem 6, zamknaé zawory na ssaniu
1 ttoczeniu sprezarki po czym otworzy¢ wlasciwe zawory i wiaczy¢ zasilanie elektryczne dla urzadzenia do
odzysku freonu. Gdy ci$nienie na manometrze podlaczonym do ssania urzadzenia wskaze proznie
wyltaczamy urzadzenie, zamykamy zawor taczacy urzadzenie do odzysku freonu z instalacjg chtodnicza,
zamykamy zawor na butli zapasowej z freonem, po czym mozna rozpocza¢ demontaz poszczegdlnych
elementéw systemu chlodniczego. W celu przepompowania czeséci freonu z instalacji chtodniczej do butli
nalezy uzy¢ zestaw z pusta butlag dla czynnika chtodniczego. W celu uzupelnienia czynnika w systemie,
nalezy podtaczy¢ butle bezposrednio do sprezarki.

ssanie

S tloczenie
sprezarki PR
Zawor na sprezarki

zapasowej
butli gazu

@ tloczenie ssanie @
O (o,

Urzadzenie
do odzysku freonu

Butla z czynnikiem |

Sprezarka chiodnicza

zasilanie
230V, 50 Hz

Rysunek 6. Podigczenie zestawu do odzysku freonu

XVIIl. Obstluga pompy prozniowe;j

Aby wprowadzi¢ czynnik do systemu chilodniczego po remoncie nalezy w pierwszej kolejnosci uzyskac
w nim prozni¢. Mozna to zrobi¢ za pomoca pompy prozniowej. Nalezy podtaczy¢ pompe ze sprezarka jak
na rysunku 7, otworzy¢ zawor wyszczegolniony na tym rysunku, po czym wiaczy¢ zasilanie elektryczne. Po
uzyskaniu prézni na manometrze podlagczonym na ssaniu pompy nalezy zamknaé zawor taczacy pompe
prozniowg ze sprezarka, po czym odtaczy¢ pompe proézniowa od systemu chtodniczego. Nastgpnie powoli
otwieramy zawor na tloczeniu sprezarki az do wyréwnania ci$nienia.
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Rysunek 7. Podtgczenie pompy prézniowej dla wytworzenia prozni

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 240 minut.

Ocenie podlega¢ bedzie 6 rezultatow:

wykaz przewidywanych uszkodzen powodujacych niewtasciwa prace chtodni prowiantowej,

wykaz czynnos$ci prowadzacych do lokalizacji przewidywanych uszkodzen,

wykaz czynno$ci prowadzacych do usunigcia przewidywanych uszkodzen 1 opis czynno$ci
zapobiegajacych podobnym uszkodzeniom,

wykaz narzedzi, materialow 1 czg¢sci zamiennych niezbednych do usunigcia uszkodzen,

wydruk zaktadek ,,panel kontrolny” oraz ,,schemat” symulatora chtodni prowiantowej z odpowiednio
ustawionymi przetacznikami oraz odpowiednimi zaworami r¢cznymi ustawionymi we wlasciwej
pozycji i przeptywem freonu oraz wody chtodzacej oraz pracg spre¢zarki chtodnicze;,

wydruk ustawien termostatow komor chtodniczych I i II oraz presostatow niskiego i wysokiego

ci$nienia oraz presostatu rdznicowego z odpowiednio ustawionymi temperaturami oraz cisnieniami.
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Wykaz przewidywanych uszkodzen powodujacych niewlasciwa prace chlodni prowiantowej

Lp. Opis przewidywanego uszkodzenia (niesprawnosci)
Wykaz czynnos$ci prowadzacych do lokalizacji przewidywanych uszkodzen
Lp Czynnosci sprawdzajace poprawnos¢ dziatania elementéw i urzadzen majacych wptyw na nadmierne

oszronienie parownika komory dodatniej temperatury.
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Wykaz czynnosci prowadzacych do usuni¢cia przewidywanych uszkodzen
i opis czynnosci zapobiegajacych podobnym uszkodzeniom

Czynnosci, ktore nalezy wykona¢ w celu usunigcia stwierdzonych niesprawnos$ci oraz czynnos$ci

Lp. zapobiegajace powstawaniu podobnym niesprawnos$ciom

= (Czynnosci jakie nalezy wykona¢ w celu usunigcia stwierdzonych niesprawnosci

= (Czynnosci zapobiegajace powstawaniu podobnym niesprawnosciom
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Wykaz narzedzi, materialow i czesci zamiennych niezbednych do usuniecia uszkodzen

Lp.

Narzedzia, materiaty i1 cze$ci zamienne potrzebne do usuni¢cia niesprawnosci

Narzedzia i materiaty

Czesci zamienne
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Wypelnia zdajgcy

Do arkusza egzaminacyjnego dolaczam wydruki w liczbie: .......... kartek — czystopisu i .......... kartek —
brudnopisu.

Wypefnia Przewodniczgcy ZN
Potwierdzam dolaczenie przez zdajacego do arkusza egzaminacyjnego wydrukow w liczbie .......... kartek
lacznie.

Czytelny podpis Przewodniczgcego ZN
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