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Organizacja i kontrolowanie procesoéw technologicznych w przemysle chemicznym
AU.56

01
AU.56_01_22.06_SG

SG

Lp. Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny
R.1 Rezultat 1: Dane produkcyjne — Tabela 1
zapisane odpowiednio:
R.1.1 wegiel typu C 31 - 20%
R.1.2  |wegiel typu C 32 - 25%
R.1.3  |wegiel typu C 33 - 40% Ilub wegiel typu C 34 - 15%
R.1.4 |jednorazowe zapotrzebowanie na surowiec: 150 000 mieszanki weglowej
R.1.5 |wydajnos¢ procesu koksowania: koks — 75 %
R.1.6  |wydajnos¢ procesu koksowania: oczyszczony gaz koksowniczy — 16 %
wydajnos¢ procesu koksowania: pozostate produkty: smota weglowa — 3,5 %, benzol —
R.1.7 .
1,1 %, amoniak— 0,3 %
R.1.8  |wymiary jednej komory koksowniczej: 4 x 6 x 0,5 m
R.1.9 |stopien zatadowania komér — 75 %
R.1.10 |ciezar nasypowy mieszanki wsadowej dm = 1250 kg/m3
R.2 Rezultat 2: Opis schematu blokowego na podstawie uproszczonego schematu blokowego
) procesu koksowania —Tabela 2
wpisane adekwatnie do numerow:
R.2.1 1- przygotowanie surowca/rozdrabnianie lub mieszanie surowca
R.2.2 |2 - koksowanie wegla lub ogrzewanie
R.2.3 |3 - wstepne chiodzenie gazu koksowniczego
R.24 |4 - odsmalanie gazu
R.2.5 |5 - saturacja (wydzielanie amoniaku)
R.2.6 |6 - koncowe chtodzenie gazu
R.2.7 |7 -absorpcji benzolu w oleju ptuczkowym
R.2.8 |8 - desorpcja benzolu
R.29 9,10 - surowce: mieszanka weglowa/wegiel, 8 % H,SO,
11, 12, 13, 14, 15, 16: koks, gaz koksowniczy, smota weglowa, woda amoniakalna,
R.2.10 . . .
benzol, (NH,),SO, - wpisane poprawnie minimum 3
R.3 Rezultat 3: Obliczenia zwigzane z przeprowadzeniem procesu koksowania 150 t mieszanki
) weglowej — Tabela 3
R.3.1 wagowy sktad mieszaniny poddawanej koksowaniu: 30 t wegla typu 31
R.3.2 wagowy skfad mieszaniny poddawanej koksowaniu: 37,5 t wegla typu 32
R.3.3 wagowy skfad mieszaniny poddawanej koksowaniu: 60 t wegla typu 33
R.3.4 Jwagowy sktad mieszaniny poddawanej koksowaniu: 22,5 t wegla typu 34
R.3.5 |maksymalna pojemnosé jednej komory V, = 12 m®
pojemnos¢ jednej komory przy zatozonym stopniu zatadowania V, = 12 x 75 % = 9 m® Iub
R.3.6  |prawidtowa wyliczona warto$é z R.3.5
liczba wyliczonych komér koksowniczych n= 13,33; ilo$¢ niezbednych komor
R.3.7 . . ..
koksowniczych n = 14 (niepetny zatadunek ostatniej komory)
R3.8 ilosci produktéw otrzymanych z procesu koksowania 150 t mieszanki weglowej: koks -
" 112,51t
R3.9 ilosci produktow otrzymanych z procesu koksowania 150 t mieszanki weglowej: gaz
o koksowy - 24 t
R3.10 ilosci produktow otrzymanych z procesu koksowania 150 t mieszanki weglowej: smota
weglowa - 5,251, benzol - 1,65t, amoniak - 0,45t
Rezultat 4: Wykaz punktow kontroli temperatury operacji technologicznych: wartosci
R.4 temperatur, dobér termometru, uzasadnienie doboru w poszczegélnych punktach -Tabela

4.
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Uwaga: uznaje sie wpisane w kolumnie 4 tabeli 4 kazde inne uzasadnienie poprawne
merytorycznie

komory koksownicze - temperatura 1000 °C ; pirometr CTlaserF2 ; gorny zakres pomiarowy
R.4.1 przekracza temperature procesu jednoczesnie podczas zatadunku i roztadunku komér nie ma
mozliwosci uszkodzenia czujnika

chtodnica wstepnego chtodzenia - temperatura 80+95 90 °C ; termometr rozszerzalno$ciowy
R.4.2 IFC ; zakres pomiarowy obejmuje warto$¢ mierzong, moze pracowac¢ w agresywnym srodowisku,
obudowa ceramiczna nie powoduje zmian parametréw z uptywem czasu

odsmalacz - temperatura 25 °C ; termometr bimetaliczny model 55 lub elektroniczny TCh5 ;
R.4.3 zakres pomiarowy obejmuje warto$¢ mierzong, obudowa ze stali CrNi nie ulega korozji w
agresywnym srodowisku i nie oblepia sie smotg

R.4.4 saturator - temperatura 25 °C; termometr elektroniczny TCh5; zakres pomiarowy obejmuje
o warto$¢ mierzong, moze pracowac w istniejgcych warunkach, mato awaryjny, stosnkowo tani

chtodnica kofAcowego chtodzenia - temperatura 15 °C ; termometr elektroniczny TCh5 ;
R.4.5 |zakres pomiarowy obejmuje warto$¢ mierzong, moze pracowac w istniejgcych
warunkach, mato awaryjny, stosnkowo tani

absorber benzolu - temperatura 15 °C ; termometr elektroniczny TCh5 ; zakres pomiarowy
R.4.6  |obejmuje warto$é mierzong, moze pracowac w istniejgcych warunkach, mato awaryjny,
stosnkowo tani

desorber benzolu - temperatura 50 °C ; termometr bimetaliczny model 55 ; zakres pomiarowy
R.4.7 obejmuje warto$¢ mierzong (Srodkowa czes¢ zakresu), moze pracowaé w agresywnym
Srodowisku

Rezultat 5: Dobér materiatéw niezbednych do wykonania elementéw komér

B koksowniczych i rurociaggéw - Tabela 5

dobrane odpowiednio:

R.5.1 Sciany komoér koksowniczych — cegta szamotowa 1350

R.5.2  |osprzet baterii koksowniczej — stal zaroodporna H25T

R53 wnetrza rurociggéw doprowadzajgcych lotne produkty koksowania do wstepnego
o chtodzenia — cegta szamotowa 1350 lub cegta szamotowa 1000

R.5.4 |rurociag doprowadzajacy 8 % H,SO, do saturatora — stal kwasoodporna 1TH18N9T

R.5.5 rurocigg benzolu — stal kwasoodporna 1H18N9T

Rezultat 6:Dob6r srodkéw ochrony indywidualnej i zbiorowej pracownikéw podczas
R.6 obstugi komory koksowniczej oraz pracujacych przy kolumnie absorpcji i desorpciji
benzolu — Tabela 6

Srodki ochrony indywidualnej aparaturowego podczas obstugi komory koksowniczej:

R.6.1 kombinezony i fartuchy zaroodporne/odziez ochronna odporna na wysokie temperatury

R.6.2 rekawice ochronne odporne na wysokie temperatury

R.6.3 okrycia gtowy (kapelusze lub berety) lub okulary

R.6.4 ostony lub pétostony twarzy

Srodki ochrony indywidualnej operatora pracujacego przy kolumnie absorpcji i desorpcji benzolu:

R6.5 maska przeciwgazowa z odpowiednim filtrem (pochtaniacz na pary organiczne)

R.6.6 okulary ochronne typu gogle

R.6.7 rekawice ochronne odporne na dziatanie chemikaliéw / z gumy nitrylowej

R.6.8 ubranie ochronne wykonane z materiatdw powlekanych, antyelektrostatyczne

Srodki ochrony zbiorowej

R6.9 srodki ochrony zbiorowej: obstuga komory koksowniczej — pomieszczenia bardzo dobrze
o wentylowane; lub oswietlone; lub wyposazone w gasnice i indywidualne aparaty tlenowe

Srodki ochrony zbiorowej: obstuga kolumny absorpcji i desorpcji benzolu — instalacja wywiewna

R.6.10
miejscowa i ogdlna-ub natrysk do ptukania oczu lub prysznic
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