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CENTRALNA EGZAMIN ZAWODOWY
KOMISJA Rok 2025
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Ukfad graficzny © CKE 2023

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i naprawa wyrobéw medycznych z zakresu protetyki dentystycznej, ortodoncji oraz epitez twarzy

Oznaczenie arkusza: MED.06-02-25.01-SG
Symbol kwalifikacji: MED.06

o PODSTAWA PROGRAMOWA
Numer zadania: 02
Wersja arkusza: SG 2019
Wypetnia egzaminator
Kod osrodka Z Numer PESEL zdajgcego* St;%r\?v?;ka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Przygotowane modele robocze i wykonane woskowe odcigzenie plytki przedsionkowej Hotza

Zdajgcy przez podniesienie reki zasygnalizuje gotowos¢ do oceny.

1 [Modele sg potgczone w zwarciu centralnym

Modele sg potaczone od strony jezykowej

Odcigzenie jest wykonane z wosku modelowego

2
3 |Modele sg potgczone za pomocg wosku kleistego
4
5

Odcigzenie ma grubos$¢ ptytki wosku modelowego

6 Odcigzenie obejmuje: przedsionkowe powierzchnie ktow goérnych, zebow bocznych gornych oraz wszystkich zebow dolnych
wraz z wyrostkami zebodotowymi

7 |Odcigzenie konczy sie okoto 2 mm od sklepienia i dna przedsionka jamy ustnej

8 |Powierzchnia i obrzeze odcigzenia sg wygtadzone
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Numer
stanowiska

Rezultat 2: Wymodelowana woskowa ptytka przedsionkowa Hotza

1

Ptytka jest wykonana z wosku modelowego

2

Plytka ma grubos$¢ okoto 2-3 mm

Plytka doktadnie przylega do zebdw siecznych gornych, wyrostka zebodotowego nad nimi oraz do warstwy odcigzajgcej na
catej jej powierzchni

W wymiarze pionowym ptytka konczy sie oraz scisle przylega do sklepienia i dna przedsionka jamy ustnej

W wymiarze poprzecznym ptytka konczy sie za ostatnimi zebami stojgcymi w tuku

Wedzidetka warg i ruchome fatdy btony sluzowej sg odcigzone

Zewnetrzna powierzchnia ptytki jest lekko wypukia

Brzeg ptytki jest pogrubiony i zaokraglony

© |0 (N[O |Oo | Bd>

Powierzchnia ptytki i obrzeze sg wygtadzone

—_
o

Plytke mozna zdjg¢ z modelu bez odcigzenia
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Dogiety oraz umocowany uchwyt ptytki przedsionkowej Hotza

1

Uchwyt dogiety jest z drutu 0 @ 0,9 mm

Uchwyt ma ksztatt kota

Uchwyt ma srednice okoto 1,5 cm

Uchwyt jest umocowany na wysokos$ci ptaszczyzny zgryzowej

Uchwyt jest umocowany poziomo, pod katem 90° do ptaszczyzny wargowej ptytki

Zakonczenia uchwytu sg dogiete zgodnie z krzywizng ptytki

Zakonczenia uchwytu od strony wewnetrznej sg pokryte woskiem

Zakonczenia uchwytu od strony zewnetrznej sg pokryte woskiem

O |l N[ojlo || |DN

Uchwyt zakonczony jest retencjg (np.: wezykiem, petelka)

10

Dtugos¢ zakonczen uchwytu wynosi co najmniej 2 cm

Przebieg 1: Przygotowanie modeli roboczych i wykonanie odcigzenia aparatu

Zdajgcy:

1

tgczyt modele woskiem

zarysowat otdbwkiem zasieg odcigzenia i ptytki aparatu

uplastyczniat ptytke woskowg nad palnikiem

dociskat ptytke woskowg do modeli roboczych i odcinat nadmiary przy uzyciu nozyka do wosku lub inlay'a

2
3
4
5

wygtadzat woskowe odcigzenie przy uzyciu palnika
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stanowiska

Przebieg 2: Wykonanie ptytki przedsionkowej Hotza w fazie wosku

Zdajgcy:

1 |uplastyczniat woskowg ptytke nad palnikiem

2 |dociskat woskowg ptytke do modeli roboczych i odcinat jej nadmiary przy uzyciu nozyka do wosku lub inlay'a

3 |modelowat woskowg plytke przedsionkowg przy uzyciu nozyka do wosku lub inlay'a

4 obcinat drut w bezpieczny sposdb tzn. trzymajgc wolne konhce drutu w rekach lub wykonujgc te czynnosé pod blatem stotu
protetycznego

5 |doginat uchwyt przy uzyciu kleszczy protetycznych

6 wtapiat zakonczenia uchwytu w ptytke przedsionkowg przy uzyciu rozgrzanego nozyka do wosku lub inlay'a (nie nagrzewat
drutu bezposrednio nad ptomieniem palnika)

7 |\wygtadzat ptyte aparatu przy uzyciu palnika

8 |w trakcie pracy utrzymywat palnik w bezpiecznej odlegtosci

9 |uporzgdkowat stanowisko pracy

B gZamMINatOr ..o e ettt eneas

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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