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Arkusz zawiera informacje prawnie Uktad graficzny © CKE 2019 CENTRALNA
chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Organizacja i nadzorowanie proceséw produkcji maszyn i urzadzen
Oznaczenie kwalifikacji: M.44
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego™

i ) Miejsce na naklejke z numerem
Wypehnia zdajacy PESEL i z kodem o$rodka

M.44-01-19.06
Czas trwania egzaminu: 120 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2019
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

l.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
1 naklej naklejke z numerem PESEL 1 z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejk¢ z numerem PESEL oraz wpisz:
swoOj numer PESEL*,

— oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

— numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 7 stron i1 nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgto$ przez podniesienie rgki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespolu
nadzorujacego.

Po wuzyskaniu zgody zespolu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamos¢
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Zadanie egzaminacyjne

Na podstawie zataczonej dokumentacji (tabele 1, 2 i 3) oraz rysunkow: aksonometrycznego Tarcza sprzegta
kotnierzowego 1 ztozeniowego Przyktad zespotu Sprzegta kotnierzowego, wyznacz warto$§¢ maksymalnego
momentu przenoszonego przez sprzeglto kolnierzowe oraz dobierz jego wymiary konstrukcyjne, wypetniajac
tabele:

— Parametry pracy sprzegta kotnierzowego,

— Wymiary konstrukcyjne tarczy sprzegta kotnierzowego,

—  Wykaz elementow ztgcznych sprzegta kotnierzowego.
Na stanowisku komputerowym wyposazonym w oprogramowanie CAD wykonaj rysunek wykonawczy
dobranej tarczy sprzegta w dwoch rzutach prostokatnych (przekrdj iwidok) oraz uzupenij tabelke
z odchytkami. Szablon rysunku znajduje si¢ na pulpicie komputera w folderze: EGZAMIN M.44.
Opracuj proces technologiczny montazu zespotu sprzegla kolnierzowego, wypelniajgc tabele Wykaz
zabiegéw technologicznych montazu.

Tabela 1. Dane projektowe

Parametry pracy sprzegla

Moc znamionowa P [KW] 5
Predkos¢ obrotowa n [obr/min] 1000
Wspotczynnik przecigzenia sprzegla K 1,5
Podstawowe wzory

Nominalny moment obrotowy wyznaczamy ze Maksymalny moment obrotowy
wzoru wyznaczamy ze wzoru

P

M, = 9550 E [Nm] M_.. =K-M_,_ [Nm]

gdzie P [kW] oraz n [obr/min]

Uwagi:

Obliczong wartos¢ nalezy zaokrggli¢ do jednosci.

W celu doboru sprzegta kotnierz0wego nalezy przyjgc najmniejsze sprzeglo, ktore jest w stanie przeniesc
maksymalny moment obrotowy.

Odchylki H7 dla tolerowanych wymiaréw wewnetrznych od 10 do 80 mm

Wymiar nominalny H7
powyzej | do odchyltka
mm um
ES +18
10 18 £l 0
ES +21
18 30 £l 0
ES +25
30 50 £l 0
ES +30
50 80 £l 0
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Tabela 2.Wymiary wpustow pryzmatycznych zaokraglonych pelnych (odmiana A)

)
b
A —+
I
¢rednica watu szerokos¢ wysokos¢ glebokos¢ rowka glqbokohsc’ rpwka
wpustu wpustu w wale W piascie
d b h t1 t2
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
ponad — do
38 —44 12 8 5,0 3,3
44 —50 14 9 55 3,8
50 — 58 16 10 6,0 4,3
58 — 65 18 11 7,0 4.4
65— 75 20 12 7,5 4,9
Tabela 3. Wymiary sprzegiel kolnierzowych
Sprzegta kotierzowe z odsadzeniem bez ochronnych obrzezy
(wg normy PN-M-85251:1966)
Stuba Maksymalny
d | D|Di|Dz[Ds|L|c|g|di| SO icza| moment S'\r"zasam
mm | mm |mm |mm |[mm [mm | mm |mm |mm| "9 Y| 4rub | przenoszony | SPTZeg
PN-M- Nm kg
82342:1991
50 |170| 80 |125| 70 {150| 4 | 21 | 13 | M12x60 4 80 9,6
60 [195|105|150| 90 [180| 6 | 22 | 17 | M16x65 4 220 15,9
70 [220(120|170|110(220| 6 | 27 | 21 | M20x80 6 280 25,3
80 |245|135|190(125(250| 6 | 27 | 21 | M20x80 6 450 33,2
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Fazowa¢ 3x45°

Ostre krawedzie stepi¢

Chropowato$¢ powierzchni otworéw Ra 1,6
Chropowatos¢ pozostatych powierzchni Ra 3,2
Rysunek wykonawczy nalezy uzupetni¢ o wymagang
liczbe otworéw montazowych

Nazwa cze$ci Numer rysunku
Tarcza prawa 01.04

Rysunek 1. Tarcza sprzggta kotnierzowego

Strona4z7
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1 3

[o0]

z

o ¢
K

8 Wopust A 14x9x40 2 PN-70/M-85005

7 Podktadka 4 PN-77/M-82008

6 Nakretka 4 PN-86/M-82144

5 Sruba pasowana 4 PN-91/M-82342

4 Tarcza prawa 1 S235JR

3 Tarcza lewa 1 S235JR

2 Wat 2 1 S235JR

1 Wat 1 1 S235JR
Numer cze¢sci Nazwa czesci Sztuk Material/norma
Nazwa zespotu Numer rysunku

Zespol sprzegla kolnierzowego 01.00

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 120 minut.

Rysunek 2. Przyktad zespotu sprzegta kotnierzowego

Ocenie podlega¢ bedzie 5 rezultatow:

rysunek tarczy sprzegta kotnierzowego (wydruk z programu CAD),

parametry pracy zespotu sprzegla kolnierzowego,
wymiary konstrukcyjne tarczy sprzegta kotierzowego,

wykaz elementow zlacznych zespotu sprzggla kolnierzowego,

wykaz zabiegdéw technologicznych montazu zespotu sprzegla kotnierzowego.
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Parametry pracy zespolu sprzegla kolnierzowego

Lp.

Parametr

Warto$¢

Jednostka
miary

moc znamionowa

predkos¢ obrotowa

wspotczynnik przecigzenia sprzggta

nominalny moment obrotowy

SN EEN I A

maksymalny moment obrotowy

Wymiary konstrukcyjne tarczy sprzegla kolnierzowego

Lp. Cecha Oznaczenie Dobrarrlglr;/]vymiar
1. | $rednica wewnetrzna d
2. | $rednica kotnierza D
3. | $rednica zewngtrzna D1
4. | $rednica rozstawu $rub D2
5. | $rednica odsadzenia D3
6. | dlugosc sprzegta L
7. | glebokos¢ odsadzenia c
8. | grubos¢ kotierza g
9. | $rednica otworu na $ruby dy
10 | liczba otworéw montazowych Szt.
11. | szeroko$¢ rowka pod wpust b
Wykaz elementow zlacznych zespolu sprzegla kolmierzowego
Lp. Nazwa czeSci Ilos¢, szt. Norma
1. | podktadka
2. | nakretka
3. | $ruba pasowana

Wykaz zabiegow technologicznych montazu

Nazwa zespotu: Zespot sprzegla kolmierzowego

Numer rysunku: 01.00

Tre$¢ zabiegow:
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Miejsce na wykonanie obliczen (nie podlega ocenie)
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Wypelnia zdajgcy

Do arkusza egzaminacyjnego dolaczam wydruki w liczbie: .......... kartek — czystopisu i .......... kartek —
brudnopisu.

Wypefnia Przewodniczgcy ZN
Potwierdzam dolaczenie przez zdajacego do arkusza egzaminacyjnego wydrukow w liczbie .......... kartek
lacznie.

Czytelny podpis Przewodniczgcego ZN
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