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EGZAMIN ZAWODOWY
Rok 2022
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie i montaz elementéw kadtuba jednostek ptywajacych
Oznaczenie arkusza: TWO.03-01-22.06-SG
Oznaczenie kwalifikacji: TWO.03

Numer zadania: 01
Wersja arkusza: SG

Kod osrodka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Godzina rozpoczecia egzaminu

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
— Numer PESEL zdajgcego* st::w%r\?v?srka

Dzi

en

Miesigc

Rok

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jeZeli
nie spetnit

Rezultat 1: Wykonane zakonczenia usztywnien

1

Poz.53.1- zakonczenia usztywnienia wykonano zgodnie z Rysunkiem 2

Poz.53.2- zakonczenia usztywnienia wykonano zgodnie z Rysunkiem 2

Poz.53.3- zakonczenia usztywnienia wykonano zgodnie z Rysunkiem 2

Poz.54.1- zakonczenia usztywnienia wykonano zgodnie z Rysunkiem 2

Poz.54.2- zakonczenia usztywnienia wykonano zgodnie z Rysunkiem 2

Poz.54.3- zakonczenia usztywnienia wykonano zgodnie z Rysunkiem 2

Zakonczenia usztywnien wykonane z zastosowaniem palnika acetylenowo-tlenowego

| N|lo |l WWDN

Zakonczenia usztywnien oszlifowano
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Numer
stanowiska

Rezultat 2: Sekcja ptaska po prefabrykacji wstepnej

1 |Kgtownik Poz. 53.1 jest zamontowany w odlegtosci 620 mm od krawedzi blachy z zachowaniem tolerancji £2 mm

Katownik Poz. 53.2 jest zamontowany w odlegtosci 850 mm od krawedzi blachy z zachowaniem tolerancji £2 mm

Katownik Poz. 53.3 jest zamontowany w odlegtosci 1150 mm od krawedzi blachy z zachowaniem tolerancji £2 mm

Ptaskownik Poz. 54.1 jest zamontowany w odlegtosci 325 mm od krawedzi blachy z zachowaniem tolerancji £2 mm

Ptaskownik Poz. 54.2 jest zamontowany w odlegtosci 750 mm od krawedzi blachy z zachowaniem tolerancji £2 mm

Ptaskownik Poz. 54.3 jest zamontowany w odlegto$ci 1175 mm od krawedzi blachy z zachowaniem tolerancji £2 mm

Usztywnienia Poz. 53.1, 53.2, 53.3, 54.1, 54.2, 54.3 sg zamontowane pod kgtem 90° do blachy poz. 105

Blacha (poz. 105) ma oznaczony kierunek "géra” oraz "ptaszczyzna symetrii” zgodnie z rysunkiem

©O (o N[O || »~|O|DN

Spoiny sczepne sg rozmieszczone po obu stronach usztywnieh w odstepach co ~150 mm

—_
o

Spoiny sczepne sg oczyszczone
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Tabela pomiarow sekcji ptaskiej

1

Kolumna 4 w tabeli - P0z.53.1 do P0z.54.3 oraz Poz. 53, 54 P i Poz. 53, 54 a zdajgcy wpisat rzeczywiste wymiary pomiaréw

Po0z.53.1- zdajacy prawidtowo ocenit zgodno$¢ wyniku pomiaru z wartoscig 620 +2 mm

Po0z.53.2 - zdajgcy prawidtowo ocenit zgodnosé wyniku pomiaru z wartoscig 850 2 mm

Poz.53.3 - zdajgcy prawidtowo ocenit zgodnos¢ wyniku pomiaru z wartoscig 1150 £2 mm

Poz.54.1 - zdajgcy prawidtowo ocenit zgodno$¢ wyniku pomiaru z wartoscig 325 +2 mm

Poz.54.2- zdajgcy prawidtowo ocenit zgodno$¢ wyniku pomiaru z wartoscig 750 2 mm

N/ oo |~ ODN

Poz.54.3- zdajgcy prawidtowo ocenit zgodno$¢ wyniku pomiaru z wartoscig 1175 2 mm
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Przebieg 1: Przebieg prefabrykacji wstepnej sekcji ptaskiej

Zdajgcy:

1 |sprawdzit stan techniczny urzadzeh do ciecia gazowego: palnik, weze, reduktory

2 dobrat srodki ochrony indywidualnej do pracy z palnikiem acetylenowo-tlenowym: kask, rekawice i okulary ochronne,
ochronniki stuchu.

3 |sprawdzit stan techniczny urzgdzen do spawania elektrycznego: spawarka, rgczka, kable spawalnicze

4 dobrat srodki ochrony indywidualnej do pracy podczas sczepiania elementdéw: kask, tarcza spawalnicza, rekawice i okulary
ochronne, ochronniki stuchu

5 |sprawdzit stan techniczny szlifierki oraz zamocowanie tarczy szlifierskiej

6 dobrat srodki ochrony indywidualnej do pracy podczas szlifowania: kask, rekawice i okulary typu gogle, maska przeciwpytowa,
ochronniki stuchu

7 |odpady umiescit w przygotowanym pojemniku

8 |pozostawit po sobie uporzgdkowane stanowisko

EQzZaminator ... ...

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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Rysunek 1. Sekcja ptaska
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Uwagi :
1. Zakonczenia usztywnien wykonaé¢ wg Rysunku 2. Zakonczenie usztywnien.
2. Niezwymiarowane spoiny pachwinowe wykonaé a = 3.5 mm.
3. Spoiny sczepne o dlugosei 30 mm wykonaé na przemian po obu stronach w odstepach co 150 mm.
4. Nalezy oszlifowaé¢ krawedzie (poz. 53. 54 po wykonaniu zakonczen) w usztywnieniach oraz odpryski
powstale w trakcie montazu.
Konstruowal XX XXX XXX Nazwa: .
Sprawdzit XXXX XXX AXXX BIURO PROJEKTOW
Nazwa rysunku: Zastepuje rysunek
SEKCJA PLASKA
Bymbal } XXXX
zmiany
Masa Podz. Form. Pow. Nr. odb. Numer rysunku Arkusz 1. Arkuszy
182 B578-1/1600-1-1 1 1
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Rysunek 2. Zakonczenie usztywnien
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