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ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie robét montazowych, oktadzinowych i wykonczeniowych

Oznaczenie arkusza: BUD.11-01-24.06-SG
Symbol kwalifikacji: BUD.11

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka 2

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* st::w%r\?v?srka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenielkryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Ruszt oktadziny

Rezultat nalezy ocenic po zgtoszeniu przez zdajgcego gotowosci do oceny. Po dokonaniu oceny nalezy poinformowac zdajgcego, aby przystapit do
wykonywania dalszych prac.

1

Lewa krawedz rusztu wykonana 350 mm od lewej granicy stanowiska z tolerancjg £10 mm

2 |Ruszt wykonany na szerokos¢ 1 200 mm z tolerancjg £10 mm

3 |Ruszt oktadziny wykonany na wysokos$é 1 000 mm z tolerancjg £10 mm

4 |Dolny profil UD 30 podklejony tasmg akustyczng na catej dtugosci

5 Dolny profil UD 30 zamocowany stabilnie do podtoza (nie przemieszcza sie pod naciskiem dtoni) kotkami rozporowymi
szybkiego montazu SM 8 x 60 mm w rozstawie nie przekraczajgcym 500 mm

6 |Uchwyty ES 60/75 zamocowane stabilnie do podtoza na wysokosci 800 mm od podtogi z tolerancjg £10 mm

7 |Uchwyty ES 60/75 zmocowane do sciany kotkami rozporowymi szybkiego montazu SM 6 x 60 mm

8 |Profile CD 60 zamontowane w rozstawie zgodnym z rysunkiem z tolerancjg £10 mm

9 Profile CD 60 zamontowane do uchwytow ES 60/75 obustronnie blachowkretami samogwintujgcymi 3,5 x 9,5 mm (co najmniej
po jednym z kazdej strony)

10|Profile CD 60 zamocowane w pionie w obu kierunkach z tolerancjg £5 mm na catej wysokosci profili
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Numer
stanowiska

Rezultat 2: Optytowanie okiadziny

1

Optytowanie wykonane na catej szerokosci wykonanego rusztu

2

Optytowanie wykonane na catej wysokosci wykonanego rusztu

Plyta g-k zamocowana do profili stupkowych CD 60 blachowkretami TM 3,5 x 25 mm

Rozstaw blachowkretow mocujgcych ptyte g-k do pionowych profili CD 60 wynosi 250 mm z tolerancjg £20 mm

Plyta g-k przykrecona do gérnego profilu UD 30 co najmniej dwoma blachowkretami TM 3,5 x 25 mm pomiedzy kazdym
profilem stupkowym CD 60

Pomiedzy ptytg g-k a podtogg pozostawiona szczelina dylatacyjna o szerokosci 5+10 mm

Boczne krawedzie ptyty g-k spasowane ze skrajnymi profilami CD 60 z tolerancg -2 mm

Goérna krawedz ptyty g-k spasowana z gérnym profilem UD 30 z tolerancjg -2 mm

L by wkretdow nie przebijajg kartonu ptyt

10

t by wkretow nie wystajg poza lico piyt
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Powioka malarska

1

Lewa krawedz odciecia koloru wykonana 350 mm od lewej granicy stanowiska z tolerancjg £20 mm

Gérna krawedz odciecia koloru wykonana 1 800 mm od podtogi z tolerancjg £20 mm

Dolna krawedz odciecia koloru wykonana nie wyzej niz gérna krawedz okfadziny

Powloka emulsyjna wykonana na szeroko$¢ 1 200 mm z tolerancjg £20 mm

Pionowe linie odciecia koloru wykonane w pionie z tolerancjg £5 mm na catej wysokosci powtoki

Pozioma linia odciecia koloru wykonana w poziomie z tolerancjg £+10 mm na catej szerokosci powtoki

Powtoka malarska wykonana w kolorze jasnor6zowym

Powloka malarska jednolita bez smug, plam i zaciekow

O |l N[ojlo || |DN

Powloka malarska bez niedomalowanych powierzchni

—_
o

Powtoka malarska bez uszkodzen mechanicznych

Przebieg 1: Wykonywanie rusztu i oplytowania oktadziny sciennej

Zdajgcy:

1

sprawdzit stan techniczny elektronarzedzi przed uzyciem

uzywat okularow ochronnych podczas wiercenia otworow w podtozu

miat zatozone rekawice podczas przycinania i montowania profili stalowych

uzywat maseczki przeciwpytowej podczas szlifowania krawedzi ptyt g-k

do wiercenia otworéw w podtodze i Scianie stosowat wiertarke udarowa

do przycinania ptyt g-k uzywat noza i taty stalowej

do przykrecania ptyt g-k uzywat wkretarki

O (N[Ol |~ O|DN

po wykonaniu okfadziny umies$cit odpady w oznakowanych pojemnikach
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stanowiska

Przebieg 2: Wykonywanie powloki malarskiej emulsyjnej

Zdajgcy:

1

okleit tasmg malarskg krawedzie odciecia koloru

2

farbe przygotowat z biatej emulsji i czerwonego pigmentu

wymieszat biatg farbe emulsyjng z pigmentem do uzyskania jednolitej barwy

nanosit farbe emulsyjng na podtoze za pomocg watka malarskiego
(Uwaga, dopuszcza sie uzywanie pedzla ptaskiego w naroznikach i na krawedzi powtfoki)

po wykonaniu powtoki malarskiej usunat tasme malarska

po wykonaniu zadania resztki farby umiescit w oznakowanym pojemniku

po wykonaniu zadania oczy$cit narzedzia i sprzet

0| N[O | O,

po zakonczeniu prac uporzgdkowat stanowisko pracy

EQzZaminator ... ...

imig i nazwisko
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data i czytelny podpis




Naroznik $cian - granica stanowiska
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WIDOK SCIANY CZOLOWEJ
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5, Podtoga
LEGENDA

. Dolny profil UD 30

. Gorny profil UD 30

. Profil stupkowy CD 60

. Uchwyt ES 60/75

. Plyta gipsowo-kartonowa typu A
o grubosci 12,5 mm

. Jednowarstwowa powtoka emulsyjna
w kolorze jasnor6zowym

(o2} A WN =

wymiary [cm]

Aranzacja wykonczenia sciany

Wiecej materialow na stro%tﬁgtgm Zsty.quaminZawodowv.info




