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Nazwa kwalifikacji: Organizacja i prowadzenie proceséw wytwarzania obuwia
Oznaczenie kwalifikacji: AU.52

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajgcy
) . Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajacego PESEL i z kodem osrodka
Czas trwania egzaminu: 180 minut. AU.52-01-21.01-SG

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2021
CZESC PRAKTYCZNA PODSTAWAZF:E?G RAMOWA

Instrukcja dla zdajacego

1.

2

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swéj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

swoj numer PESEL,

oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

— numer stanowiska.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 7 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zgtos przez podniesienie reki przewodniczgcemu zespotu nadzorujgcego.

Zapoznaj sie z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia i zakohczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujgcego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizaciji
pracy.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw arkusz egzaminacyjny z rezultatami oraz KARTE
OCENY na swoim stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczagcego zespotu
nadzorujgcego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujgcego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.

Powodzenial

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamo$c
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Zadanie egzaminacyjne

Opracuj dokumentacje techniczno-technologiczng etapu rozkroju wykrojnikowego i opracowania elementéw
wierzchu galanterki damskiej. Elementy wierzchu bedg wykonane ze skéry bydlecej, elementy podszewkowe
ze skory swinskiej podszewkowej, a elementy miedzypodszewki z molina samoprzylepnego. Obuwie bedzie
produkowane seryjnie, elementy obtozyn przed naszyciem bedg zawiniete, a pasek zapinkowy wykonczony
przez barwienie.

W tym celu:

e Uzupefnij tabele 1 obejmujgca zestawienie:

czynnosci technologicznych w porzadku chronologicznym,
materiatébw pomocniczych stosowanych do realizacji kolejnych czynnosci technologicznych,
maszyn, narzedzi i urzgdzen stosowanych do wykonania kolejnych czynnosci technologicznych,

charakterystyke (opis) wykonywanych czynnosci z podaniem technologicznych parametrow dla
rozkroju i opracowania galanterki damskiej.

o Wykonaj wykresy Scieniania — oznacz rodzaje $cieniania elementéw wierzchu zamieszczonych na
rysunku 1.

o Wykonaj wykresy scieniania — oznacz rodzaje $cieniania elementdéw podszewki zamieszczonych na
rysunku 2.

o Uzupehij tabele 2 o obliczenia normy zuzycia netto i brutto elementéw cholewki na jedng pare przy
zatozeniach: 15% odpad dla skéry wierzchnieji 10% dla pozostatych materiatéw, a powierzchnia netto
elementdéw jest nastepujaca:

] . Elementy
Elementy wierzchu Elementy podszewki miedzypodszewki
przyszwa — 2,3 dm? podszewka przyszwa — 1,75 dm?
obtozyna zewnetrzna — 0,67 dm? przyszwy — 2,04 dm? obtozyna — 0,43 dm?
obtozyna wewnetrzna — 0,63 dm? zapietek — 1,11 dm?
pasek zapinkowy — 0,32 dm? podszewka paska
zapinkowego — 0,28 dm?

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlegac¢ bedzie 5 rezultatow:

— materiaty pomocnicze stosowane do realizacji kolejnych czynnosci technologicznych — tabela 1,

— maszyny, narzedzia i urzgdzenia stosowane do realizacji kolejnych czynnos$ci technologicznych —
tabela 1,

— wykresy $cieniania elementéw wierzchu — rysunek 1,

— wykresy Scieniania elementéw podszewki — rysunek 2,

— norma zuzycia netto i brutto elementéw cholewki na jedng pare — tabela 2.
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Opis etapu rozkroju wykrojnikowego i opracowania elementéw wierzchu galanterki damskiej

Tabela 1.
Czynnosci Maszyny
Lp. tesvh:g,l-ggéizune pgnni::)egr'ﬁge narzedzia Charakterystyka wykonywanych czynnosci
chronologicznym  urzadzenia
1 2 3 4 5
Przed przystapieniem do pracy, po wigczeniu
Wycinanie silnika napedowego nacisng¢ pedat maszyny po
1. elementow czym nastgpi uderzenie miota i wyciecie
wierzchnich elementu. Wyciete elementy skompletowa¢ po
5 par, a odpad posegregowac
Przed przystgpieniem do pracy, po wigczeniu
Wycinanie silnika napedowego nacisng¢ pedat maszyny po
2. elementow czym nastgpi uderzenie mtota i wyciecie
podszewkowych elementu. Wyciete elementy skompletowa¢ po
5 par, a odpad posegregowac
Przed przystgpieniem do pracy, po wigczeniu
Wycinanie silnika napedowego nacisng¢ pedat maszyny po
3. elementow czym nastgpi uderzenie miota i wyciecie
miedzypodszewki elementu. Wyciete elementy skompletowa¢ po
5 par, a odpad posegregowac.
Wyréwnywanie Nalezy podsuwa¢ wyciete elementy pod watek
4. elementow maszyny, ktéry wyréwna grubos¢ elementu.
wierzchu
5 ggsgﬂmame Nalezy podsuwa¢ wyciete elementy pod watek
| podszewki maszyny, ktéry wyréwna grubos¢ elementu.
Scienianie
6. elementow
wierzchu
Scienianie
7. elementow
podszewki
Nalezy natozy¢ miedzypodszewke na element
8 Naklejanie wierzchu od strony mizdry zgodnie
' miedzypodszewek Z oznaczeniami, a nastepnie utozy¢ w prasie
miedzy ogrzewanymi ptytami metalowymi.
Element nalezy potozy¢ mizdrg do gory tak aby
o element Scisle przylegat do prowadnika maszyny.
9. Zawualnle gorltlych Po uruchomieniu maszyny zostaje naniesiony klej
brzegdw obtozyn topliwy oraz tasiemka wzmacniajgca w miejscu
zawiniecia. Element nalezy prowadzi¢ tak aby
szeroko$¢ zawiniecia byta jednakowa.
. Ukfadac¢ elementy w stos, zamoczy¢ ggbke
10. E:g?r?lg) 3vne|3(§>aska w farbie retuszerskiej i smarowac brzegi stosu tak,
aby nie dopusci¢ do powstania zaciekow.
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Przyszwa

Obtozyna zewnetrzna
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Obtozyna wewnetrzna

Pasek zapinkowy

Rysunek 1. Wykresy $cieniania elementéw wierzchu
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Podszewka przyszwy

A\

Rysunek 2. Wykresy scieniania elementéw podszewki
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Norma zuzycia netto i brutto elementéw cholewki na jedng pare
Tabela 2.

Elementy wierzchu — skéra bydleca

Norma netto Norma brutto

Elementy podszewki — skéra podszewkowa swinska

Norma netto Norma brutto

Elementy miedzypodszewki — molino samoprzylepne

Norma netto Norma brutto
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