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CENTRALNA Arkusz zawiera informacje
KOMISJA prawnie chronione do momentu
EGZAMINACYJNA rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz, uruchamianie i konserwacja urzadzen i systeméw mechatronicznych
Oznaczenie kwalifikacji: EE.02

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Wypetnia zdajacy
) N Miejsce na naklejke z numerem
Numer PESEL zdajacego PESEL i z kodem os$rodka
Czas trwania egzaminu: 150 minut EE.02-01-20.01-SG

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2020 PODSTAWA PROGRAMOWA

Instrukcja dla zdajacego

1. Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
1 naklej naklejk¢ z numerem PESEL 1 z kodem o$rodka.

2. NaKARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

- swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikacji,

- numer zadania,

- numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespolowi nadzorujagcemu.

4. Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 5 stron i1 nie zawiera bledow. Ewentualny brak stron lub
inne usterki zglo§ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujgcego.

5. Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten nie
jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

6. Czas rozpoczgcia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

7. Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i1 organizacji
pracy.

8. Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zgto§ gotowos¢ do oceny przez podniesienie
reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzje przewodniczacego zespotu nadzorujgcego.

9. Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

10. Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujacego mozesz opuscic sale/miejsce przeprowadzania egzaminu.
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Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé

Uktad graficzny
© CKE 2019

Wiecej materialow na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info




Zadanie egzaminacyjne

Na stanowisku egzaminacyjnym znajduje si¢ ptyta montazowa z zamontowanymi i cz¢§ciowo polaczonymi
elementami uktadu elektropneumatycznego. Dokoncz montaz uktadu tak, aby potaczenia byly zgodne ze
schematami przedstawionymi na rysunkach 1. i 3. Niezbedne elementy, materialy i narz¢dzia do montazu
wybierz ze sprzetu zgromadzonego na stanowisku egzaminacyjnym.

Polaczenia pneumatyczne wykonaj zgodnie ze schematem zamieszczonym na rysunku 1., wykorzystujac
w tym celu odpowiednio docigte odcinki przewodoéw pneumatycznych.

Elementy elektryczne uktadu elektropneumatycznego na stanowisku egzaminacyjnym potaczone sg zgodnie
ze schematem przedstawionym na rysunku 2., dokoncz montaz tak, aby potgczenia byty zgodne ze schematem
przedstawionym na rysunku 3. Polgczenia wykonaj przewodami LgY 1 mm? zakofczonymi tulejkami
zaciskowymi. Przewodami z izolacja w kolorze:

- niebieskim potacz elementy uktadu z listwa L-
- czarnym wykonaj pozostale potaczenia.

Sprawdz poprawnos$¢ wykonania montazu, w przypadku stwierdzenia niezgodnosci ze schematami na
rysunkach 1. i 3. wprowadz poprawki.

Nastepnie wykonaj pomiary rezystancji potaczen elektrycznych. W tabeli 1. zapisz zakres pomiarowy
miernika oraz wyniki pomiarow rezystancji potaczen i ich oceng.

Zglos$ przewodniczgcemu ZN przez podniesienie reki gotowos¢ do podtaczenia uktadu do zasilania sprezonym
powietrzem. Po uzyskaniu zgody podiacz zasilanie do uktadu. W zespole przygotowania powietrza nastaw
wartos¢ ci$nienia na 4 bary.

Nastaw czas zadziatania przekaznika czasowego KT1 na 4 sekundy.

Zglo$ przewodniczacemu ZN, przez podniesienie reki, gotowos¢ do wiaczenia zasilania elektrycznego.
Po uzyskaniu zgody wiacz zasilanie.

Uruchom uktad i nastaw dtawienie zaworu dfawigco zwrotnego tak, aby czas wysuwania ttoczyska sitownika
1A1 wynosit okoto 3 sekundy.

Przetestuj dziatanie ukladu, jezeli uklad dziala niewtasciwie wprowadZ niezbedne poprawki, nastgpnie
wypetnij tabele 2.

Uwaga!

Za kazdym razem zglaszaj, przez podniesienie reki, zamiar wlgczenia zasilania.
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Rysunek 1. Schemat polaczen pneumatycznych ukladu do zmontowania
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Rysunek 2. Schemat polaczen elektrycznych zmontowanego na stanowisku ukladu
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Rysunek 3. Schemat polaczen elektrycznych ukladu do zmontowania

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 150 minut.

Ocenie podlegaé¢ beda 3 rezultaty:
- uklad elektropneumatyczny,

— wyniki pomiaréw rezystancji i ocena ciggtosci potagczen elektrycznych — tabela 1,
- wyniki testowania uktadu elektropneumatycznego — tabela 2,

oraz

przebieg prac zwigzanych z montazem i uruchamianiem uktadu.
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Tabela 1. Wyniki pomiaréw rezystancji i ocena ciaglosci polaczen elektrycznych

Ocena ciggtosci potaczen

Zakres
. . L Jednostka elektrycznych
Lp. Punkty pomiarowe pomiarowy Wartosc . . .. . .
L miary (W odpowiedniej kolumnie wpisz X)
miernika : py
ciggtos¢ przerwa
1. | L-/Y1:A2
2. | L-/Y2:A2
3. | L-/K2:12
4, | KT1:24/Y1:Al1
5. | K2:11/Y2:A1
6. | S2:3/KT1:23
7. | S3:2/K2:14
Tabela 2. Wyniki testowania ukladu elektropneumatycznego
Okresl, czy stwierdzenie jest
. . . . prawdziwe wpisujgc
Lp. | Stwierdzenie dotyczace dziatania uktadu elektropneumatycznego. w odpowiedniej kolumnie X
TAK NIE
1 Jednoczesne wcisniecie przyciskdw S1 i S2 powoduje rozpoczecie
" | wysuwania ttoczyska sitownika 1A1
5 Wocisniecie przycisku S2 na czas krotszy niz 4 sekundy nie powoduje
" | wysuniecia ttoczyska sitownika 1A1
3. | Czas wysuwania ttoczyska sitownika 1A1 wynosi 3 sekundy
4 Zadziatanie czujnika B1, powoduje natychmiastowe rozpoczecie
" | wysuwania ttoczyska sitownika 2A1
5 Z chwilg zadziatania tacznika krancowego S3 najpierw wsuwa sie
" | ttoczysko sitownika 2A1 a nastepnie ttoczysko sitownika 1A1
Wocisniecie przycisku S1 w trakcie wysuwania ttoczyska sitownika 1A1
6. | powoduje natychmiastowe rozpoczecie wsuwania ttoczyska sitownika
1A1
Wocisniecie przycisku S2 w trakcie wysuwania ttoczyska sitownika 2A1
7. | powoduje natychmiastowe rozpoczecie wsuwania ttoczysk obu
sitownikow
3 Po wsunieciu ttoczyska sitownika 2A1 wysuwa sie ttoczysko sitownika
T 1A1
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