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EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie robét zbrojarskich i betoniarskich
Oznaczenie kwalifikacji: B.16
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego™

Miejsce na naklejke z numerem

Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem osrodka

B.16-01-15.05
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
_ Rok 2015
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

10.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
1 naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem osrodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejke z numerem PESEL oraz wpisz:

— swoj numer PESEL*,

- symbol cyfrowy zawodu,

- oznaczenie kwalifikacji,

— numer zadania,

- numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujacemu cze$¢ praktyczng egzaminu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 3 strony i1 nie zawiera btedow. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zgto$ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespolu nadzorujacego czegsé
praktyczng egzaminu (ZNCP).

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy ZNCP.
Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zgltos gotowos¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia 1 poczekaj na decyzje przewodniczacego ZNCP.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego ZNCP.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujacego mozesz opusci¢ salg/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenia!

*w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosci
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Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj szkielet zbrojenia belki zgodnie z rysunkiem konstrukcyjnym oraz specyfikacja warunkow
technicznych wykonania i odbioru robot zbrojarskich.

Przygotuj prety podtuzne zbrojenia i strzemiona o wymiarach i ksztaltach zgodnych z przedstawionymi na
rysunku. Trzy prety o Srednicy 12 mm (Nr 1) ze stali zebrowanej sg juz docigte, znajduja si¢ na stanowisku
pracy i nalezy je uksztattowaé zgodnie z rysunkiem.

Ukonczenie przygotowania pretow zgtos przewodniczacemu ZNCP przez podniesienie reki i poczekaj na
pozwolenie kontynuowania pracy.

Potacz przygotowane prety w szkielet zbrojenia za pomocg drutu wigzatkowego 1 utéz go
w przygotowanym na stanowisku deskowaniu, stosujac odpowiednie elementy dystansowe w celu
uzyskania wymaganego otulenia zbrojenia.

Prace wykonaj zgodnie z technologia robot zbrojarskich na stanowisku wyposazonym w niezbgdne
materialy, narzedzia i sprzet. Podczas wykonywania prac przestrzegaj zasad organizacji pracy oraz
przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy, przeciwpozarowych oraz ochrony §rodowiska.

Po zakonczeniu pracy uporzadkuj stanowisko robocze.

Rysunek konstrukcyjny belki

POZ. 1 BELKA
BETON C15/20
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ZESTAWIENIE STALI ZBROJENIOWEJ
Masa Dtugos¢ ogotem Masa ogétem
Numer | lloé¢ | Srednica | Dlugosé | . A-lll A-0 A-lll A-0
jednostkowa
preta [szt.] [mm] [m] 34GS St0S-b 34GS St0S-b
[kg/m]
[m] [m] [kl [kl
1 3 12 1,95 0,888 5,850 5,195
2 2 10 1,80 0,617 3,600 2,221
3 11 6 1,00 0,222 11,000 2,442
Masa razem 9,858
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Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdét zbrojarskich
(fragment)

1. Dopuszczalne odchytki wymiarow w wykonaniu zbrojenia:

— w dhugosciach pretdw i odcinkow pretow + 10 mm
— w dhugosciach odcinkéw strzemion + 5 mm
— w rozstawie pretow przy @ <20 mm + 10 mm
— w potozeniu odgi¢¢ pretow +20

— w grubos$ci warstwy otulajace;j + 10 mm

2. Zalecana ilo$¢ elementow dystansowych:
— dla pretéw O < 10 zalecany rozstaw elementéw dystansowych < 0,5 m w ilosci co najmniej
2 elementy przy kazdej krawedzi
— dla pretéw @ > 10 zalecany rozstaw elementéw dystansowych < 1,0 m w ilo$ci co najmniej
2 elementy przy kazdej krawedzi.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.

Ocenie podlega¢ beda 3 rezultaty:
— prety podhuzne i strzemiona przygotowane do montazu szkieletu zbrojenia belki,
— zmontowany szkielet zbrojenia belki,
— szkielet zbrojenia utozony w deskowaniu

oraz

przebieg wykonania szkieletu zbrojenia belki.
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