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EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE

Rok 2022
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Montaz i obstuga maszyn i urzadzen elektrycznych
Oznaczenie arkusza: EE.04-01-22.06-SG

Oznaczenie kwalifikacji: EE.04
Numer zadania: 01
Wersja arkusza: SG

Kod osrodka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Godzina rozpoczecia egzaminu

PODSTAWA PROGRAMOWA

2017

Wypetnia egzaminator

— Numer PESEL zdajgcego*

Numer
stanowiska

Dzi

en

Miesigc

Rok

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jeZeli
nie spetnit

Rezultat 1: Zmontowany uklad zasilania, sygnalizacji i sterowania trojfazowego silnika klatkowego zasilanego z sieci jednofazowej

1

Na szynie 1 TH35 urzadzenia elektryczne zamontowane sg w kolejnosci zgodnej z rysunkiem 1 w arkuszu egzaminacyjnym

2 |Na szynie 2 TH35 urzadzenia elektryczne zamontowane sg w kolejnosci zgodnej z rysunkiem 1 w arkuszu egzaminacyjnym

3 Na koncach przewodéw doprowadzonych do silnika zamontowane sg koncéwki oczkowe, a na wszystkich pozostatych
koncach przewodow koncowki tulejkowe

4 Wszystkie kohcowki przewoddw odizolowane sg na takiej dtugosci, ze odizolowana zyta nie wystaje z kotnierza izolacyjnego
tulejki

5 Wszystkie przewody w zaciskach urzgdzeh zamontowane sg tak, ze przy probie poruszenia rekg nie ma oznak ich
poluzowania lub wysuwania

6 |Potgczenia obwodu sterowania wykonane sg zgodnie z rysunkiem 2 w arkuszu egzaminacyjnym

7 |Obwdd sterowania wykonany jest przewodami HO5V-K 1x0,75

8 |Do wtyczki zasilajgcej oraz silnika podtgczone sg przewody trojzytowe o przekroju 1,5 mm?

9 Pozostate potgczenia obwodu gtéwnego wykonane sg przewodami HO5V-K 1x1,5, zgodnie z rysunkiem 3 w arkuszu
egzaminacyjnym

10'W potaczeniach zastosowano wymagane kolory izolacji przewodéw: PE - z6tto-zielony, N - niebieski, L - czarny
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Rezultat 2: Dziatanie ukladu zasilania, sygnalizacji i sterowania trojfazowego silnika klatkowego zasilanego z sieci jednofazowej

1 Zatgczenie wytgcznika instalacyjnego nadprgdowego Q2 powoduje podanie napiecia w obwodzie sterowania; kontrolka H2
Swieci

2 Zatgczenie wytgcznika instalacyjnego nadprgdowego Q1 powoduje podanie napigcia na styki gtéwne stycznika K1, kontrolka
H1 Swieci

Wecisniecie przycisku sterujgcego S1 powoduje podanie napiecia na cewke stycznika K1 oraz jego zatagczenie

Zestyk K1:13-14 zamyka sie powodujgc samopodtrzymanie stycznika K1

Uruchomienie ukfadu nie spowodowato zadziatania Zzadnego zabezpieczenia nadprgdowego

Przy zatgczonym styczniku K1 wat silnika obraca sie

Wecisniecie przycisku sterujgcego SO wytgcza zatgczony stycznik K1 i silnik

O (N[Ol | d| W

Uzwojenia silnika potgczono w tréjkat

9 W ukfadzie zastosowano kondensator o pojemnosci najblizszej do wyliczonej wedtug wzoru C, (w uF) = 70-Py (w kW), gdzie
Pn - warto$¢ mocy znamionowej uzytego silnika
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Rezultat 3: Dobor pojemnosci kondensatora pracy

W tabeli 1 zdajgcy zapisat w kolumnie:

1 |1. moc znamionowg silnika dostepnego na stanowisku egzaminacyjnym wraz z jednostkg miary

2 2. wartos¢ pojemnosci kondensatora (wraz z jednostka miary) obliczong wedtug wzoru C, (w uF) = 70-Py (w kW), gdzie Py -
wartos¢ mocy z kolumny 1

3 3. pojemnos¢é dobranego kondensatora (wraz z jednostka miary) sposréd dostepnych na stanowisku egzaminacyjnym
najblizszg obliczonej wartoéci pojemnosci kondensatora z kolumny 2

Rezultat 4: Kierunek obrotéow watu silnika

Nalezy oceni¢ po zgtoszeniu przez zdajgcego mozliwosci uruchomienia uktfadu.
W tabeli 2 zdajgcy zapisat:

1 |kierunek obrotéw watu silnika podczas pierwszego zatgczenia zgodny ze stanem faktycznym

2 |kierunek obrotéw watu silnika po wykonaniu przetgczeh na tabliczce zaciskowej zgodny ze stanem faktycznym

Przebieg 1: Podtaczenie i uruchomienie uktadu zasilania i sterowania tréjfazowego silnika klatkowego zasilanego z sieci jednofazowej

Zdajgcy:

1 |do zaciskania koncowek tulejkowych uzywat wytgcznie praski lub szczypiec do tego przeznaczonych

do $ciggania izolacji z przewoddw uzywat wytgcznie szczypiec do $ciggania izolacji

2
3 |przed zatgczeniem silnika zmierzyt ciggtos¢ przewodu PE
4

kazdorazowo zatgczat napiecie zasilajgce tylko po uzyskaniu zgody od PZN

Egzaminator

imig i nazwisko data i czytelny podpis
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