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Arkusz zawiera informacje prawnie Ukfad graficzny © CKE 2016 CENTRALNA

chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA

EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Wykonywanie obslugi liniowej statkdw powietrznych i obslugi hangarowej

wyposazenia awionicznego

Oznaczenie kwalifikacji: E.17
Numer zadania: 01

Numer PESEL zdajacego™

Miejsce na naklejke z numerem

Wypetnia zdajacy PESEL i z kodem osrodka

E.17-01-16.05
Czas trwania egzaminu: 180 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
~ Rok 2016
CZESC PRAKTYCZNA

Instrukcja dla zdajacego

1.

(98]

10.

Na pierwszej stronie arkusza egzaminacyjnego wpisz w oznaczonym miejscu swoj numer PESEL
i naklej naklejke z numerem PESEL i z kodem o$rodka.

Na KARCIE OCENY w oznaczonym miejscu przyklej naklejk¢ z numerem PESEL oraz wpisz:

- swoj numer PESEL*,

- oznaczenie kwalifikacji,

numer zadania,

numer stanowiska.

KARTE OCENY przekaz zespotowi nadzorujgcemu.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 7 stron i nie zawiera btedéw. Ewentualny brak stron
lub inne usterki zglo$ przez podniesienie reki przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Zapoznaj si¢ z trescig zadania oraz stanowiskiem egzaminacyjnym. Masz na to 10 minut. Czas ten
nie jest wliczany do czasu trwania egzaminu.

Czas rozpoczecia 1 zakonczenia pracy zapisze w widocznym miejscu przewodniczacy zespotu
nadzorujacego.

Wykonaj samodzielnie zadanie egzaminacyjne. Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i organizacji
pracy.

Jezeli w zadaniu egzaminacyjnym wystepuje polecenie ,,zgto§ gotowo$¢ do oceny przez
podniesienie reki”, to zastosuj si¢ do polecenia i poczekaj na decyzj¢ przewodniczacego zespotu
nadzorujacego.

Po zakonczeniu wykonania zadania pozostaw rezultaty oraz arkusz egzaminacyjny na swoim
stanowisku lub w miejscu wskazanym przez przewodniczacego zespotu nadzorujacego.

Po uzyskaniu zgody zespotu nadzorujacego mozesz opusci¢ sale/miejsce przeprowadzania
egzaminu.

Powodzenial!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Zadanie egzaminacyjne

Wykonaj zgodnie z instrukcja wigzke elektryczng do zasilania radiostacji i transpondera. Wyniki niezbednych
obliczen oraz dane techniczne wigzki zamie$¢ w Karcie wykonania wigzki elektryczne.

Uwaga! W przypadku stwierdzenia mechanicznego uszkodzenia ktoregos z elementéw wigzki (zZgcza DB lub
konektora) zgfos przewodniczgcemu ZN, przez podniesienie reki, potrzebe jego wymiany na Ssprawny.
Do dalszych czynnosci mozesz przystgpic¢ po uzyskaniu zgody przewodniczgcego ZN.

W miejscu wymagajacym zlozenia podpisu zamiast imienia i nazwiska wpisz swoj numer PESEL.

Prace wykonaj na przygotowanym stanowisku wyposazonym w materiaty, narz¢dzia i sprzet, przestrzegajac
przepisOw bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony $rodowiska. Po wykonaniu zadania oczy$¢ narzedzia
1 sprzet oraz uporzadkuj stanowisko.
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INSTRUKCJA WYKONANIA WIAZKI ELEKTRYCZNEJ

1. Opis wiazki

Wigzka przedstawiona na rys. 1 przeznaczona jest do potgczenia radiostacji i1 transpondera ze sobg oraz do
polaczenia kazdego z nich oddzielnie ze Zrédtem zasilania. Do podtaczenia radiostacji stuzy wtyk typu DB 25 pin
(male) (rys. 2), a do podlaczenia transpondera wtyk typu DB 9 pin (male) (rys. 3). Konektor przedstawiono na

rys. 4.
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Rys. 3. Widok wtyku DB 9 pin (male) od czota (w kierunku przewodow)
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Rys.4. Konektor oczkowy
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2. Dobor przewodow
Rozmiar przewodu (odpowiadajacy wartosci pola przekroju elementu przewodzacego, w skali AWG - American
Wire Gauge) nalezy dobra¢ zgodnie z wykresem (rys. 5) uwzgledniajac dlugo$¢ przewodu oraz wartosé
maksymalnego natezenia pradu przeptywajacego przez dany przewod, obliczong na podstawie charakterystyki
urzadzen (tabela 1).
Nalezy pamigtac, ze:
— nie s3 znane wartos$ci natezenia pradu w przewodach taczacych radiostacje z transponderem, dlatego
nalezy zatozy¢ wigksza warto$¢ natezenia pradu,
— wg skali AWG im wigksza liczba oznaczajaca rozmiar przewodu, tym mniejszy jest przekroj
1 $rednica drutu.
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ROZMIAR PRZEWODU [skala AWG]

Rys.5. Wykres doboru rozmiaru przewodu

Tabela 1. Charakterystyka urzadzen:

Radiostacja Transponder
Napiecie: 28 V Napiecie: 28 V
Maksymalna moc pobierana: 40 W Maksymalna moc pobierana: 20 W
Stronad z7
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3. Polaczenia przewodow
— Polaczenia przewoddéw w wigzce nalezy wykona¢ zgodnie ze schematem (rys. 6.)
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1,2, 3,4, 5,6, 7- numery przewodow

DB9

Rys. 6. Schemat wigzki

— Przewody nalezy przylutowa¢ do wtykéw DB9 i DB25, postugujac si¢ lutownicg i lutem LC60, przy czym
kazdorazowo przed przylutowaniem koncéwki przewodu nalezy na przewod zatozy¢ izolacj¢ w postaci rurki
elektroizolacyjnej (koszulki termokurczliwej) o dtugosci ok. 15 mm.

— Konektory oczkowe nalezy zamontowac stosujac zaciskarke do zagniatania koncowek konektorow, przy
czym kazdorazowo przed zaci$nigciem koncéwki nalezy na przewod zalozy¢ izolacje w postaci rurki
elektroizolacyjnej (koszulki termokurczliwej) o dtugosci ok. 15 mm.

4. Kontrola wiazki
Kontrole wykonania potaczen przewodow z wtykami i konektorami nalezy przeprowadzi¢ za pomocg multimetru.
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5. Spinanie wiazki
— W celu zapewnienia odpowiedniej ochrony wszystkie przewody wiazki nalezy spig¢ za pomoca
plastikowych opasek zaciskowych (tzw. trytytek)
— Liczbg wezldw na wigzce nalezy dobra¢ zgodnie z tabelg 2. W przypadku, gdy w wigzce wystepuja
przewody o roéznych rozmiarach, liczba we¢ztdow wyznaczana jest dla najmniejszego rozmiaru przewodu
wystepujacego w wigzce (liczba przewoddéw nie zmienia sig).

Tabela 2. Liczba wezlow na wiazce w zaleznosci od rozmiaru i liczby przewodow

Liczba weztow na wigzce
[liczba weztow/ft]

Rozmiar przewodu

Liczba przewodow w wigzce #22 #20 #18 #16 #14 #12 #10 #8 #6 #4
3 10 10 9 8 7 7 6 6 5 4
4 10 10 8 7 6 6 5
5 10 9 7 6 6 5 5 4 4 3

— Wigzanie przewodow nalezy wykonywaé szczegdlnie ostroznie, aby unikng¢ ztamania przewodow przy
punktach lutowniczych. Mozna na poczatku spina¢ ze soba przewody na glownym odcinku wigzki,
a nastgpnie spina¢ je stopniowo w miar¢ wmontowywania przewodoéw. Jezeli do wigzania przewodow
zastosowane s3 opaski zaciskowe, nalezy pami¢tac o obcieciu niewykorzystanych czegsci opasek.

6. Znakowanie przewodow
— Przewody nalezy oznaczy¢ numerami zgodnie ze schematem (rys. 6).

— Znaki nalezy nanie$¢ na izolacji obu koncow poszczegélnych przewoddéw za pomoca permanentnego
markera koloru czarnego.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut.
Ocenie podlega¢ beda 4 rezultaty:

— cze$¢ A Karty wykonania wigzki el ektrycznej,

— cze$¢ B Karty wykonania wigzki elektryczng,

— wiazka elektryczna,

— potaczenie lutowane i zaciskane
oraz
przebieg wykonania wigzki elektryczne;.
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