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Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Projektowanie i wytwarzanie prostych wyrobéw odziezowych

Oznaczenie arkusza: AU.03-01-21.06-SG
Oznaczenie kwalifikacji: AU.03

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2021
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

PODSTAWA PROGRAMOWA

2017

Wypetnia egzaminator

Kod osrodka 2

Numer PESEL zdajgcego*

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzierr Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

Numer
stanowiska

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuaciji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
Jjezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Wykroje elementéw sukienki dziewczecej

1

Wykrojony przéd i tyt gornej czesci sukienki - zachowany jest kierunek nitki prostej, krawedzie wykrojow nie strzepig sie

2

Wykrojony przod i tyt dolnej czesci sukienki - zachowany jest kierunek nitki prostej, krawedzie wykrojow nie strzepig sie

3

Wykrojone plisy skosne do podkroju pach i dekoltu - zachowany jest kierunek nitki prostej, zachowana jest szerokos¢ na catej
dtugosci, krawedzie plis nie strzepig sie

4

Wykrojone elementy sg zgodne z szablonami

5

Krawedzie wykrojonych elementow sg rowne na catej dtugosci

Rezultat 2: Wykonana czes¢ gorna i dolna sukienki dziewczecej

1

Obrzucone na overlocku krawedzie na linii ramion i bokéw tytu i przodu goérnej czesci sukienki

Wykonane szwy na linii ramienion czesci goérnej sukienki (zgodnie z parametrami szycia). Szwy rowne na catej dlugos$ci, bez

2 fatdowan i zakfadek, rozprasowane bez przypalen i zagniecen

3 |Przygotowane plisy skosne do wszycia do dekoltu i pach - potgczone konce, plisy zaprasowane w potowie szerokoSci

4 |Doszyta plisa skosna do podkroju dekoltu z zachowaniem parametréw szycia, szew obrzucony na overlocku

5 |Doszyte plisy skosne do podkrojow pach z zachowaniem parametrow szycia, szwy obrzucone na overlocku

6 W odlegtosci 0,5 cm £ 0,1 cm (zgodnie z parametrami szycia) od linii doszycia plis skosnych wykonane stebnowanie, rowne
na catej linii

7 wykonane szwy na linni bokdbw w gornej czesci sukienki (zgodnie z parametrami szycia), szwy bez fatldowan i zaktadek,
rozprasowane, szwy bez przypalen i zagniecen

8 |obrzucone na overlocku krawedzie na linii bokow dolnej czesci sukienki, szwy rozprasowane bez zazotcen i zagniecen

9 wykonane szwy boczne w dolnej czesci sukienki (zgodnie z parametrami szycia). Szwy rowne na catej dtugosci, bez fatdowan
i zakladek, rozprasowane, bez przypalen i zagniecen

10 |wykonane marszczenie dolnej czesci sukienki dopasowujgce do obwodu talii, marszczenie réwne na catym obwodzie
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Numer
stanowiska

Przebieg 1: Wykonywanie elementéw sukienki dziewczecej

Zdajgcy:

1 |sprawdzit jakosc¢ tkaniny przygotowanej do kroju - brak uszkodzen mechanicznych, uktadat szabolny zgodnie z zasadami kroju

wykrawat elementy sukienki zgodnie z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy

podczas wykrawania elementdéw sukienki sprawdzat ich zgodnos$¢ z szablonami

podczas maszynowego fgcznia elementow sprawdzat parametry szycia

sprawdzit stan techniczny maszyn poprzez dokonanie préby szycia

(o> 2 &) I I >N I OV T B \ ]

dobrat temperature prasowania do materiatu, wykonujac prébe prasowania

7 utrzymywat fad i porzgdek na stanowisku pracy recznej - stosowat zasady ergonomii, przestrzegat zasad postepowania
wiasciwych dla stanowiska

8 utrzymywat fad i porzadek na stanowisku pracy maszynowej, kazdorazowo wigczat i wytgczat maszyny, podczas zaktadania
nici lub wymiany igty wytgczat maszyne

9 |przestrzegat zasad bhp i ppoz. na stanowisku prasowalniczym — Zzelazko wigczat i wytgczat

10(P° zakonczeniu zadania uporzgdkowat stanowisko pracy recznej, prasowalniczej i maszynowe;j - resztki tkaniny ztozyt do
magazynu, posegregowat odpady, szablony odtozyt w wyznaczone miejsce

EQzZaminator ... ...

imie i nazwisko data i czytelny podpis
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Parametry szycia:

Szeroko$¢ szwow montazowych: 1,3 cm (x 0,2 cm), szwy zwykte rdwne na catej dtugosci;

Szerokos¢ szwow doszycia plis skosnych w do podkroju dekoltu i podkrojow pach: 1,0 cm (£ 0,2 cm);

Odlegtosc stebnoéwek od linii doszycia plis: 0,5 cm (£ 0,1 cm);

Szerokos$¢ plis skosnych po doszyciu: 1,0 cm (£ 0,2 cm);
Marszczenie dolnej czeSci sukienki dopasowane do szeroko$ci gérnej cze$ci sukienki w przodzie i tyle na
linii talii, rbwnomierne na catym obwodzie.
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