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CENTRALNA EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
KOMISJA Rok 2018
EGZAMINACYJNA ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Uktad graficzny © CKE 2017

Nazwa kwalifikacji: Uzytkowanie obrabiarek skrawajacych
Oznaczenie arkusza: M.19-02-18.01

Oznaczenie kwalifikacji: M.19

Numer zadania: 02

Wypetnia egzaminator

Numer

. 2 ; *
Kod osrodka Numer PESEL zdajacego stanowiska

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzien Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajacego tozsamos¢
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Numer

stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Frezarka sterowana numerycznie przygotowana do obrobki
Uwaga: po zgloszeniu przez zdajgcego przewodniczqcemu ZN, przygotowania frezarki do pracy oraz spetnieniu wymogow bezpieczenstwa egzaminator ocenia czy:

1

frezarka jest uruchomiona, wykonany zostat najazd na punkt referencyjny

2

dane korekcyjne narzedzi umozliwiaja bezpieczne przeprowadzenie obrobki

programem obrobkowym

przesuniecie punktu zerowego przedmiotu obrabianego zostalo okreslone i wprowadzone do sterownika frezarki zgodnie ze szkicem oraz

program obrobki technologicznej zostal wprowadzony do sterownika obrabiarki i wybrany z pamieci sterownika

5

przedmiot obrabiany zostat zamocowany w imadle

6

potozenie przedmiotu wzglgdem szczek imadta pozwala na bezpieczng obrobke

Rezultat 2: Tarcza dystansowa

Uw

aga: kryterium nalezy uznac za spetnione, jezeli:

1

wysokos$¢ kotnierza 7., mie$ci si¢ w granicach: A=6,8, B=7,0

2

szeroko$¢ uskokdw 30.9, miesci si¢ w granicach: A=29,8, B=30,0

tolerancja symetrii 0,2 (r6znica migedzy gltgbokos$cia promieniowa uskokéw nie wieksza niz 0,2 mm)

5+0,15

glebokos¢ wybrania 2,8 miesci si¢ w granicach: A=2,85, B=3,00

szeroko$¢ wybrania 5+0,1 miesci si¢ w granicach: A=4,9, B=5,1

srednica otworu ¢20+0,1 mieSci si¢ w granicach: A=19,9, B=20,1

ostre krawedzie sg stepione
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Numer

stanowiska

Rezultat 3: Tabela pomiaréw
Uwaga: kryterium jest spetnione, jezeli wpisany w tabeli wynik pomiaru zdajgcego i wynik pomiaru egzaminatora:

Frezarka konwencjonalna (operacja 10)

1 |wysokosci kotnierza tarczy 7.9, nie rozni si¢ wigcej niz 0,1 mm

2 |szerokosci uskokow 30., nie r6zni si¢ wigcej niz 0,1 mm

Frezarka sterowana numerycznie (operacja 20)

5+0,15

3 |glebokosci wybrania 2,8 nie ro6zni si¢ wigcej niz 0,05 mm

4 |szerokosci wybrania 5+0,1 nie rézni si¢ wigcej niz 0,1 mm

5 [$rednicy otworu $20+0,1 nie rdzni si¢ wigcej niz 0,1 mm

Przebieg 1: Wykonanie tarczy dystansowej

Zdajgcy

1 |prébnie uruchomit i sprawdzit dzialanie mechanizmoéw frezarek

2 |czynnos$ci obstugowe wykonywat po wylaczeniu mechanizmow frezarek

3 |[pomiary wykonywat po wylaczeniu mechanizméw frezarki konwencjonalne;j

4 |podczas obrobki na frezarce konwencjonalnej stosowat okulary ochronne

5 [uporzadkowat frezarke konwencjonalng

6 |[uporzadkowat frezarke sterowang numerycznie

EgZaminator ... ..o

imig i nazwisko
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data i czytelny podpis
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