Plik pobrany ze strony https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info

CENTRALNA
KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Ukfad graficzny © CKE 2023

EGZAMIN ZAWODOWY
Rok 2024
ZASADY OCENIANIA

Arkusz zawiera informacje prawnie chronione
do momentu rozpoczecia egzaminu

Nazwa kwalifikacji: Diagnozowanie i naprawa powtok lakierniczych

Oznaczenie arkusza: MOT.03-01-24.01-SG
Symbol kwalifikacji: MOT.03

Numer zadania: 01

Wersja arkusza: SG

Kod osrodka 2

PODSTAWA PROGRAMOWA
2019
Wypetnia egzaminator
Numer PESEL zdajgcego* st::w%r\?v?srka

Kod egzaminatora

Data egzaminu

Dzieri Miesigc Rok

Godzina rozpoczecia egzaminu

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwierdzajgcego tozsamosé
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Egzaminatorze!

Oceniaj prace zdajgcych rzetelnie i z zaangazowaniem. Dokumentuj wyniki oceny.
Stosuj przyjete zasady oceniania w sposéb obiektywny.

Jezeli zdajgcy, wykonujgc zadanie egzaminacyjne, uzyskuje inne rezultaty albo pozgdane rezultaty uzyskuje w inny sposob niz uwzgledniony
w zasadach oceniania lub przedstawia nietypowe rozwigzanie, ale zgodnie ze sztukg w zawodzie, to nadal oceniaj zgodnie z kryteriami
zawartymi w zasadach oceniania. Informacje o tym, ze zasady oceniania nie przewidujg zaistniatej sytuacji, przekaz niezwtocznie w formie
pisemnej notatki do Przewodniczgcego Zespotu Egzaminacyjnego z prosbg o przekazanie jej do Okregowej Komisji Egzaminacyjnej. Notatka
moze by¢ sporzgdzona odrecznie w trybie roboczym.

Informuj przewodniczgcego zespotu nadzorujgcego o wszystkich nieprawidtowosciach zaistniatych w trakcie egzaminu, w tym w szczegdlnosci
0 naruszeniach przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy i o podejrzeniach niesamodzielnosci w wykonaniu zadania przez zdajgcego.
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Numer
stanowiska

Elementy podlegajace ocenie/kryteria oceny

Egzaminator wpisuje T,
jezeli zdajgcy spetnit
kryterium albo N, jezeli
nie spetnit

Rezultat 1: Przygotowane drzwi do naprawy lakierniczej

Uwaga! Ocena rezultatu po zgtoszeniu przez zdajgcego Przewodniczgcemu ZN zakorniczenie etapu pracy

1 |powierzchnia drzwi przeznaczona do naprawy jest oklejona

2 |pozostata czeS¢ poszycia drzwi jest zabezpieczona przed zanieczyszczeniem

3 powierzchnia przeznaczona do naprawy przeszlifowana papierem o gradacji zalecanej przez producenta materiatéw
lakierniczych

4 |powierzchnia drzwi przeznaczona do naprawy jest oczyszczona mechanicznie

5 |powierzchnia drzwi przeznaczona do naprawy jest odttuszczona

6 |odmuchana i odpylona naprawiana powierzchnia drzwi bez pozostatosci "szklenia"

Rezultat 2: Wyréwnana powierzchnia naprawianych drzwi

Uwaga! Ocena rezultatu po zgtoszeniu przez zdajgcego Przewodniczgcemu ZN zakoriczenie etapu pracy

1 |nierbwnosci powierzchni po naprawie blacharskiej wyréwnane sg za po mocg szpachli

naprawiana powierzchna jest zabezpieczona podktadem gruntujgcym

naprawiana powierzchnia wyréwnana z odwzorowaniem ksztattu elementu naprawianego

powierzchnia naprawy jest oczyszczona szmatkg pytochtonng

naprawa wykonana papierem o gradacji zgodnej z zaleceniami producenta i technologig wykonania

(o270 BN I A ~ N RGO I B\

uzyskana powierzchnia jest gtadka i bez zarysowan
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Numer
stanowiska

Rezultat 3: Przygotowany podktad wypetniajacy

Uwaga! Ocena rezultatu po zgtoszeniu przez zdajgcego Przewodniczgcemu ZN zakorniczenie etapu pracy

1

podktad wypetniajgcy dobrany zgodnie z instrukcjg producenta

2

ilos¢ podkfadu dobrana zgodnie z zaleceniami producenta wystarczajgca na pokrycie elementu 2-3 warstwami

3

podktad przygotowany we wiasciwych proporcjach przy uzyciu Kubka Forda nr 4 lub listwy lub pojemnika z podziatkg

Rezultat 4: Naniesiona warstwa podkiadu wypetniajacego

Uwaga! Ocena rezultatu po zgtoszeniu przez zdajgcego Przewodniczagcemu ZN zakoriczenie etapu pracy

1

naniesiony jest podktad wypetniajacy

2

powierzchnia naniesionego podktadu ma gtadkg powierzchnie bez wad, niedomalowan i pecherzy

3

uzyskana powierzchnia jest gtadka i pozbawiona wad lakierniczych

Przebieg 1: Zgodnos¢ wykonywanego zadania z zasadami bhp, ppoz. i ochrony srodowiska

Zdajgcy:

1

przed rozpoczeciem pracy skontrolowat stan techniczny i sprawnos$¢ urzadzen i narzedzi

stosowat srodki ochrony osobistej (maska, okulary, rekawice)

po zakonczeniu pracy usunat materiaty ostaniajgce bez uszkodzen miejsca naprawy

segregowat odpady podczas wykonywania naprawy

oczyscit narzedzia uzywane do wykonania zadania

(o> 2 &) I B >N RN SV I BN \ O}

umyt i ztozyt pistolet
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stanowiska

Przebieg 2: Wykonanie zadania w zgodnie z technologig napraw lakierniczych

Zdajgcy:

1

prace wykonywat zgodnie z technologig wykonania napraw

dobierat wtasciwie urzgdzenia i narzedzia przewidziane dla wykonywanych operacji

poprawnie prowadzit pistolet podczas malowania

uruchomit wentylacje w kabinie lakierniczej

wyregulowat temperature w kabinie podczas lakierowania

dobrany pistolet do nanoszenia podktadu wypetniajgcego

kazda warstwa podktadu wypetniajgcego dosuszona

powierzchnia jest wytarta i odmuchana za pomoca pistoletu

O |l o | N[Ol B[O |DN

odttuszczanie powierzchni wykonane za pomocg zmywacza antysilikonowego

EQzZaminator ... ...

imig i nazwisko
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data i czytelny podpis




