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Arkusz zawiera informacje prawnie Ukiad graficzny © CKE 2016 CENTRALNA
chronione do momentu rozpoczecia egzaminu KOMISJA
EGZAMINACYJNA

Nazwa kwalifikacji: Montaz i obstuga maszyn i urzadzen
Oznaczenie kwalifikacji: M.17
Werga arkusza: X

M.17-X-16.01
Czas trwania egzaminu: 60 minut

EGZAMIN POTWIERDZAJACY KWALIFIKACJE W ZAWODZIE
Rok 2016
CZESC PISEMNA

Instrukcja dla zdaj agcego

1.

2.

No oo

10.

11.

12.

Sprawdz, czy arkusz egzaminacyjny zawiera 10 stron. Ewentualny brak stron [ub inne usterki zgtos
przewodniczacemu zespotu nadzorujacego.

Do arkusza dotgczona jest KARTA ODPOWIEDZI, na ktorel w oznaczonych miejscach:

— wpisz oznaczenie kwalifikacji,

— zamaluj kratke z oznaczeniem wergji arkusza,

— wpisz swéj numer PESEL*,

— Wwpisz swoja date urodzenia,

— przyklg naklelke ze swoim numerem PESEL.

Arkusz egzaminacyjny zawieratest sktadajacy si¢ z 40 zadan.

Za kazde poprawnie rozwigzane zadanie mozesz uzyskac¢ 1 punkt.

Aby zda¢ czes¢ pisemng egzaminu musisz uzyskaé co ngjmnigj 20 punktéw.

Czyta uwaznie wszystkie zadania.

Rozwigzania zaznaczaj na KARCIE ODPOWIEDZI dtugopisem lub piérem z czarnym tuszem/
atramentem.

Do kazdego zadania podane s3 cztery mozliwe odpowiedzi: A, B, C, D. Odpowiada im nastepujacy
uktad kratek w KARCIE ODPOWIEDZI:

Tylko jedna odpowiedz jest poprawna.
Wybierz wiasciwg odpowiedz i zamaluj kratke z odpowiadajaca jg litera — np., gdy wybrates
odpowiedz ,A”:

=
Starg] sie wyraznie zaznacza¢ odpowiedzi. Jezeli si¢ pomylisz i blednie zaznaczysz odpowiedz,
otocz ja kétkiem i zaznacz odpowiedz, ktorg uwazasz za poprawna, np.

‘ () 7
Po rozwigzaniu testu sprawdz, czy zaznaczytes wszystkie odpowiedzi na KARCIE ODPOWIEDZI
i wprowadzites wszystkie dane, o ktérych mowaw punkcie 2 te instrukcji.

Pamietaj, ze oddaj esz pr zewodniczacemu zespolu nadzor ujacego tylko KARTE ODPOWIEDZI.

Powodzenial!

* w przypadku braku numeru PESEL — seria i numer paszportu lub innego dokumentu potwier dzajgcego tozsamosé
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Zadanie 1.

Podzespotem konstrukcyjnym stuzacym do przekazywania energii ruchu obrotowego miedzy watami, bez
zamierzonej zmiany jej parametrow tzn. mocy, momentu, predkosci obrotowej, kierunku i zwrotu jest

A. hamulec.

B. przektadniazg¢bata

C. przektadnia pasowa.
D. sprzegto mechaniczne.

Zadanie 2. !

Otwor przedstawiony narysunku jest czgscig potaczenia

A. nitowego.
B. gwintowego.
C. wittaczanego. !
D. wpustowego.
Zadanie 3.

Ktdra obrobka wchodzi w zakres dopasowywania czesci maszyn w trakcie montazu i jest wykonywana
w celu uzyskania scistego przylegania powierzchni wspotpracujacych?

A. Docieranie.

B. Honowanie.

C. Polerowanie chemiczne.
D. Dogtadzanie oscylacyjne.

Zadanie/4.
Tuleje petniaca role tozyska slizgowego po wttoczeniu do otworu w korpusie maszyny nalezy
A. wyzarza¢
B. powiercic.
C. rozwierci¢.
D. zahartowac.
Zadanie 5.

Montaz tozyska tocznego na wale metoda skurczowa przeprowadza si¢ poprzez

A. podgrzanie watu.

B. podgrzanietozyska.

C. ozighienietozyskai podgrzanie watu.

D. oziebienietozyskai watu do temperatury ponizej 0°C.

Strona 2 z 10

Wiecej materialéw na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info




Plik pobrany ze strony https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info

Zadanie 6.
Klucz dynamometryczny stosuje si¢ do
A. pomiaru sity zrywajace gwint.
B. szybkiego dokrecaniasrub i nakretek metrycznych.

C. dokrecaniasrub i nakretek z odpowiednim katem obrotu.
D. uzyskania odpowiednig wartosci momentu dokrecaniasrub i nakretek.

Zadanie?7.
Ktory klucz trzpieniowy stosuje si¢ w celu dokregcania sruby pokazanej na rysunku?

A. Torx. 2 ‘_;
B. )

Spline.
C. Philips.

D. Imbusowy.
Zadanie 8. :
Szczypce przedstawione na fotografii stosuje si¢ do S&

A. montazu sprezyn.

montazu i demontazu zawleczek.

B.
C. dokrecanianakretek koronowych.
D. montazu i demontazu pierscieni osadczych.

Na rysunku przedstawiono przyrzad ze sworzniem prowadzacym, [} i =—1
stosowany do

A. witlaczaniatulejek.
B. wittaczaniatozysk tocznych. o
C. osadzanianitow rurkowych. Lk
D. wkrecaniatulejek gwintowanych.

element
maontowany

korpus
mc;szyr‘ ¥

2]

A
W,
v

L/,

:
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Zadanie 10.

Stalowe koto zebate, ktore w wyniku szlifowania w uchwycie elektromagnetycznym zostato
namagnesowane, nalezy przed montazem

A. tylko doktadnie wyczyscié.

B. doktadnie wyczysci¢ i odmagnesowac.

C. podda¢ wyzarzaniu odprezajacemu i doktadnie wyczyscié.

D. ponownie szlifowa¢ w uchwycie nie powodujgcym namagnesowania.
Zadanie 11.

Na zdjeciu przedstawiono szczegki imadta do mocowania

A.  watkow.

B. elementow stozkowych.

C. kot zebatych stozkowych.

D. elementow o przekroju kwadratowym.

Zadanie 12.

Na rysunku przedstawiono operacje montazu poprzez

A. lutowanie. ”_“____ e XS
B. wkrecanie. f

C. dtutowanie.
D. roztltaczanie.

Zadanie 13.

Na rysunku przedstawiono operacje

A. klgenia

B. zgrzewania

C. demontazu klina.
D. demontazu wpustu.

Zadanie 14.

Podczas wkrecania nowej sruby do nagwintowanego otworu w korpusie maszyny, zauwazono, ze pierwsze
zwoje daly si¢ wkrecaé lekko, nastepne trudnigj, a w ostatecznosci catkowite wkrecenie sruby stato sie
niemozliwe. Powodem opisangj sytuacji moze by¢

A. luzne pasowanie gwintow.

B. zbyt duzasrednica gwintu w otworze.

C. zZty skok gwintu w jednym z elementow.

D. zastosowanie w obu elementach gwintéw lewych.
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Zadanie 15. -5
Na rysunku przedstawiono operacje
A. regeneracji sprezyny. SeR _ g
kontroli wytrzymatosci sprezyny naéciskanie. e~ s

B
C. montazu sprezyny za pomoca przyrzadu srubowego.
D. montazu sprezyny za pomoca przyrzadu dzwigniowego.

Zadanie 16.
Po osadzeniu pierscieni nattoku (np. silnika spalinowego), nalezy
A. przylutowac zamki pierscieni do ttoka.
B. zablokowa¢ pierscienie za pomoca zawleczek.
C. zamek kazdego z pierscieni obroci¢ w inny punkt obwodu ttoka.
D. zamek kazdego z pierscieni obroci¢ w ten sam punkt obwodu ttoka.
Zadanie 17.
Gumowe pierscienie uszczelnigjace ttok sitownika, przed montazem nalezy
A. zwilzy¢ poprzez zanurzenie w olgju.
B. podgrza¢ do temperatury okoto 80°C.
C. odttusci¢ poprzez umycie w benzynie ekstrakcyjney.
D. rozciaggna¢ nawatku do uzyskania odpowiednig srednicy.
Zadanie 18.

Do pomiaru luzu miedzyz¢bnego zamontowanych kot zgbatych stosuje si¢

A. pasametr.

B. czujnik na podstawce.
C. suwmiarke modutowsa.
D. sprawdzian do watkow.

Zadanie 19.
Przedstawione na zdjeciu narz¢dzie stosuje si¢ do

A. pogiebiania otworow nieprzel otowych.

B. pitowaniaotworow ksztattowych.

C. skrobaniapowierzchni wklestych. ¥
D. skrobania powierzchni ptaskich.
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Zadanie 20.

Zuzycie mechaniczne maszyn nastepuje gtownie na skutek

tarcia.

korozji.

odksztatcen.

D. zmgczenia materiatow.

0w >

Zadanie 21.
Starzenie ekonomiczne (moralne) urzadzen jest zwigzane z
A. zakonczeniem okresu gwarancji.
B. utrata wartosci urzadzeniaw czasie eksploatacji.
C. pojawieniem si¢ uszkodzen zbyt drogich w naprawie.
D. pojawieniem sie¢ narynku nowych, lepszych urzadzen tego samego typul.
Zadanie 22.
Racjonal na eksploatacja maszyny polega na
A. zapewnieniu dtugiego czasu eksploataci przy akceptowalnegl wydajnosci maszyny.
B. uzytkowaniu maszyny przez okres trwaniagwarancji i jg wymianie nanowa.
C. zapewnieniu jak najdiuzszego czasu eksploatacji przy niewielkigj wydajnosci.
D. osiagnieciu maksymalnej wydajnosci maszyny bez uwzgledniania czasu jej eksploataci.
Zadanie 23.
Przyczyna bardzo szybkiego zuzyciatozyska wal cowo-stozkowego moze by¢
pracaw temperaturach ponize 0°C.
dwukrotne przekroczenie predkosci obrotowe] maszyny.
ustalenie zbyt matego luzu tozyska podczas jego montazu.
D. pracaw pomieszczeniu o wilgotnosci wzgledne okoto 80%.

Zadanie 24.
Na brak wymaganej kompresgji w cylindrze silnika spalinowego nie wplywa

ow >

A. uszkodzenie pierscieni ttokowych.

B. uszkodzenie uszczelki pod gtowica silnika.

C. wypaenie gniazd zaworowych w gtowicy silnika.

D. zastosowanie olgu silnikowego o wickszel klasie lepkosci.
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Ktdéra z czynnosci nalezy wykona¢ przed kazdorazowym podtgczaniem sprezarki ttokowe z silnikiem
elektrycznym?

A.
B.
C.
D.

Zadanie 26.

Opro6znienie zbiornika z kondensatu.
Sprawdzenie stanu przewodu zasilgjacego.
Sprawdzenie dziatania zaworu bezpieczenstwa.
Sprawdzenie stanu zabrudzeniafiltra powietrza.

Ktdra z czynnosci nie zalicza si¢ do grupy czynnosci konserwacyjnych urzadzenia?

A. Utrzymanie w czystosci.
B. Zabezpieczenie przed korozja.
C. Smarowanie zgodnie z instrukcja.
D. Wymianazuzywajagcych Sie czesci.
Zadanie 27.
Czescig przedstawiong na zdjeciu jest
A. jarzmo.
B. wodzik.
C. korbowod.
D. popychacz.
Zadanie 28.
Rysunek przedstawia
A. Klin.
B. sworzen.
C. wielowypust.
D. wpust pryzmatyczny.

Strona 7 z 10

Wiecej materialéw na stronie https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info




Zadanie 29.
Przyrzad przedstawiony na zdjeciu stosuje si¢ do

Plik pobrany ze strony https://www.Testy.EgzaminZawodowy.info

A. smarowania mechanizméw.
B. wymiany ptynu chtodniczego.
C. uzupetnianiaolgju hydraulicznego.
D. odpowietrzaniainstalacji hydraulicznych.
Zadanie 30.
Do smarowania gumowych elementdw uszczelnigjacych wykorzystuje sie smar
A. litowy.
B. silikonowy.
C. miedziowy.
D. molibdenowy.
Zadanie 31.
Do demontazu elementu przedstawionego na zdj¢ciu stosuje Sie
A. wkretak ptaski.
B. specjalne szczypce.
C. $ciggacz do simeringow.
D. przyrzad do demontazu oringow.
Zadanie 32.
Naprawa zuzytych cylindrow silnikowych, po wykonaniu pomiarow i okresleniu srednicy, przebiega
w nastepujacych etapach:
A. wytaczanie nawytaczarce specjanej, honowanie.
B. powiercanie nawiertarce promieniowej, szlifowanie.
C. wytaczanie nawytaczarce do cylindréw, polerowanie.
D. przeciagganie przeciagaczem o odpowiednig srednicy, honowanie.
Zadanie 33.
Napawanie mozna stosowa¢ do naprawy
A. peknietego korpusu zeliwnego.
B. skrzywionych watéw korbowych.
C. waleczkdw w tozyskach tocznych.
D. uszkodzonych wielowypustéw na watku.
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Zadanie 34.
Zasadniczg czynnoscig konserwacyjnag sprezarki ttokowey jest sprawdzenie
A. stanuolgu.
B. lepkosci olgu.
C. kompresji w cylindrze.
D. zuzyciapanewek watu korbowego.
Zadanie 35.

K onserwacja zamontowanego pasa klinowego obejmuje jego demontaz, montaz oraz

A.
B.
C.

D.

Zadanie 36.

umycie pasaw benzynie ekstrakcyjnej i pomiar jego sprezystosci.

oczyszczenie pasa delikatng pasta scierng i pomiar sity zrywajacey.

umycie pasa w rozpuszczalniku organicznym i sprawdzenie pasa pod katem wystepowania
uszkodzen.

umycie pasa w wodzie z delikatnym detergentem i sprawdzenie pod katem wystepowania
uszkodzen.

Instalujac po naprawie maszyne zasilang napieciem 230 V, nalezy zwréci¢ uwage, czy metalowy korpus tej

maszyny

A
B.
C
D.

Zadanie 37.

zostat podtaczony do przewodu ochronnego w kol orze z6tto-zielonym.
zngjduje si¢ przynajmnigj 0,5 m od sciany z gniazdkiem elektrycznym.
jest umieszczony na drewnianym podescie i jest odizolowany od ziemi.
nie zostat postawiony bezposrednio pod lampa sufitowa z metalowa obudows.

W celu szybkiego sprawdzenia predkosci obrotowe] wrzeciona tokarki po jg remoncie najbezpiecznig jest

uzyc¢

0w >

D.

Zadanie 38.

obrotomierza mechanicznego dociskanego do wirujacego wrzeciona.

obrotomierza mechanicznego dociskanego do wirujacego watu silnika.
obrotomierza z czujnikiem optycznym i naklejka odblaskowsa nawrzecionie.

uktadu el ektronicznego wpinanego w obwaod zasilania pradem silnika napedzajacego.

Przed prébnym uruchomieniem instalacji hydraulicznegj po naprawie, nalezy

A.

B.
C.
D

zmierzy¢ temperature cieczy hydrauliczne.

sprawdzi¢ szczelnosé potaczen hydraulicznych.

okresli¢ zawartos¢ wody w nowej cieczy hydrauliczng.

uruchomi¢ pompe hydrauliczng na kilka sekund ,,na sucho” (bez ptynu).
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Zadanie 39.

Zgodnie z dokumentacja techniczno-ruchowa wydajnos¢ pompy hydrauliczngl powinna wynosi¢ 20 I/s.
Jaka wartosé nalezy nastawié w regulatorze wyska owanym w m*/s?

A. 0,0002m¥s

B. 0,002m%s

C. 0,02m’s

D. 02m¥s
Zadanie 40.

W jakim przedziale moze zmienia¢ Si¢ cisnienie na wyjsciu naprawiongj sprezarki, jezeli zgodnie
z dokumentacja, powinno ono wynosi¢ 2 bar +5%?

A. 1,55+2,55 bar

B. 1,85+2,05 bar

C. 1,90+2,10 bar

D. 1,95+2,15 bar
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